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VEHICULES T.T. 

REMISE EM ETAT D'UN DEMI-ESSIEU AVANT 
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OPERATION N° D. 410·3 : Op. D. 410-3 5 

. Serrer 

'axe de la mortaise E doit être 

le téton D de la dans la mortaise E. 

la cote « f » 

25.25 

vendues par le Service des Pieces de 

11. de 2321 -T ainsi que le bras. 

12. Monter la cale de chasse 4) ainsi que la bague extérieure du roulement ( 3 ). 

13. Enduire de 

- Mettre en 

la cage à rouleaux du roulement ( 3) et l'engager dans le support de bras. 

le joint d'étanchéité ( 2) (mandrin MR. 630-34/ l 7 ). 

7 14. A l'aide d'un tube engager le déflecteur ( 1) sur le bras, puis engager le bras dans le support. 
M 
OO 
Lf) 

15. Mettre g de à roulement entre les deux roulements ( 3) et ( 5 ). 

16. la à rouleaux du roulement ( 5 ). 

17. en tournant le bras pour assurer la mise en des roulements 

de tour. 

18. de dans la rainure du bras. 

19. 

1 
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OPERATION N°D . 413. 3 : Tra1 ·aux s ur pi1 ,o t Op .O . 413-3 

+ 1. REMPLACEM ENT D'UNE ROTULE SUPERIEURE DE PIVOT 

.:----3310-T 

(\ 

1 
1 2 3 4 

7 

A 

DEMONTAGE 

1. Déposer la gaine d 'étanchéité de rotule. 

2. Maintenir le pivot à l"étau en utilis ant la 
bague 3318 Tet des mordaches. 

Dégager le métal rabattu du pivot, des encoches 
de l'écrou ( 4), à l ' aide de l"outil MR. 630-66/16 

Repousser le métal rabattu de part et d 'autre des 
encoches de l'écrou,à l 'aide d 'un poinçon afin 
d' éviter la détérioration du pivot au desserrage 
de !'écrou . 

3. Déposer l'écrou ( 4) à J'aide de la clé 3310 - T 
maintenue en place par un écrou. 

4. Déposer : 

la cuvette s upérieure ( 3 ), 
- la rotule ( 2 ), 
- la cale d 'épaisseur ( 1 ). 

5. Extraire la cuvette inférieure de rotule à l 'aide 
de l 'extracteur 3311 - T . 

6. Déposer le graisseur de rotule ( 7 ). 

Nettoyer le conduit et le logement de rotule. 

7. Si nécessaire, retoucher le filetage du pivot à 

l'aide d'un taraud spécial A , Ce taraud de 
50 x 125 est vendu par les Etablissements DUC 
LAMOTHE LED RU & Cie , 91 , rue Saint Fargeau 
7 5020 PARIS - Tél. 797 • 15 • 69. 

1 



2 OPERATION N°D. 413-3 : Tra uaux sur pi 11ot. 

1750-T 

1753-T 

..., 
' 

"' ci 1 

2 3 4 5 

4310-T 
6 ---------

MONTAGE 

NOTA : La rotule est livrée par le Service des 
Pièces de Rechange avec ses cuvèttes et sa ca -
le de réglage. Ne pas le s séparer. 

8. Mettre en place la cuvette inférieure ( l ) de rotule 
dans son logement sur pivot. 
Utiliser l 'appareil 1753 - T avec corps d 'extrac 

teur 1750 - T et grain MR. 630 - 21/ 23. 
Proscrire la mise en place par choc qu i entraîne -
rait la détérioration des roulements de pivot. 
A défaut, il est possible d 'utiliser l 'extracteur 
2400 - T muni des crochets 1331. 

9. Mettre en place la cale d 'épa isseur ( 2 ). 
Enduire de graisse à cardan , la cuvette inférieure1 
la rotulE;! ( 3 ) et la cuvetre supérieure ( 4 ). 
Mettre en place : 
- la rotule ( 3). 
- la cuvette supérieure ( 4) . 

10. Serrer l 'écrou (5) à 140m.\N ( 14 m.kg), à l 'aide 

de la clé 3310-T. 
Vérifier que la rotu le articule normalement et 
freiner l 'écrou par rabattement du métal du pivot 
dans deux encoches diamétraleme nt opposées de 
l 'écrou. 

REMARQUE : Le rabattemen t de métal doit être 

fait à 45° ou 90° du rabattement précédent. Si 
nécessaire , diminuer la hauteur de l 'écrou ( 5) en 
retouchant sa face inférieure (e n le frottant sur 
une toile émeri posée sur un marbre par exemple ). 

11 . Monter le graisseur ( 6) et graisser mod érément 
l' ensemble de la rotule . Enlever l' excès de graisse . 

12. Monter la gaine d 'étanchéité de rotule et son· col -
lier de maintien. 



OPERATION N° D . 413 . 3 : Tra l'llux sur fJi1 ot Op .O. 413-3 3 

11 - REMPLACEMENT D'UNE ROTULE INFERIEURE DE PIVOT 

e °' 3314-T -0 
(") 

""' DEMONTAGE . 

1. Déposer la gaine d'étanché ité de rotule. 

2 . Maintenir le pivot à l 'étau en utilisant ia ba-
que 3318 - T. et des mordaches . 

Dégager le métal raba ttu du pivot, des encoches 
de l'écrou ( 6), à 1' a ide de l 'outil MR . 630 - 66/ 16. 

Repousser le mé tal raba ttu de par t et d'autre des 
encoches de l ' écrou à l' aide d' un poinçon , aÙn 
d 'éviter la détérioration du pivot au desserrage de 
l'écrou. 

(") 

1 2 3 5 6 Il') 
N e 3. Déposer l'écrou - cuvette (6) à l' aide de la 

clé 331 4 - T maintenue en place par un écrou. 

4. Déposer : 

'? - la rotule ( 5 ), (") 

1 
CO 

l 'entretoise de réglage ( 4 ), Il') 

4i - la cuvette inférieure ( 3) , :> 
c 

- la goupille Mécanindus ( 7 ), 0 
::E 

:> 

7 - la rondelle élas tique ( 2 ), 
0 

N - la cale de frot tement ( l ). 
z 
~ 2 437- T u 

5. Déposer le graisseur de rotule .• ~ 
0 

Ne ttoye r le conduit et le logement de la rotule . u 

Retoucher le filetage, si nécessaire. ( Voir cha -

e pître I, § 7 ) . 

3306-T 

MONTAGE . 

8 
" N 
Il') 6 . Déterminer l'épa isseur de l'entretoise ( 4 ). 

Util iser le support de comparateur 3306-T équipé 

2437- T 
d 'un comparateur 2437 - T. 

a) Poser cet ensemble sur un marbre. 
S'assurer que l'aiguille totalisatrice est située 

1 
entre 8 et 9 , sinon modifier la position du corn -
parateur . 
Placer ensuite le zéro du cadran face à la 

' 
grande aiguille . 

b) Poser l 'ensemble ainsi étalonné sur le pivot. 
En comptant le nombre de tours et fractions de 

1 tour parcourus par les aiguilles, déterminer 
la différence entre la cote d ' étalonnage ( re le -

CO vée au § 6 a) et la nouvelle cote, soit H d » 
N 

t 
Il') cette différence. 



4 OPERATION N° D . 413-3 Tra1aux sur pi10t 

1 2 4 5 6 

(\ 
7 a 

3314-T 

7 . Au Service des Pièces de Recha nge , la rotule 
inférieure est livrée avec les cuvettes. Ne pas les 
s r?parer. Une étiquette auto · collante est placée 
dans la eu vette . 

Faire la différence entre le nombre « d H relevé au 
paragraphe 6 b et la cote inscrite sur l ' étiquette. 
Cette différence représente l ' épaisseur de l'entre -
toise ( 4 ) à monter. 

Choisir parmi les entretoises vendues par le Ser -
vice des Pièces de Rechange , celle dont l 'épais 
seur est immédiatement supérie ure à la cote trou -
vée. 

Les entretoises s'échelonnent de 0 ,05 en 0,05 mm 
entre 5 ,5 et 6 ,20 mm. 

8. Poser la cale de frottement ( 1 ). la goupille Mé -
canindus ( 7), la rondelle élas tique ( 2) (face 
creuse côté cuvet te), la cuvette ( 3 ) (pos itionner 
l 'encoche « a n sur la goupille) , l 'entretoise ( 4 ) 
déterminée précédemment (décol letage vers le 
bas), la rotule ( 5) légèreme nt enduite de graiss e 
« s péciale ca rdan », l ' écrou - cu ve tte ( 6 ). 

9 . Serre r l'écrou - cuve tte à 390 mAN ( 40 m. kg ) à 
l 'aide de la clé 3314 - T mainte nue par un écrou . 
Vérifier l ' articu la tion de la rotule , celle - ci doit 
être ferme . 

10. Freiner l ' écrou par rabattement de méta l dans les 
encoches. 

11. Monter un graisseur et graisser modérément l' e n -
semble de la rotule. 

Enlever l'excès de graisse. 

12 . Monter· la gaine d ' étanchéité et son collier de 
maintien. 
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OPERATION N° O. 422-3 : l~e111isf:' e11 i:ta t d '11 11 dC:"111i- ess i e t1 arr i ère. Op. D. 422-3 

cc 

"" "' 

VEHICULES T.T. 

REM ISE EN ETAT D'UN DEMI - ESSIEU ARRIERE . 

DEMONTAGE. 
1. Place r le bras d 'essieu, sur un support MR . 630-43/ 5, 

maintenu à l 'étau. 
2. Déposer Io fusée de roue : 

a ) Dégager le capuchon en tôle ( 1 ) d 'obturation du 

moyeu . 
b} Immobiliser le tambour en serrant les cames de 

réglage des fre ins . 
Déposer 
- !' écrou ( 6} de fu sée , 
- le frein d 'écrou, 
.. la ronde !le d ' appui du roule ment ( 5 ) . 
Libérer le tam oour en desserrant les c ame s de ré 

glage . 
Déposer les vis de fixation du tambour. 
Dépose r le tambour (repérer sa pos it ion pa r ra p 
port au moyeu ) . 

c} Déposer la fu s ée. Utilise r l'extracteur 2018- T . 
Dégager la· bague inté rieure du roulement intérieur 
( 5 ), la cage à billes e t l entre tois e ( 7 } . 

3. Dés habiller le moyeu de roue : 

a} Dépose r : 
- le pa re-hui le ( 2 ), 
- le pla teau de fre i_n (U tili s er une clé 1677-T ). 
NOTA : Repérer la pos i tion du pla teau par rapport 
au bras . 

b) Déposer : 
-- le joint ( 3), 

la caae à billes du rou le ment ex térie ur { 4 }. 

2 3 

c) Déposer la bague extérieure du roulement exte
rieur ( 4 ) _ 
Utiliser r extracteur 2019-T 
Placer les coquilles sous la ti ge A derrière la 
couronne B. 
Engager la tige A par l'intérieur du moyeu dans 
les coquilles pour les écarter et les met tre en 
place. 
P lacer l' étrier Cet visser l' écrou s ur la tige A. 

d) Déposer la bague extérieure du roulement inté 
ri e ur ( 5 ). 
Utilise r un tube ( 0 extérieur = 53 ,3 mm-
Longueur = 200 mm). · 

1 
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OPE RATION N6 D. 422-3 : R emis e e11 état d' 1111 de111i-essie11 arrihe . 

2405-T 

7 

6 

9 10 11 

12 

14 15 16 

~ 

~ '\ 
a 18 17 

4 . Déshab i l ler la fus ée de roue : 

a ) Déposer la bague intérieure ( 1 ) du roulement 
extérieur. 
Utiliser un e xtracteur universel 2405-T. 

b) Si nécessaire, dé poser les tocs de fixation ( 2 ) 

de la ro ue . 

5. Désh abil Ier le plateau de fre in. 

a) Déposer le res sort de rappe l ( 3) des segments 
de frein . Utili s er une pince 2110-T . 
Dé poser les coupelle s ( 4) en les faisant tour
ner d ' un quart de tour a vec l'outi l 3556-T , et 
déposer les ressorts et les tiges . 
Dé poser les écrous ( 5 ) des axes d ·articulat ion 
! "arrêtoir ( 6 ), les bagues excentriques. 
Déposer les s egme nts de frein. 

b) Déposer le cy lindre ( 7) de roue. 
c) Si nécessaire , dériver et dépos er les cames de 

réglage des segments de frein. 
d) Si nécessaire , dé poser les axes d 'articulation 

des segments de frein. 

6 . Déposer le boî tier de roulement d' articulation : 

Déposer : 
- l' écrou ( 11 ), 
- le roulement intérieur ( 10) , 
- le boîtier ( 9 ), 
- le joint ( 8 ), 
- la cage à rouleaux ( 12), 
- la rondelle pare-huile ( 13 ). 

7 . Déshob il Ier le cy Hndre de roue : 

Dégager : 
- le s coupelles caoutchouc ( 16 ), 
- les pistons ( 15), 
- le circlip ( 18 ), 

la vis de purge ( 14 ) , 
- les joints toriques ( 17 ) des pistons. 

+ NOTA : De puis F érrfr r 197 1. le circlip (1 8 ), et 
la gorge correspondante du cylindre sont suppri
més . Ils s ont remplacé s par un épaulement usiné 
sur la face « a » de ch aque -piston. 
Ces nouveaux pistons peuve nt se monter da ns 
un ancien cyiindre ( avec gorge ) en supprimant 

le circlip ( 18 ). 
L es a11 ci.e11s pis tons ( 15 ) (s ans épaule ment) 11c 

doil'ent jamais t;tre montés dans 1111 nouz•eau 

cylin dre ( s ans gorge) . 
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OPERATION Ne O. 422-3 : Re mise e 11 état d'un demi· essie u arri èrl!. Op. D. 422-3 3 

2 3 

5 4 

"" .,.., MR.630-62/17 "" 
0 

12 6 

11 

7 

10 8 

MONT AGE . 

8. Préparer les cyl îndres de roue : 

NOT A : Pour le nettoyage des pièces, employer 
exclusivement de l'alcool ( LHS2 ) ou de l'es -. 

s<'nce (pour LI/Al) tout autre produit entraînant la 
détérioration rapide des joints caoutchouc. 
a) P lacer le circlip ( 5) dans la gorge du corps. 

Humecter les pistons ( 2) et les joints toriques 
( 4 ). 
Poser les joints sur les pistons. 
Enqaqer les pis tons dans le corps . 
Poser les coupelles caoutchouc ( 3 ). 
Monter la vi s de purge ( 1 ). 

9 . Préparer le plateau de frein : 

a) Monter les cames de réglage des s e gme nts de 
frein. 
Utiliser le montage MR . 630- 62/ 17 pour s ertir 
les axes. 

b) Monter , s 'il y a lieu, les axes d' ar ticula tion de s 
segments de frein avec un je t e n bronze . 

c) Monter le cylindre de roue ( 12 ). 
d) Monter les segments ( 11 ) de frein (le plus long 

vers l'avant) . 
Monter les baques excentriques ( 10) légèrement 
huilées et l' arrêtoir ( 9) . 
Approcher les écrous ( 8 ) . 
Monter : 
- les tiges, 
- les ressorts, 
- les coupe lles ( 7 ) , 
Utiliser l'outil 3556-T . 
Poser le res s ort de rappel ( 6 ) des segments de 
frein. 
Ut iliser une pince 2110-T . 

1 O. Rectifier les tam bours : 

RE MAR QUE La to lérance de faux rond ma xi ad
missible est de 0,04 mm. 
Ne pas augm enter le diamètre d' origine , qui e s t 
de 255 mm , de plus de 2 mm. 
Pour rectifier les tam bours, uti liser le mandrin 
3566-T, monté entre pointes. 

17 57 

1 



4 OPERATION N8 O. 422-3 : R e mis e eu é tat d 'un demi- e ssieu arrière. 

MR.630-64123 

•/ 

2437-T 

A 

1 

2021-T 

("') 

N 
":t 

0 ____ 3 ___ A ___ 1 _____ E ___ o _____ 2 __ c ___ s~ 

11 . Préparer les roulements de fusée : 

Monter les bagues extérieures des r oulements . 
( les grais ser légèrement avant montage ). Pour 
ce la il existe deux procédés 

a) A la presse en utilisant : 
- pour le roulement extérieur , un tube 

<:/> extérieur = 79,5 mm 

longueur = 150 mm 
- pour le rou lement intérieur , un tube : 

<:/> extérieur = 61 ,5 mm 
longueur = 150 mm 

b) A l 'aide du montage MR . 630-64/ 23 . 

12. Régler le jeu des roulements de fusée : 

REMARQUE IMPORTANTE : Si le bras, l 'entre
to ise , un des roulements ou les deux , sont à rempla _ 

cer il faut monter une entretoise permettant de réa

liser un réglage correct du jeu des roulements. 
Ce jeu doi t ê Ire nul. 

Opérer comme suit , en utilisant l 'appareil 202 1- T , 

a) Etalonner le comparateur : 
Placer le roulement extérieur ( 1 ) (ensemble 
bague intérieure et cage à billes) sur un marbre . 

Présenter la plaquette A munie d ' un comparateur 
2437-T . 
Mettre le cadran mobile q zéro et repérer la po
sition de l' aiguille totalisatrice. ( Elle doit se 

trouver vers 4 ou 5 ). 

b) Mettre l 'appareil en place dans le moyeu. 
Engager le roulement intérieur ( 2 ) sur l 'arbre 
B,la bague intérieure en appui sur le ressort C. 
Engager cet ensemble sur le moyeu du bras puis 

mettre en place sur l' arbre B; la bague D le res
sort Ede maintien de bague , le roulement exté

rieur ( 1 ), et la plaquette A munie du compara
teur ( Attention à ne pas dérégler le compara
teur ) serrer l 'écrou ( 3 ) . 

. Faire tourner l'ensemble pour ass urer la mise 

en place des roulements à billes. 
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Op. D. 422-3 

du comparateur à leur 

du 

, soit par 
de l entretoise à monter serait 

97 mm 
Afin de faciliter le 

n'est vendu par le Service des Pièces 
qu'une seule entretoise dont la 

est de mm. Seul le 
de centièmes est gravé sur entretoise . par 

(\ 80 J) veut dire que r entretoise 
mm. (La lonqueur est mesurée sous char· 

ge donc incontrôlable au à cou lisse.). 
Une série de rondelles permet de reahser le 
glage désiré. 
Dans l choisi la cote à réaliser est 

68 mm .L'entretoise choisie mesurant mm 
il faudrait monter une rondelle de 

75,68 72,80 2,88 mm 

Choisir la rondelle appropriée parmi celles ven-

dues par Service des Pièces de Rechange. 1 
REMARQUE : Dans le cas où de la 
rondelle est à une cote limite de rondelle 
(par exemple ,86) choisir la rondelle d ' 
seur immédiatement inférieure (par 
D. 421-321 de 2 à 2,86 mm 

2021-T. 

13. Préparer le bras 

a) Graisser le roulement extérieur ( 1 et 
en 

• 
te ment. 
Le doit être en retrait par rapport à 
du moyeu . a 4,5 

Monter 3 ). 



"( 
N 
~ 

6 OPERATION N° 0 , 422-3 : Remise en état d 'un demi•ess ieu arrière. 

14 . Monter l'ensembfe fusée •tambour sur le bras : 

a) Maintenir la fusée verticalement. 
Engager : 
- la butée ( 5 ) du roulement extérieur,, 
- la bague intérieure ( 6) du roulement extérieur. 
Utiliser un tube : 
( cp intérieur = 40 mm - longueur = 250 mm) . 

b) Engager le moyeu du bras sur la fusée. 
Introduire 50g. de graisse spéciale à roulement 
dans le moyeu. 
Placer l'entretoise ( 7) et la rondelle ( 8) déter
minées au § 12. 

c) Engager la cage à billes ( 4 ) préalablement 
graissée . 

Monter : 
- la bague intérieure du roulement intérieur à 

l ' aide d'un tube : 
( cf> intérieur = 25 mm - longueur = 150 mm). 

- la rondelle d'appui ( 3 ), 
- l 'arrêtoir ( 2 ), 

+ - l'écrou ( 1 ); le serrer à 100 mAN ( 10 rn. kg) et 
rabattre le frein d'écrou , 

- le bouchon de tôle rempli de graisse spéciale 
à roule ment. 

d ) Poser provisoirement le tambour et approcher 
les garnitures à l 'aide des cames , puis déposer 
le tambour. 

e) Centrer les garnitures de frein. Utiliser l ' appa
reil 3565-T. 
Bloquer les écrous des bagues de réglage e t 
rabattre l 'arrêtoir ( 9 ). 

f ) Poser le tambour en respectant la position du 
repère fait au démontage. Poser et serrer les 
deux vis de fixation . 

cil-~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~--' 

15. Monte r le boîtier de ro ulements d'.a rt ic ulation : 

a) Monter la coupelle d'étanchéité ( 10) à l'aide d'un tube : ( <b extérieur = 60 mm - </; intérieur = 56 mm - lon -
gueur = 200 mm ) . 

b) P lacer le roulement ( 12) dans le boîtier ( 13 ) e t poser le joint ( 11 J avec un tube : (cf> ex tér ieur = 79 mm -
cf> intérieur = 67 mm - longueur = iqo mm). 

c) Poser le boîtier ( 13 ) sur le bras. 
Introduire 50 g. de graisse spéciale à roulement dans le boitier . 
Placer le roulement ( 14) puis l'écrou ( 15) muni de sa coupelle tôle et son joint caoutchouc. Serrer l ' écro11 
de 8 à 9 mAN ( 0 ,8 à 0 ,9 m.kg) puis le desserrer de l / 6 de tour et rabattre le métal dans le fraisage de l'arbre. 
NOTA: Si la partie de l'écrou, déjà rabattue se présente en face du fraisage de l'axe, il faut remplacer l'écrou 
sans chercher à modifier les conditions de réglage. 

16. Déposer le bras du support. 
17. Peindre l'organe. 
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OPERA TIOM M0 O. 433-3 : Op. D. 433 .3 

1 

VEHICULES T. T. sauf IE 
______ , 12/ 1970 

1. REMISE EN ET AT D'UM AMORTISSEUR. 

L 

2. l (LHM), 

PREPARATION 

3. Corps de l'amortisseur: 
Il est d'enlever les traces de «gravure en frottant sur un abrasif 
marbre. 
Utiliser du mouillé à l'alcool ou a pour le début du travail terminer du 

No les trous avec une brosse. 

4.Clapets : 

Il est recommandé de à intervention. Les sachets vendus par le Service des Pièces 
de Rechange contiennent les nécessaires à la révision d'un amortisseur. 
Les clapets sont bombés. Pour le sens, frotter le sur un abrasif N° 

sur un marbre. La se fait vers le centre du côté convexe. 

MONTAGE 

o--i---1 

7. 



2 

1. 

OPERATION Ni D. 433.3: 

AMORTISSEUR AVANT 

Berline et Break 

0,1 
0,3 

0,3 

D. 

AMORTISSEUR ARRIERE 

Berline 

1 

Repère (décolletage) 

la 

D. 

AMORTISSEUR ARRIERE 

Break 

Repère (AR., 3 gravé sur 
cette face ). 

ne sont pas démontables r axe central 

serti dans deux 

avec anciennes condition de 
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OPERATION N8 D. 433-3 : Trauaux sur les orga11es bydrauliques d~ la suspension Op. D. 433-3 

1 2 3 

Il. REMISE EN ETAT D'UN CYLINDRE DE SUSPENSION 

4 

MR .630-43/24 

DEMONTAGE 

1. Déposer : 
- le collier de serrage ( 3 ) du pare-poussière 1 

- la bague élastique ( 4) de protection, 
- l'ensemble ( 2 ) pare-poussière et tige ( 1 ) de 

piston de suspension. 

Dégager le piston ( 11 ) du cylindre. 

2. Maintenir le cylindre à l'étau à l'aide des mâ
choires bois ( MR. 630-43 / 24 ). Serrer modéré
ment l'étau, le bossage « a 1> du raccord d' alimen
tation servant de butee. 

Desserrer l' écr ou ( 7) à l'aide d'une clé à chaîne 
(accrochage extérieur aux maillons , genre VIRAX 
140-DS ou F ACOM 136 ). 

3. Dégager : 
- le joint feutre ( 6 }, 
- le joint caoutchouc ( 10 ) , 
- la rondelle d'appui ( 5 ) , 
- le joint téflon ( 8), 
- le joint torique ( 9 }. 

4. Nettoyer les pièces. Souffler à l'air comprimé. 

3 



4 OPERATION N° D. 433-3 : Tra1•a11x sur le s organes hydrauliques de la s uspens ion 

1 

q 3 
0 

MONTAGE 

5. Nettoyer soigneusement à l 'alèool ( LHS 2) ou à 
l 'essence ( LHM) Souffl er à l'air comprimé . 

Enduire le piston de liquide de suspension . 
Placer le joint téflon ( 4 ) s ur le bas du piston 
Atteut io11 à n<- /Jas détvr111er ce joillt. 
Placer le join t torique ( 5 ), humecté .de liquide de 
suspension dans lembrevement du cylindre . 
Engager le pis ton ( 7) dans le cylindre . 

M R .630 - 43/ 24 

9 10 11 12 

6. Poser la rondelle d' appui ( 1 ) et mettre en place 

le joint téflon en appuyant fortement sur la ron
delle d 'appui jusqu 'à ce qu 'elle soit au contact 
du cy1indre. 

7. Mettre en place, dans l'écrou ( 3), le joint 
feu tre ( 2 ) imprégné de liquide de suspension , 
ainsi que le joint caoutchouc ( 6). 

NOTA : Les joints feutre ne doivent être monté s 
qu 'après immersion pendant quelques heures 
dans du liquide de sus pension. 

8. Maintenir le cylindre à l'étau à l'aide des mâchoi
res bois ( MR. 630-43 / 24 ). Serrer modérément 
l'étau , le bossage « a » du raccord d' alimentation 
servant de butée. 

Visser l'écrou ( 8 ) sur le cylindre , et le serrer 
de 95 à 120 mAN ( 9,5 à 12 m. kg ). 

Utiliser une clé à chaîn~ (accrochage extérieur 
aux maillons, genre VIRAX 140-DS ou FACOM 136) 
et un dynamomètre 2472-T. 
Ce couple de snrag e est très important. 

IMPORTANT : 
Il faut le respecter pour assurer une bonne tenue 
de la ronde lle d 'appui de joint et éviter , soit un 
broutement du piston dans le cyiindre , soit une 
fuite importa nte de liquide. 

Vér ifier le coulissement du piston. 

9 . Contrôler l'étanchéité de l'ensemble pis ton-cy lin
+ dre (voir même Opération Chapitre III }. 

10. Monter : 
- l'ensemble ( 10) pare-poussière et tige ( 9) de 

piston de suspension, 
- la bague élastique ( 12) de protection . 
Serrer le collie r de serrage ( 11 ) du pare- poussière. 
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OPERATION N° D. 433-3 : Trauaux sur les organes hydrauliques de la suspension Op. D. 433-3 

• 

Ill. CONT ROLE DE L ' ET ANCH EITE D'UN CYLINDRE DE SUSPENSION 

A 
jl"Jii •• 

. ' • • • 

Pour cette opération , utiliser le banc 3654-T ( LHM ) 
ou 2290-T ( LHS2 ) . Relier la pompe à un manomètre 
gradué de 0 à 1 OO bars: 

1. Placer le cylindre , muni de sa tige de pis ton , sur 
le support 2293-T . 
Monter le bouchon A muni d'un joint. 

l 1r-:-., 

~ ·,., .• 
Engager l' extrémité de la tige dans l'alvéole du 
support. 

2 . Relier l'orifice d 'alimentation du cvlindre à l ' ot'i· 
fice « a >> de la pompe à l'aide d'un tube. 

~ · 1 
2293-T 

Serrer la vis de purge « b >> ç! u banc. 

3 . Pomper pour faire monter la pression jusqu'à 
40 bars. · 
Observer le manomètre : il ne doit pas indiquer 
de baisse de pression. 
Faire chuter la press ion en desserrant la vis de 
purge «b >) . 

4. Déposer : 
- le tube , 
- le bouchon A. 
Dégager le cylindre du support 2293-T : 

IV . CONTROLE DE LA PRESS ION IN ITIALE D'UN BLOC PNEUMATIQUE . 
(ou d'un accumu lateur principal) 

B 
Pour cette opération utiliser le banc d ' essai 3654-T 
( LHM) ou 22.90-T ( LHS2 ) .. Relier la pompe à un ma. 
nomètre gradué 0 à 100 bars. 

5 

2290-T 
ou 

1. Visser le raccord C, après avoir intercalé un joint. I 
2. Lire le nombre gravé •sur le bouchon du bloc. · 

Ce nombre indique la pression initiale de gonflage . 

3. Re lier le raccord C à l'orifice « a >> de la pompe 
à l 'a ide d ' un tube B. 

Pre ssions en bars à 20° C 

D D 
Désignation Berlines TT Brl'!ak TT -

Bloc a vant 59 + 2 59 + 2 
- 15 - 15 

Bloc arrière 26 + 2 37 + 2 
- 10 - 10 

Accumulateur principal 65 + 2 65 2 
- 15 - 15 

--- 3/1973 

3/ 1973-

OV..OT-DF 

( doseur 

40 + 2 
- 10 

60 + 2 
- 15 

Serre r la vis de purge (( b ». 

4. Pomper pour faire monter la pression. 

Observer le manomètre : la pression semble d ' a
bord ne pas monter , puis monte rapidement et 
semb le se stabiliser à une valeur qui est la pres
sion de gonflage . ( Voir tableau). 

5. Faire chuter la pression en desserrant la vis de 
purge « b ». 

6. Déposer le tube B et le raccord C. 
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OPERATION N° D. 433-3 : T ravaux s ur le s organes hydrauliqu es de la s uspens ion 

V. REMISE EN ETAT D'UN CORRECTEUR DE HAUTEUR 

~ 16 
M 
"f 

ci 

4 5 6 

"--~~~~~~~~~~~~~-J 

17 18 19 20 

3 
DEMONTAGE . 

1. Déposer : 

- le tube raccord de fui te ( 1 ) / 
- le con tre-écrou ( 3 ), 

- la commande ( 2 ) , 

- la rondelle ( 10 ). 

2. Déposer les coupe.Iles d 'étanché ité ( 4 ) e t ( 5 ). 

3. Déposer : 

- l 'écrou ( 16 ), 

les bagues tôle extérieures ( 6 ) de maintien des 

membranes , 

- les coupe Iles tôle extérieures ( 8 ) , 

- les membranes ( 9 ), 

- les coupelles· tôle inté rieures ( 13 ), 

- les ressorts ( 1·4 ) , 
- les circlips ( 12 ) , 

- les clapets ( 15 ). 

4. Déga ger le t iroir ( 11 ) du corps du correcteur. 

5 . Démonter le dash · pot : 

Desserrer la vis de blocage ( 20 ) des gic leurs 

( clé MR. 630-12/ 36 ). 

Dégager : 

- les huit gicleurs ( 19) , 

- les s ix rondelles entre toises ( 17 ), 

- l 'entretoise centrale ( 18 ) . 

6. Nettoyer soigneusement les pièces à l'essence 

( LHM ) ou à l ' a lcool ( LHS2 ). 

Soùffler à l ' afr comprimé ( s auf les petites pièces 

formant le dash-pot ). 
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OPE RATION N° D. 433-3: Trau111 x sur o rRa11c>s di! s11spe11 sio11 

1 

11 10 9 8 7 

12 13 14 15 16 

MONTAGE. 

7 . Monter le dosh-pot. 

Placer successivement: 
- un gicleur ( 1), 

Op . D. 433-3 

- une rondelle ent retoise ( 11 ), 
- un gicleur ( 2), 
- une rondelle ent retoise ( 10 ), 
- un gicl eur ( 3 l, 
- une rondelle entretoi se ( 9 ), 
- un gi cleu r { 4 ), 
- l'entretoise centrale ( 8 ) . 

7 

Procéder comme ci -dessus pour les quat re gicleurs 
( 5) et les tro is rondelles entretoises ( 7) restant s 

REMARQUE: S'a ssurer qu e les gi cl eurs se placent 
correctement. En effe t, les gicleurs côté vis 
de serrage peuve nt s 'engage r dans le taraudage 
recevant la vi s et être ainsi serrés en biai s et 
déformés. 

Serrer la vi s de blocage ( 6) de 2,5 à 3 m.\\ 
( 0,2 5 à 0,30 m. kg ) ( clé MR . 630- 12 / 36 ) . 

8 . Placer sur le tiroir ( 19 ). 
- un clapet ( 12 ), 

un circli p ( 26 ). 

Engager ce t ensemble dans le corps du correcteu r, 
la partie filet ée la plus longue du tiroir , vers 
l ' arrière . 

9. Monter: 

- le clapet ( 22 ), 
- le circlip ( 18 ), 
- le s ressorts ( 23) (or ientés comme indiqu é sur 

la figure), 
- les coupelles tôle intérieures ( 24 ), 
· les membranes ( 17 ), 
- les coupel les tôle extéri eures ( 16) 

10 . Serrer l'écrou ( 25) (le plus épa is ) de 1,8 à 
2, 2 m.\'\ ( 0,2: 0,02 m.kg ). 

20 l l . Monter : 

- l a rondelle ( 21 ), 

- l a comm ande ( 27 ), la serrer de 1,8 à 2,2 m \ \ 
( 0 ,2 + 0,02 m. kg ). 
Orienter la commande ( 45° par rappo rt au plan 
horizontal ). 
Serrer le contre -écrou ( 20 ) . 

REMARQUE : Ne pas monter: 
- les bagues tôle ( 15 ) , 
- les coupelles d' étanchéité ( 14) et ( 13) qu i 

seront mises en pl ace après purge du corre c
teur. 



OPERATION N° D. 433.3: T ral'aux sur orga11es d e s11sp,msio11. 

c 

MR.630-43/1.6 

~ 2218- T 

A 

2290-T 
ou 

3654-T 

\ 

N .._~~~~~~~~~~~----~~~~~~------~--~~------~--___,; 

VI. PURGE D'UN CORRECTEUR DE HAUTEUR. 

Pour cette opération utilis er un banc 2290-T ( LHS2 ) ou 3654-T ( LHM ). 

1. Purger le correcteur. 
Relier la pompe du banc au manomètre M 1 ( 0 à 
100 bars). 
Re li er l 'orifice" a» de la pompe du banc à 
l 'orifice de retour de fuite du correcteur à 
l'aide d'un tube A et d'un raccord 2218-T. 

Le correcteur sera monté (orifice de retour de 
fu ite orienté ve rs le bas ) sur un support 
MR . 630-43/ 16. 

Dégager s'il y a lieu la partie supérieure des 
membranes ( l ). des gorges du correcteur 
en « c n. 

Serrer la vis de purge « b H du banc et pomper 
pour envoyer du liquide dans le correcteur. 

Ne pas dépasser une press ion de 5 bars . 

S'arrêter lorsque le li quide coule par l'orifice 
dégagé entre les membranes et le corps du 
correcteur en ,, c n. 

Mettre en place les membranes ( 1 ). 

2. Monter : 

- les bagues de maintien ( 15) , 
· les coupe lles d étanchéité( 13) et ( 14) 

(voir figure page 5 ). 

3. Desserrer vis de purge «bn du banc. 

Désaccoupler le raccord 2218- T de l'orifice 
de retour de fuite du correc teur. 

4. Monter le tube-raccord de fuite. L ' obturer 
à l' aide d'u n protecteur caoutchouc. 

5. Nettoyer l'extérieur du correcteur à l 'alcool 
( LHS2 ), ou à l'essence ( LHM ) . 
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OPERATION N° DV. 442-3: Trm •aux sur direction non assistée. Op. DV. 442-3 

VEHICULES DV . EH 

REMIS E EN ETAT D'UNE DIRECTION NON ASSISTEE · 

11 10 9 8 

..... 
J.· 

1999-T 

1967-T 

DEMONTAGE . 

1. Débloquer le cont re-écrou ( 6 ) du bouchon. 
Déposer le bouchon de réglage ( 7) de butée de 
crémaillère et le contre-écrou .( 6 ). 

2. Maintenir la direction à l ' é tau, en utilisant le 
support 1999-T. 
Déposer le collier gauche de la gaine d' étanchéi
té et déqager la gaine pour fixer le support. 

3. Désaccoupler les barres ( 11 ) de la jumelle ( 8 ) 
en déposant les écrous et les axes ( 10 ). 

4. Dépos er l'écrou ( 9) et désaccoupler la jumel le 
( 8) de la rotule centrale. 
Utiliser l'extracteur 1967-T. 

5. Braquer la direction à gauche e t immobiliser la 
crémaillère à 1' aide du tournevis du support 
1999-T. 

6. Déposer le bouchon cl'' obturation ( 1 ) du carter , 
les colli ers LIGAREX ( 2) des d'étan~ 

chéité, la gaine d'étanchéité droite ( 3 ) et 
les deux caches mobiles ( 4 ) et ( 5 ). 

1 
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OPERATION N° DV. 442·3: Travaux sttr direction non assistée. 

2 î- 3 

4 

5 

6 

32 1 

1966-T 

! 

--.... -_....,, - -

7. Déposer la rotule centrale (3): 

- le ressort ( 5 ), 

~ l'entretoise caoutchouc ( 6 ). 

• le dé de guidage ( 4 ). 

8. Rabattre ( 2 ). 

1987-T 

Déposer écrou de blocage ( l ) de rotule. 
Utiliser embout 1987-T. 

l'arrêtoir 2) . 

Utiliser extracteur 1966-T et l'embout 1987-T. 
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OPERATION N° DV . 442-3 : Tra vaux sur direction non assistée. Op . DV. 442-3 

1~ 2 6 

· ~ 
3~ 0--1 
4 --fJt 

8 

5 

12 

10. Déposer la créma i ! lère : 

Déposer le bouchon ( 1 ). 
Enlever la goupille ( 13) et déposer: 
- l ' écrou ( 2) ( clé MR. 630- 16/7) 
- le ressort ( 3 ) du guide-poussoir , 
- le guide-poussoir ( 4 ) de crémaillère. 
Dégager la crémaillère { 5 ). 

11 . Déposer le pignon de commande ( 8) de crém ai 1-
lère : 

Déposer le bouchon tôle ( 12) du carter de 
pignon de crémaillère. 
Dégager le métal de l' écrou ( 11 ) rabattu dans 
la rainure du pi gnon de commande. 
Déposer l ' écrou ( 11 ) . 
Déposer la coupelle d'étanchéité ( 6 ) du pignon . 
Déposer le pignon ( 8) en le frappant e n bout à 
l' aide d 'un jet de bronze. 

ATTENTION : Evi ter la dispersion des bi lles du 
roulement supérieur (7 ). 

Déposer l ' entretoi s e ( 9 ). 
Chasser la cuvette extéri~ure du roulement supé 
rieur ( 7 ) et du roulement inférieur ( 10 ). 

12. Déposer la gaine d 'étanchéité . gauche . 

C> 

" 

15 

"'" ..; 
"'" 
0 

13 2 1 ·3 4 5 

11 10 9 8 7 6 

13 . Dé shab iller les ba rres: 

Déposer les é.crous ( 15 ) des rotu les de barre 
de direction . 
Désaccoupler les leviers ( 14 ) de relais de di
re ction de s barres, (extracteur 1964-T avec 
gra in 1968 -T ). 

Déposer les coupe Il e s caoutchouc et les cou
pelles en ny Ion. 

Désaccoupler le manchon ( 13) de la barre 
droite. 

3 

1 



4 OPERATION N° DV. 442-3 : Travaux sur dire ction non assistée. 

b 

Déposer les paliers élastiques ( 3 ) à la presse 
(mandrin MR. 630-31/ 57 ). 

14. Déposer la direction du support. 

15. Nettoyer les pièces et poser la direction sur le 
s upport 1999-T. 

MONTAGE. 

16. Habiller les barres de direction: 

a) Mettre en place, à la presse, les paliers élas 
tiques ( 3 ) dans les moyeux de barre (mandrin 
MR. 630-31 / 57 ). S'assurer que le dépassement 
« a » du palier élastique est égal de part et 
d 'autre du moyeu . 

b) Sur la barre droite , monter le manchon de régla
ge ( 2) muni de ses colliers , placer les té - · 
tons d 'arrêt dans la gorge des colliers. Visser 
le manchon de la même quantité sur la barre 
et sur l 'extrémité portant la rotule pour 
obtenir une cote « b >> = 402 mm (entre l 'axe 
de la rotule el l 'axe du palier élastique). 

Approcher les écrous des vis des colliers , 
s ans les serrer. 

1 
3 

\ 
1 

~ 

17. Accoupler les leviers: 

Mettre un peu de graisse adhés i ve dans l'espace 
annulaire entre queue de rotule et boîtier. 
Placer la coupe lle nylon . Dégraisser soigneusement 
la queue de rotule. Placer la coupelle caoutchouc 
Monter le levier ( 1 ) . 

ATTENTION : Il y a un levier gauche et un levier 
droit. Respecter Je se ns de montage . 
Serrer l' écrou de rotule à 40 mAN ( 4 m .kg environ ) 
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OPERATION N° DY. 442 -3 : Travaux sur dire ction non assistée . Op . DY . 442-3 5 

18. Régle r le pigno n de commande: 

2437-T 

REMARQUE : Pour effectuer cette opération, 
toutes les pièces doivent être soigneusement 
dégraissées. 
a) Monter le roulement inférieur ( 4 ). 
b) Monter le pignon de commande ( 1 ) sans les 

billes du roulement supérieur ( 2 ). 
Serrer l'écrou ( S) à 50 mAN ( 5 m.kg) après 
avoir intercalé une entretoise B d'épaisse ur 
3 mm entre écrou et pignon. 
Mettre en place, sur le boîtier de direction, 
le support 1997-T muni du comparateur 2437 · T 
(équipé d 'une touche plate). Intercaler une 
bille A, de <h = 6 mm (bille de roulement su
périeur ( 2 ). Le comparateur doit être armé 
de 6 mm environ. 
La touche du comparateur reposant sur la 
bille A,mettre le zéro du cadran face à la 
grande aiguille et repérer la position de l'ai 
guille totalisatrice . 

c) Déposer : 
le support de comparateur sans dérégle r le 
comparateur. 

· l'écrou ( S) et le pignon de commande ( 1) 
d ) Placer le roulement supérieur ( 2 ) , avec ses 

billes non graissées (attention à la position 
de la cage en nylon) sur le pignon de comman7 

de. 
Engager le pignon ( 1 ) dans la d irection. 
Serrer l ' écrou ( 5 ) paur obtenir une rotation 
libre et sans jeu du pignon de commande . 

e ) Mettre en place le support 1997-T, muni du 
comparateur, sur la direction. Placer les ai · 
quilles du comparateur à la position qu 'elle s 
occupaient précédemment, puis ame ner la 
touche du comparateur au contact de la bi lle 
A en comptant les tours et les fractions de 
tour soit 4,28 mm par exemple. 

f) Choisir parmi les entretoises de réglage ( 3 ) 
ve ndues par le Service des Pièces de Rechan
ge, ce !le correspondant à l'épaisseur déter
minée ci-dessus. 

g) Déposer : 
- le support de comparateur 1997-T 
- l'écrou ( 5 ) 

le pignon de commande ( 1 ) et le roulement 
12 ),de :a direction . 

1 
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MR .630-16/ 7 

6 

19. Monter le pignon de comm ande : 

a ) Enduire de graisse (grai sse spéciale pour 
roulement ) les billes des roulements supé
rieur ( 7 ) e t infér ieur ( 10). 

b) P lacer l 'entretoise de réglage ( 9 ) sur le 
pignon ( 8 ) , le chambrage côté pignon. 

c ) Graisser le pignon ( graiss e spéciale pour 
rou lement ) e t le présenter dans le boîtier 
de direction . 

d ) Serrer la queue du pignon à 1' étau muni de 
mordaches ( serrer modérément). Serrer 
l'écrou ( 11 ) à 50 mAN ( 5 m.kg ). 

S'assurer que le pignon tourne libre et sans 
jeu dans le boîtier de direction. Sinon modi 
fier l 'épaisseur de l' entretoise ( 9). 

e ).Tenir coup sous l 'extrémité du pignon et 
rabattre le métal de l'écrou ( 11 ) dans la 
rainure du pignon . 

f) Monter le bouchon tôle ( 12) rempli de graisse 
( graisse spéciale pour roulement ) . 

Monter la coupelle d'étanchéité ( 6} du 
pignon. 

20, Monter la crémai li ère : 

La crémaill ère ( 5 } étant engrenée a vec le pignon , 
monter le poussoir ( 4 ), le res sort ( 3 ) et 
l ' écrou ( 2 ) . 

Serrer l ' écrou énergiquement pu is le desserrer de 
1/ 6 de tour {c lé MR. 630-16/7 ). Vérifier le 
fonctionnemen t de la crémai llère_ 

Percer, si nécessaire, dans le boîtier un trou 

de <P = 2 mm en face d'un créneau de l 'écrou e t 
poser la goupille ( 13 ). 

Poser le bouchon pare-poussière ( 1 ) . 

21. Monter la gaine d ' étanchéité gauche. 
Commencer la mise en place par l'extrémité ayant 
le plus petit diamètre . 
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--... ·--- ---
- --- - - ~ 

1987-T 

1 2 3 

6 5 4 

p ~ 
4 5 

6 

1 

2 

3 

X 
0 

22. Monter Io rotule centrale : 

a) Présenter la rotule ( 6 ) par l' ou vetture du 
carter, le cône de la rotule préalablement 
dégraissé. 

b) Placer le dé de guidage ( 1 ) sur le cône 
de la rotule . 

c ) Fixer la rotule ( 6 ) sur le cône , bien dégrnis

sé, de la crémaillère, en frappant sur le moyeu 

de la rotdle à l'dide d'un tube. 

Déposer le dé de guidage ( 1 ) . 

Poser l' arrêtoir ( 5 ) et serrer l'écrou ( 4 ) . 
(Utiliser l'embout 1987-T ). 

Pendant le serrage, maintenir la crémaillère 

par le tournevis du support 1999-T. 
Rabattre l'arrêtoir. 

d ) Par l 'ouvert ure de passage de rotule dans 
le carter, mettre 50 g . de graisse à roule
ment du côté du pignon c!e commande. 

e ) Mettre en place l 'entretoise caoutchouc ( 3 ), 
le ressort ( 2 ) , les caches mobiles; engager 
leurs extrémités dans la gaine d'étanchéité 
gauche . 

23. Poser la gaine d 'étanchéité droite . 

Commencer sa mise en place par le côté ayant 
le plus grand diamètre. 

Mettre la gaine en place sur les extrémités 
des caches mobiles . 

24 . Monter les colliers LIGAREX de mai ntien des 
gaines d 'étanchéité. 

1 



à OPERATION N° DV. 442-3 : Tra vaux sur direction non assistée. 

1 

2 3 4 5 

25. Poser le bouchon droit ( 1 ) d 'obturation de 
direction , le contre -écrou ( 6 ) et le bouchon 
Je réglage ( 7) de butée de crémaillère. 

26. Poser la jumelle centrale ( 4) et l'écrou ( 5 ), 

le cône étant bien dégraissé. 

Serrer l'écrou ( 5) à 40 mAN ( 4 m.kg ). 

Pendant cette opérat ion, vei ller à ce que la 
jumelle reste para llèle à l 'axe longitudinal 
de la direction. 

6 7 

NOTA : L ' écrou ( 5 ) est un écrou NYLSTOP . Il est 
recommandé de le changer à chaque dépose . 

27. Accoupler les barres ( 2) à la jumelle cen

trale ( 4 ) ( tête de vis orientée vers le haut ) . 

Engager les axes ( 3 ) . Serrer les écrous à 
35 mAN ( 3 ,5 m.kg ). 

NOT A : Les écrous des axes ( 3 ) sont des écrous 
NYLSTOP. Il est recommandé de les changer 
à chaque dépose . 
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OPERATION N° D. 443.3 : R emise en état d 'un relais de direc tion. Op . D. 443 -3 
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l VEHICULES O. TT . 

. 

REMISE EN ETAT D'UN RELAIS DE DIRECTION 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

DEMONTAGE . 

1. Ramener vers l ' intérieur le métal rabattu de l'é
crou ( 1 ) , déposer. l 'écrou ( clé 3506-T ) . 

Dégager: 
- la coupelle tôle ( 9), 
- le joint d'étanchéité ( 8 ) 

2. Déposer le jonc d'arrêt ( 7 ). 
Chasser l ' axe de relais ( 4 ) ( Attenti on à la dis
persion des billes ). 

3. Dégager : 
- la cuvette ( 6} du rouleme nt inférieur , 
- le joint ( 8) et la coupelle tôle ( 9) de l ' axe 

de relais . 

4. Dégager du boitier de roul ements: 
- la rondelle élasti que ( 2 ) , 
- la cuvette ( 3) du roulement supérieur, 
- le joint d' étanchéité { 5 ). 

Nettoyer les pièces. 

MONTAGE . 

9 5. Mett re en place dans le boîtier de relais: 
- le joint d' étanchéité ( 5 ), la lèvre du joint diri

gée vers le roulement supérieur (ne pas trop en
foncer le joint dans le boîtier ). 

- la cuvette ( 3) du roulement supérieur munie 
de ses quatorze billes coll ées à la graiss e 
{ 10 g. de graisse pour cardan) . 

- la rondelle élastique ( 2) orientée comme indiqué 
sur la figu re. 

- l 'écrou ( 1 ), sans le serrer. Le faire dépasser 
légèrement de la face supérieure du boîtier. 

6. Engager sur l ' axe de relais: 
- la coupelle tôle ( 9 ), 
- le joint d ' étanchéité ( 8), la lèvre du join t di -

rigée vers le roulement. 
- la cuvette ( 6) du roulement inférieur. 

Mettre en place les quatorze billes dans la gor
ge de l 'axe et dans la cuvette ( 10 g. de graisse 
pour cardan). 

6 
7 

~!---- 8 

~-+--_, ----- 9 
~ir----__,, 

1 
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7. Mai ntenir le boîtier de rel ais re tourné et engager 
verticalement l' axe préparé précédemment. 

Maintenir la cuvette ( 2 ). 

Mettre en place la cuvette dans le boitier à 1' aide 
d'un tube 3507-T (à défaut modifier un tube 
1990-T comme indiqué sur la figure , enlever la 
partie hachurée ). 

Monter le jonc d'arrêt ( 3 ). 

8. Mettre en place le joint d' é tanchéité ( 4) et la 
coupelle tôle ( 5 ). 

Serrer l ' écrou ( l) à 60 mA N (6 m.kg) tout en 

tournant l'axe pour permettre la mise en place 
de 11 ensemble ( clé 3506- T ) . 

Dévisser l ' écrou , puis le visser jusqu' à ce 
qu'il soit au contact de la rondelle élastique (6 ), 
le serrer alors de 1/ 3 de tour ce qui correspond 
à un couple de 20 mAN ( 2 m .kg ). 

REMARQUE : Il faut remplacer l ' écrou ( 1 ) e t 
la rondelle élastique ( 6 ) à chaque démontage. 
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1. REMISE EN ETAT D'UNE DIRECT ION . 
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1. La direc tion é tant posée s ur l' é ta bli : 

z Desserrer les contre-écrous ( 5 ) et déposer les bou-

e û chons droit et ga uche ( 6 ) à l'a ide d' une clé à 
~ 
0 

griffes . 
u Déposer les colliers de fi xation ( l , 2, 3 , 4 ) des e gaine s d ' étanchéité (9) e t (10) . 

Déposer la canalisation ( 7 ) de commande de cré · 

maillère. 

1 
Dégager le s plaquettes porte-joints. 

lf) ,..... 
"<t 

2. Maintenir la direction à l'é tau à l'aide du suppor t 

Il 1999- T. et de son . tournevis A. 
Désaccoupler les barres ( 8) et ( 11 ) de la jumelle 

cen tra le . e Vider la direction du liquide qu'elle contient en 
manoeuvran t le raccord or ientab le , à fond de bra· 

" 
1967-T quaqe (côté droit , puis côté gauche ). 

1 3. Déposer l'écrou de fixation de la jumelle sur la 

rotule. 
Dégager le ressort de main tien. - Désaccoupler la jume lle de sa rotule à l'aide de 
l 'extracteur 1967-T . 

N 

" Dégager la ronde lle caoutchouc ( 12) d 'étanchéitë . "<t 

' 



2 OPERATION N8 O. 444.3: T ravaux sur direction as sis tée. 
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1969-T 

3 4 

4. Désaccoupler l 'ensemble cylindre-piston 

Braquer la direction à fond, côté droit. 

Dégager le segment d ' arrêt de l ' axe d ' atte lage . 

Dégager l ' axe d'attelage du piston de commande 

de crémai li ère à 1 'aide de l 'extracteur 1969-T. 

REMARQUE : 

Sur les 1;éh icules sort is depuis Ju illet 1967, le 

diamètre de la tige de piston de commande est di

minué ( ancienne tige <P = 21 mm , nouvelle tige 

ef> = 19 mm). 

t Interposer une cale en c linquant MR. 630-22/9 a 

entre l 'extracteur 1969-T et le piston de comman

de. ( 1 ). 

5. Débloquer le contre-écrou de l'embout de carter 

à l'aide de la clé 2186-T et d'une clé plate A 

( ou d' une clé à molette ) dont les becs seront 

maintenus en retrait du plan de joint de la bride 

du fa isceau d 'a limenta tion , pour é viter de fa ire 

une bavure sur le plan de joint. ce qui en traînerail 

une fuite. 

Désaccoupler l 'ensemb le e mbout de direction-cy

lindre piston . 

Déposer le contre-écrou ( 4 ) . 

Dégager la gaine d 'éta nché ité droite ( 3 ) , les ca

che s mobiles ( 2) et le dé de guidage de crémail
lère. 
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/Î 
1982-T 

6 . Désaccoupler la t ige de commande de crémaillère: 

Rabattre la languette de l 'arretoir sur la rotu le cen 

trale. 

Desserrer le collier B du support 1999-T de te lie 

manière que le carter de direc tion puisse tourner 

librement dans le suppor t. 

Engager le tournevis A de l 'e ns emble 1999-T dans 

la fente de crémaillère. en or ientant la position de 

la crémaillère et celle de la di rection . 

Dégoupiller et déposer l 'écrou ( 1 ) à l ' aide de la 

clé MR. 630-16/7. 

Dégager le re ssor t ( 2 ) et le guide pouss oir ( 3 ) . 
Désaccoupler la tige de commande en la dévissant 

à l'aide de la clé 1982-T. 

Dégager la bague anti- bruit s ur la tige de comman

de. 

7 . Déposer la rotule centrale : 

Viss er le grain (de l 'ensemble 1966-T ) à fond sur 

la crémaillère. revenir d un tour en arrière, et pla

cer l'extracteur 1966· T. 

Placer une entretoise sur la queue de rotule et 

serrer légèrement l'écrou sur la rot ule . E xtraire la 

rotule en agissant sur la vis de l'extracteur 1966-T 

à l'aide de la clé 1982-T. Déposer l'extracteur et 

le grain . Serrer le coll ier B. 

Dégager la gaine d 'étanchéité ( 4 ). 

1 



4 OP ERATION Ne O. 444-3 : 'Ira t aux sur dir<'clio11 assistée. 

8. Déposer la crémaillère . 

9 . Désaccoupler l' en semble pignon de comma nde et 

raccord or ientab le : 

Déga ger le bouchon tôle ( 4 } . 

Déposer la t ige d 'arrê t du raccord orienta ble . 

Dé gager le métal de !"écrou ( 3 ) de la rainure , et 

déposer l 'écrou ( 3 ) . 

Dégager !"ensemble pign on de raccord or ienta ble , 

en fr a ppant, s i nécessaire,en bout de pignon à l'aid e 

d ' un jet en bronze. 

AT TE NTIO N : Ne pas égarer les bi lles du roule

men t s upérieur. 

Chasser le rou lement infér ieur ( 2 ) et la bague exté

rie ure ( 1 ) d u roule me nt s upérieur . 

10 . Déshabiller les barres de direction : 

Désaccouple r les le viers de direction des barre s 

à l'aide de !'extracteur 1964-T du grain 1968-T. 

Dé gager la coupe lle caou tchouc ( 5 ) e t la coupelle 

nylon d'é ta nchéité de rotu le. 

Désaccoupler le manchon réglab le ( 6 ) de la barre 

droite. 

Déposer les pa liers élastiques de barre , à la presse 

( uti liser le ma ndrin MR . 630~3 1/ 57 ). 

REMARQUE : Les rotules de barre sont indémon

tables . Procéder par écha nge de la barre gaudi e . 

ou de l' em bout droit . 

Si les rotule s de barre sont en bon é talril ne fau t 

pa s nettoyer les barres par immersion pour é viter 

de dégraisser les rotule s. 

Nettoye r les pièces mécaniques . 

11 . Dé shabiller l ' ensemb le pignon de commande et 

raccord or ientable ( voir page 16 ). 

12. Démonter la commande de créma illère (voir 

page 11 et 12 ). 
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OPERATION N" D. 444-3: sur dirf'ction assistée 

2437-T 

Op. D. 444-3 

13. Préparer la commande de crémaillère (voir page 

13 et suivantes). 

14. Préparer l'ensemble pignon de commande et rac

cord orientable (voir pages 16 ou 17 ). 

15. Habiller les barres de direction : 

5 

Mettre en place les paliers élastiques dans les 

moyeux de barre à l'aide du mandrin MR. 630-31 
Monter le manchon de réglage muni de ses colliers 

sur la barre droite, le visser de la même quantité 

sur la barre et sur l'extrémité portant la rotule 

pour avoir une cote «a" ~ 402 mm entre r axe de 

la rotule et l'axe du palier élastique. 

16. Accoupler les leviers aux barres : 

Mettre un peu de dans l annulaire 

entre la queue de rotule et le boîtier. 

Monter le levier, intercaler la nylon ( 

et la 

. Serrer 

l'écrou ( 

17. Monter la extérieure du roulement 
et le roulement inférieur (s ' assurer de la 

de l du carter ) 

18. Monter et régler l'ensemble pignon de commande 

et race ord orientable : 

1 



6 OPERATION N' O. 444-3 : Tra1 ·aux sur direc tion assis tée. 

1997-T 

2437-T 

1 J_ ____ .J-

a ) Monter le pignon de commande sans les billes d u 

roulement arrière e t sans le raccord orientable, 

Serrer l ' écrou ( 2) à 50 m1\ \ ( 5 m.kg ) après avoir 

i ntercal~ une rondelle ( 3 ) d ' épaisseur 3 mm. 

Mettre en place le support 1997-T muni du compa

rateur 2437-T (équipé d ' une touche plate) sur la 

direction. Intercaler une bille ( 1 ) de cf> = 6 mm. Le 

comparateur doit être armé de 6 mm environ . 

La touche du comparateur repos ant sur la bille ( 1 ), 

mettre le zéro du cadran face à la grande aiguille 

et repérer la position de l' aiguille totalisatrice 

(par exemple entre 7 et 8 ), 

b) Déposer : 

- le support de comparateur (sans déposu '"' co111· 

parateur ), 

- l 'écrou ( 2 ) e t le pignon de commande de la di

rection. 

c) Placer le roulement supérieur ( attention à la posi

tion de la cage ny Ion ) sur le pignon de commande. 

Engager le pignon dans la direction. 

Serrer l' écrou ( 2 ) pour obtenir un fonctionnement 

libre sans jeu du pignon de commande. 

d ) Mettre en place le support 1997-T muni du compa

rateur sur la direction. P lacer les aiguilles du com

parateur , à la position qu 'elles occupaient précé

demment, puis a mener la touche du comparateur 

au contact de la bille ( 1 ) en comptant les tours 

et les fractions de tour, soit par exemple 4 ,28 mm. 

e ) Choisir parmi les rondelles de réglage vendues 

par le Service des Pièces de Rechange, celle cor

respondant à l'épaisse ur ci-dessus . 

Dans l ' exemple choisi , il faudra it monter la ron_ 

delle n° OS 442-346 . 

f) Déposer : 

- le support de comparateur 1997-T, 

- l'écrou ( 2 ). 

• le pignon de commande et le rouleme nt inférieur. 
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g) Monter le raccord orientable sur le pignon de 
commande (voir pages 16 ou 17 ). 

7 

Mettre en place le joint caoutchouc ( 4) d'étan
chéité sur la collerette du raccord orientable . 
Placer le roulement supérieur enduit de graisse . 

+ NOTA 1 Pour les 1·éhicules jo11ctio1111a11t au li· 
quide sy11tbétiq11e f., HS2. utiliser une [!.l'aissc 
au ricin type TOTAL SPECIAi. HC. Pour les 
r•éhiculcs jo11 ctimmant a11 liquide minéral Lli.li 
""''graisse minérale «graisse à rouleme11t 011 

à cardan >> type TOTAL MULTIS ). 
Attention à la position de la cage ny lon ( 5 ) 
(s'assurer que les billes portent bien sur leur 
chemin de roulement). , 
Placer la rondel le de réglage ( 6 ) sur le pignon. 
Orienter le chambrage côté pignon . Graisser le 

+ pignon (TOT AL SPECIAL HC ou TOT AL MUL- 1 
TIS selon le liquide employé). 

h} Placer et serrer l'écrou (7) à 50 mi\N (5 m.kg) 
à l'aide de la clé dynamométrique 2471-T . Sas
surer que le pignon fonctionne librement et sans 
jeu, dans le boîtier de direction. Rabattre le 
métal de l 'écrou ( 7 ) dans la rainure du pignon 
en tenant coup sous l'extrémité du pignon. 
Monter le bouchon-tôle ( 8) rempli de graisse 
( graisse au riçin ou graisse minérale suivant 
le liquide utilisé dans le véhicule). 

19. Monter la tige d 'arrêt ( 11 ) de raccord orientable 
Visser la tige à fond de filet et serrer le contre
écrou ( 10 ). 
Supprimer le jeu de la tige ( 11 l dans la patte (12) 
en vri llant légèrement la patte l'aide d 'une 
pince. 

20. Présenter la crémaillère parfaitement dégraissée 
sur le cône recevant la rotule de crémaillère ; la 
faire engrener avec le pignon. 

21 . Monter le poussoir-quide ( 3) de crémaillère. 
Placer le res sort ( 2 ) . Serrer l' écrou ( l ) et le des
serrer de li 6 de tour à 1' aide de la clé 
MR. 630-16/7. Percer et goupiller l'écrou ( l) 

22 . Placer la gaine d'étanchéité gauche ( 9 ); ( !' enga
ger par r extrémité ayant le plus petit diamètre ) . 
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23. Monter Io rotule de crémaillère : 

a) Sans démonter le carter de direction du support 

1999-T, l'ensemble dans l'étau 

(voir figure) . 

Desserrer le collier B du support 1999-T pour 

que le carter de direction puisse tourner libre

ment dans le support. 

Engager le tournevis C de l'ensemble 1999-T 

dans la fente de crémaillère en orientant la 

position de la crémaillère et celle de la direc

tion. 

b) Présenter la rotule par l 'ou'verture du carter , 

le cône préalablement dégraissé. 

Centrer la rotule dans l'ouverture du carter à 

l ' aide du dé de guidage { l ). 

Faire coller les cônes en frappant sur le moyeu 

de la rotule à l 'aide de la clé 1982-T. 

Déposer le dé de guidage. 

c) Placer l'arrêtoir. Visser la de 

la serrer à 70 mAN m.kg) à l 'aide de la clé 

1982-T. 

d) Serrer les vis A du collier du 1999-T. 

Par l'ouverture du passage de la rotule dans 

le carter de direction mettre 80 g. de 

minérale selon 

du côté du de commande de 
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24. Engager la gaine d 'étanchéité droite ( 2 ). 
Présenter d'abord le plus grand diamètre. P lacer 

le dé de guidage préalablement graL;sé sur la 

queue de rotule . 

P lacer les caches mobiles (J ). 

Mettre en pla ce les gaines s ur les extrémités des 

caches mobiles . 

P oser et serrer les colliers ( 5 ). 

9 

NOTA: Sur les 1·éhic11l 1?s sortis jus que S e pt e mbre 

1969, la tige de commande est équi pee d ' une ba

gue anti-bruit ( 4 ) : lors d ' une remise e n éta t , il 

est recommandé de supprimer cette bague. 

Engage r l 'e nsemble cylindre-pis ton préalab lemen t 

enduit de liquide spécial pour circuit hydraulique 

( LH S 2 ou LHM suivant le modèle du véhicule) , 

dans le carter de direction. 

Visser l ' embout de carter à fond puis le desserrer 

légère ment (un tour maximum). 

Approch·er le contre-écrou ( 3 ). 

25. Monter l 'axe ( 6) d 'attelage piston-tige de comman

de : 

a ) Faire correspondre les trous du piston a vec 

celui de la tige de commande en tournant le 

piston à l ' aide d' une broche. 

b) Cas ct 1 \ln piston de <f; = 71 mm : utiliser l 'outil 

1969-T . 

c) Cas d'' un piston de ç6 = 19 mm: utiliser en plus 

1e MR .. 630.,.22 / 9 a permettant d ' 'ldapter 111 outil 

1969,,- T à ce type de piston : 

• In terca ler la cale B entre le piston et le cor ps 

de l'out il. 

- Intercaler la plaquette A entre la vis de pous .. 
sée et l'axe ( 6 ). 

NOTA :. l ' axe ( 6 ) doit être remplacé à chaque 

dépose. 

d ) Placer le jonc d ' arrêt ( 7 ). 

26 . Monter le contre-écrou ( 3 ) et le bouchon de bra

quage droit. 

1 



10 OPE RATION N® O. 444.3 : Trarnu .\· sur dir<'CIÎ0 11 assistée . 

5 4 

30 . Monter le contre--écrou ( 8) et le bouchon ( 9) de 
braquage gauche.· 
Mettre en place la gaine de protection ( 7) du pi
gnon de commande ( ne pas poser le collier ) . 

31 . Dé poser la direction du support. 
Positionner la gaine gauche à une cote 

« b " = 56 ± 2. 5 mm 
et la gaine droite à une cote 

" a,, = 574 :!: 2, 5 111111 

Serrer les colliers ( 6 ) . 

32. Vérifier l'é tanché ité de l'ensemble cylindre 
piston (voir page 18 ). 

27 . Monter Io jumelle et les barres de d irection : 
a) Mettre en place la ronde Ile caoutchouc ( 4 ) 

d 'é tanchéité, et la jumelle d'attelage . 
Placer le ressort ( 2). 
Serrer l' écrou ( 3 ) à 40 mAN ( 4 m.kg ). 
Pendant cette opération veiller à ce que le res
sort ne bute pas sur le bord tombé des cache s 
mobiles ( 5). 
Pour cela : Placer une tôle entre le ressort et 
les caches mobiles pour faciliter le glissement 
du ressort et pour que la jumelle d ' attelage res
te parallèle à la di rection . Après serrage de 
l'écrou, déposer la tôle de guidage du ressort. 

b) Monter les barres de direc tion s ur la jumelle 
(tête de vis vers le haut). 
Serrer les écrous à 35 m;\:',; ( 3,5 m.kg ). 

28 . Monter la canalisation { 1 ) de commande de cré
maillère . 
Accoupler la canalisation au raccord orientable 
et à l'embout de carter, pour que les br ides coin· 
cident parfaitement avec la face d'appui sur 
1 'embout de carter { intercaler les plaquettes porte
joint s équipées de joints ne ufs ) . Serrer les écrous 
(rondelle grower ). 

29. Bloquer le contre-écrou de l' em bcut de carter à 
100 mAN ( 10 m.kg) . Utiliser la clé 2186-T et une 
clé plate ou une clé à molette dont les becs s eront 
maintenus en retrait du plan de joint de la bride 
du fais ceau d'alimentation pour éviter de fai re 
une bavure sur le plan de joint, ce qui entraînerait 
une fuite. 

33. Régler le croisement de press ion. 

34. Protéger le plan de joint de la canalisation de 

commande sur raccord orientable avec un papier 

gommé. ou une plaquette d ' obturation. 

35. Peindre l'organe sauf les filetages,cannelures de 

pignons de commande et plan de joint. 
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I l. REMISE EN ETAT D'UNE COMMANDE HYDRAULIQUE DE CREMAILLERE . 

4 2 3 1 

3513-T 

DEMONTAGE. 

1. Démonter l ' ensemble embout, cylindre e t p is ton : 

a ) Serrer le cylindre de commande de crémai llère 
dans l ' é tau ( in tercaler les mâchoires 
MR . 630-43 / 23 ). 

b) Desserrer et désacc oup ler le cylindre ( 2 ) de 
l 'embout ( 1 ) de carter de direction . Utiliser une 
clé p late ou une clé â molette dont les becs 
seront maintenus en re trai t du plan de joint de la 
bride du faisceau d 'a liment:xtion, po11r é1 ·ite r d(' 
fa ire 1111e ha l'lir r? sur le pla11 de joi!l t . ce qui e11· 

trai11r?ra it 1111r? fuite . 

c ) Dégager le pis ton (3), du cylir dre (2) . 

2 . Désaccoupler l' embout ( 4) du cylindre : 

a) Serrer le cy lindre de commande de crémaillè re 
dan s l'é tau ( intercaler les mâchoires 
MR . 630-43/ 23 ). 

b) Desserrer r embout ( 4) du cylindre â l'aide de 
l'outi l 351 3- î. 

1 



12 OPERATION N° D. 444-3: Tra1 ,aux sur direc t ion assistée. 

1 2 

vue , a 

1 5 6 7 8 

3. Déshabiller l'embout ( 4) de carter: 

Dégager : 
- les joints toriques ( 3) e t ( 15 ), 
· l'entre t oise ( 16 ), 
· le join t téflon ( 18 ), 

- le joint caoutchouc ( 17 ) , 
- la bague ri ls an ( 19) . 

2 

9 

4. Déshabiller l' embout ( l) de cylindre : 

Dé gager : 
• l ' en tretoise ( 9), 
- le jo int téflon ( 7), 

- le joint caoutchouc ( 8}, 
- la bague rilsan { 6), 
- le joint tor ique ( 5 ). 

b 

10 

3 c 4 

vue : b vue : c 

11 12 13 14 17 18 19 4 

S. Déshabiller le piston ( 2) : 

Dégager : 
- le joint téflon ( 13 ), 

- Je joint caoutc houe ( 12 ). 
- le s joncs d 'arrê t ( 10 ), 
• les ronde lles de maintie n ( 14 ) de joint de piston , 

- les rondelles ( 11 ) de pis ton ( rilsan ) . 

6 . Nettoyer le s pièces à l ' essen ce ( L HAJ } ou à l'al

cool ( L ll S 2 ). 

Souffler à 1 'air comprimé (par ti culièrement dans les 

trous de passage de liquide ). 
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e 

6 3510 - T 

7 

1985-T B 

MONT AGE . 

7 . P rép arer le piston : 

a) Placer sur le piston : 
- un jonc d 'arrêt ( 1 ) , 

Op. O. 444-3 13 

·une rondelle de maintien ( 2) de joint de piston , 
- deux ronde lles rilsan ( 3 ), 
- une rondelle de maintien ( 4 ) de joint de pis ton , 
- un jonc d ' arrêt ( 5 ). 

b) Mesurer la largeur du logement des joints à 
l' aide de la cale 1983· T . 
Le côté mini doit entrer dans la gorge. 

Le côté maxi ne doit pas entrer dans la gorge . 
Choisir parmi les .rondelles de maintien de joint 
de piston vendues par le Service des Pièces de 

Rechange celles qu i permettent d 'obtenir une lar· 
geur de . 

_ ? , + O. 15 
a -- -·.:; 0 mm 

8 . Monter les joints 

a) Engager sur un clinquant A de 0,1 mm s ' enrou
lant sur l 'e xtrémité du plus petit diamètre du 
cône 3510-T, le joint caoutchouc ( 6). 

Toutes les pièces doi vent être, w préalable, hu- 1 
mectées de liquide pour circuits hydrauliques. 
Pousser le clinquant, pour l'amener sur le plus 
grand diamètre du cône 3510-T. 
Mettre le joint caoutchouc ( 6) dans la gorge . 

NOT A : le clinquant est à à chaque 
opération. 

b) Monter le joint téflon ( 7) préalablement humec té 
de liquide pour circuits hydrauliques. 
Engager le joint ( 7 ) sur le cône et le faire glis
ser pour le monter sur le joint caoutchouc ( 6 ) . 

c) Rétreindre le joint téflon à l'aide du mandrin 
1985-T. 
Pour cela , engager le mandr in s ur le joint et ma
noeuvrer la bague B plusieurs fois d 'avant en 
arr ière. 
NOT A : Ne pas déplacer le mandrin sur le joint 
sans avoir dégagé la bague 8 de la partie élas
tique. 



14 OPERATION N° D. 444.3 : 

1 2 3 
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... f 

A 3508-T 

4 5 
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! 

6 

7 a g 10 11 12 13 

b~ 
... f 

D 3509-T bis E F 

l'embout de indre : 

téflon ( 4), le 

de l'embout de cylindre est 
que ce Ile de l'embout de car· 

6 ) dans la gorge sur rem· 

sui· 

avant montage, doivent 
pour circuits hydrauliques 

1 O. Préparer lembout de carter de direction : 

pour circuits 

D 
l'embout de 
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OPERATION N° O. 444-3 T raraux s ur dhntion assistéf! . 

l 2 

3512-T 

3511-T 

3513-T 

Op. O. 444-3 15 

11 . Monter le piston dans le cylindre : 

Enduir e le piston et l'intérieur du cylindre de li
quide pour circuits hydrauliques. 
Monter le piston ( l ) dans le cylindre ( 2 ) à l' aid< 
de l'outil 3512-T. 

12. Monter l 'embout de cy 1 i ndre et 1 'embout de carter 

sur le cy li ndre : 

a) Engager l' embout de carter sur le piston , d u 
côté du trou de l'axe d 'attelage , à l 'aide du 
cône 3511-T. 
Engager l 'embout de cylindre sur le piston à 
l 'aide du cône 3511-T . 

b) Maintenir le cylindre dans les mâchoires 
MR. 630-43 / 23 et, à l 'a ide de la clé 3513-T, 

s errer l ' embout de cylindre sur le cylindre· 
à 30 mAN ( 3 m.kg) . 

c) Retourner le cylindre dans les mâchoires 
MR. 630-43/23. 
Serrer à 30 m\N ( 3 m.kg) l'embout de carter 
sur le cylindre. Utiliser une clé plate ou une 
clé à molette, dont les becs seront maintenus_ 
en retrait du plan de joint de la bride du fais
ceau d 'a limentation pour iziter de /aire Ill!<' ha· 
1·ure sur le 17la11 d e ioi11t. ce q11i e11traFuC' rait /Ill<' 

fuite . 

13 . Monter l ' ensemble sur le carter de direction. 

1 



16 OPE RATION N3 D. 444-3 : Trrwaux 

llL REMISE EN ETAT D'UN ENSEMBLE PIGNON DE COMMANDE ET RACCORD ORIENTABLE. 

;:: 
~ 
"t 

16 

(avec 

15 14 13 12 11 10 9 
0 ~--------------------------------------------------------~--~~----------------------l 

DEMONTAGE. 

REMARQUE : Pour éviter de rayer l du rac~ 
cord orientable ( 16) en dégageant le pignon ( 2 ), 
entourer les dents de celui~ci de adhésif. 
1. le collier ( 15 ) et la gaine de protection 

( 11 ). 
le du raccord orientable. 
les joints ( 3) du raccord orientable à 

l'aide d'un crochet en laiton (ne pas rayer 
les rectifiées du raccord). 

2. Déshabiller le pignon de commande: 
a) Desserrer les contre-écrous ( 6) et les 

( 7) 

Ne pas 

MONTAGE. 

5. Préparer le pignon de commande : 
a) Monter les ensembles bouchons ( 1 

( 14) et ressorts ( 3) 
liquide 
caler un 
Serrer le de 18 à 
22 m\N (2 m. 

b) les tiroirs 
dans chemises 

). 
c) les 

lons de la fourche. 
r:,n.au•a1:::1 la fourche dans ( les 

les contre~ 

• 

( 6 ). 
6. Monter le raccord orientable : 
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IV. REMISE EN ETAT D' UN ENSEMBLE PIGNON DE COMMANDE ET RACCORD ORIENTAB LE 
( avec joints téflon ) 

18 17 16 l5 14 12 
N i.-~~----------------------------------------------------------------1 . 
~ 

'<; 
Q 

DEMONT AGE 
1. Procéder de la même façon que pour l 'ens emble 

pign on et raccord orientable équi pé de joints to
rique s . 

MONT AGE . 
2. Préparer le pignon de commande : 

a) Monter les ensembles bouchons ( 12 ), coupelles 
( 14 ) et ressorts ( 13) préalablement humectés 
de liquide s pécia l pour circuits hydrauliques 
Intercaler un joint ( 10 ) neuf. 
Serrer le bouchon ( 12) de dash-pot de 18 à 
22 mAN ( 2 ± 0,2 m.kg ). 

b) Engager les tiroirs ( 9) humectés de liquide dans 
les ch.emises (res pecter l'ordre de démontage ). 

c) Placer le s bagues élastiques { 5 ) sur les tou
rillons de la fourche . 
Engager la fourche dans le pignon ( les partie s 
rectifiées sur la fourche reçoivent les contre
écrous ( 6 ). 
Engager les goupilles ( 4 ), les rabattre . 
Placer les aiquilles ( 8) de tiroir. A chaque ex-

trémité de l'aiguille 1mettre 0,5 g de graisse 
au ricin ( type.ANTAR R. C ) dans le cas ' 

d'un fonct ionnement au LHS 2, ou de graisse 
à roulement ( TOT AL MUL TIS ) dans le cas 
d ' un fonctionnement au LHM. 
Poser les vis de réglage ( 7 ) et les contre
écrou ( 6 ). 

3 . Monter le raccord orientable : 

a ) Pla-cer les joints caoutchouc ( 3) et ( 17 ), préala- 1 
blement humectés de liquide spé'cial pour circuits 
hydrauliques, dans les gorges du raccord orien-
table ( 16 ). 

b) Placer également les joints téflon ( 18 ). 
NOT A : Les joints ( 3), ( 17) e t ( 18) se montent 
à la main. 

c) Entourer les dents du pignon ( 2) d ' un ruban 
adhésif pour éviter de rayer les por tées du rac
cord orientable et engager le pignon de èommande 
( humecté de liquide ) dans le raccord, le bossage 
« a >> côté pignon. 

d) Placer la gaine d'étanchéité ( 11) sans poser le 
collier ( 15) qui sera monté aprés le réglage du 
croisement des pressions (sur véhicule) 



18 OPERATION Ns D. 444-3 : Tra v aux sur dire ction assistée. 

V. CONTROLE DE L'ETANCHEITE DE LA COMMANDE HYDRAULIQU·E DE CREMAILLERE . 

1 A 

d 

2290-T ou 3654 -T b 

1. Utiliser le banc 2290-T (peint en gris J pour les 

organes fonctionnant :ru LHS 2, ou le banc 

3654-T (peint en uert) et ses accessoires 3655-î 

pour les organes fonctionnant au L .H.M. 

Utiliser lè manomètre graqué de 0 à 200 bars, 

2. Désaccoupler la canalisation de commande ( 1 ) 

de crémaillère du côté embout de carter. 

3. Monter le faisceau A (intercaler une plaquette 

porte-joints ) à la place du faisceau de liaison. 

Raccorder une des extrémités << c » du faisceau A 

à l'orifice «.a >> de la pompe du banc,en utilisant 

le tube B. 

Ne pas obstruer l ' autre extrémité « d » du fais

ceau A. 

4. Resserrer la vis de purge (( b >>du banc . 

Pomper pour faire monter la pressi on. Le pignon 

tourne jusqu'à ce que la crémaillêre vienne e n bu

tée . 

Arrêter de pomper lorsque la pression atteint 

175 bars. 

5. Il ne doit y avoir ni chute de pression, ni écoulement 

ment par l' extrémité libre i< d >>du faisceau A. 

6. Faire chuter la pres sion. 

7. Débrancher le tuya u B du fais ceau A et le brancher 

sur l'autre extrémité« d », en laissant libre l'a utre 

extrémité « c >>. 

8. Recommencer les opérations. décrites aux 

§§ 4 à 6. 
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OP ERATION N° O. 451·3 : Travaux s ur freins avant. Op. D. 451 -3 

VEHICULES D. TT 

DEMONTAGE. 

REMISE EN ETAT D'UN BLOC DE FREINAGE HYDRAULIQUE 

MONTAGE. 

1. Déposer la canalisation ( 1 J a vec sa patte de 
maintien ( 2 ) . 

2. Déposer les quatre vis d ' assemblage ( 8) des 
demi-étriers. 

3. De chacune des demi-parties du bloc, dégager : 
- le p iston ( 3 ), ( à l'air comprimé). 
- le joint feutre ( 4) 1 

- le joint tor ique ( 5 ). 

4, Dégager l'entretoise ( 6) des silentbloc s ( 7) 
à l'aide d'un jet et d'un marteau. 
Dégager les silentblocs après les avoir mouillés 
à l'eau. 

5. Nettoyer soigneusement les pièces à l'alcool 
( LHS 2) ou à l 'e ss ence ( L HM ), Les s ouffler 
à l'air comprimé . 

1 

6. Tremper les s ilentblocs ( 7) dans l'eau et les 
mettre en place à la main. 
Engager les entretoises ( 6) dans les silentblocs , 
à l'aide d'un maillet. 

REMARQUES : 
- Les pistons et les cylindres ne doivent porter 

aucune trace de choc ou rayure, sinon les rem
placer. 

- A chaque remontage, utiliser des joints neufs . 

7. Enduire les joints toriques ( 5 \ de liquide spécial 
pour circuits hydrauliques ainsi que le s fe utres 
( 4). les pistons ( 3) et le cylindre récepteur . 

8. Mettre en place dans chacune des demi-parties 
du bloc : 

- un joint torique ( 5) dans la gorge << b », 

- un joint feutre ( 4 ) dans la gorge « a >>. 

Introduire le piston à la main. 

9. Assembler les deux demi-parties du bloc de frei
nage à l'aide des quatre vis ( 8 ~Placer une ron· 
delle plate sous la tête des vis. Serrer à 50 mAI\ 
( 5 m.kg). 

1 O. Monter la canalisation ( 1 ) et sa patte de main
tien ( 2 ). 

11 . Obturer les orifices à l'aide de bouchons . 
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OPERATION Ne D. 453.3 : Tra uaux sur commande hydraulique de s freins Op. D. 453-3 

1 

6 

0 

1 
7 8 

VEHICU L ES D.T .T . 
sauf DV • DT 

1. REMISE EN ETAT D' UN E COMMANDE HYDRAULIQU E DE FREINAGE . 

2109 

2 3 

5 4 

2206 

t IV\/t 1 

rr 
9 10 11 12 13 

DEMONTAGE . 

1. Déposer la pédale. 
Faire pivoter la bielle porte-galets ( 3) d 'un quart 
de tour et la dégager de son axe de commande ( 4 ) . 

2. Déposer les deux vis de fixation du répartiteur ( 2 ) . 
Désaccoupler le raccord ( 5) du tube d' arrivée du 
liquide de suspension. 
Dégager le répar titeur ( 2 ) . 

3. Désaccoupler le faisceau ( 1 ) du mano-contact et 
du bloc. Dégager la plaquette porte-joints. 

4. Déposer le mono-contact. Déposer le commutateur 
de stop ( 6) ( s ' il est en mauvais état seulement). 

5. Déposer le bloc de commande ( 8) du carter. 
6. Maintenir le bloc de commande ( 8) à l'étau ( uti· 

liser des mordaches en plomb). 
Déposer l~s bouchons ( 13 ) à l 'aide de la clé 
MR . 630-15 / 5. 
Dégager : 
• les rondelles feutre ( 7 ) , 
- les ressorts ( 11 ), 
- les coupelles ( 10 ) de ressort, 
- les tiroirs ( 9 ) et les placer dans un râte lier 

(râtelier MR. 630-43/ 13 ), 
·les joints (12). 
Ne pas désapparier les pièces. 

7. Nettoyer les pièces , les souffler à l'air comprimé 
notamment dans les trous de passage de liquide. 

MONTAGE. 

8. Placer chaque tiroir, préalablement humec té de li
quide spécial' pour circuits hydrauliques,dans le 
cylindre correspondant. 
REMARQUES : 
- Dans le cas où les tiroirs porteraieQt des rayures 

peu profondes, un léger toilage au papier a brasif 
N° 600 humecté de liquide, est toléré . 

.. Il est souvent préférable de remplacer le bloc de 
commande, en raison d'une fuit e interne possi
ble. 

9. Mettre en place : 
- les coupe lies ( l 0) de ressort, 
• les ressorts ( 11 ), 
- les bouchons ( 13 ) munis de leur joint ( 12 ). 
Serrer les bouchons ( 13) de 20 à 25 mAN ( 2 à 
2,5 m.kg) (clé MR . 630-15/5). 
Placer les ronde lles feutre (7). 

1 



2 

5 

OPE RATION N' O. 453-3 : T ra uaux sur commande .hydrau lique des freins. 

2109 

1 2 

2091 

3 a 

b 4 

10. Préparer le répartiteur . 

11 . Fixer le bloc de commande au support en s'assu

rant que les faces d' appui du bloc e t du support 

sont propre s : les enduire de MASTI-JOINT HD 37, 

Serrer les deux vis à tête fraisée, puis placer et 

serrer les deux autres vis . 

12. Monter le répartiteur sùr le carter et approcher les 

deux vis. de fixation 

Mettre en place le plateau répartiteur ( 2 ). 

Monter la bielle porte-galets ( 1 ) et dégauchir le 

répartiteur pour assurer une portée correcte des 

galets sur le plateau répartiteur ( 2 ). 

Serrer les vis de fixation du répartiteur. 

13. Monter la pédale ( 3 ) et serrer les vis d 'articula

tion. S' assurer que la pédale articule normalement. 

14. Monter le commutateur de stop. 

15. Régler le commutateur de stop. 

16. Vérifier le rnano-contact. 

17. Accoupler le faisceau au bloc. Intercaler la pla

que tte porte- joints équipée de joints neufs e t 

serrer la plaquette raccord ( 4 ). 
Accoupler le faisceau au mono-contact en « b » et 

au répartiteur en «a n. 

18. Poser le mano-contact ( 5 ). Serrer les raccords 

en <W» et «b » de 4 à 6 mAN (0,4 à 0,6 m.kg ) 
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Il. REMISE EN ETAT D'UN RE PARTITEUR DE FREINAGE. 

2091 

2109 

3 

5 4 

2111 

8 9 10 

12 11 

DEMONTAGE . 
1. Déposer les deux vis d ' articulation ( 2) de la péda . 

le ( l ) de frei n et dégager la pédale. 

2. faire pivoter la bielle porte-galets (4) d 'un quart 
de tour et la dégager de son axe de commande ( 5 ). 

3. Désaccoupler le tube ( 6) du ré partiteur. 
4. Déposer les deux vis de fîxatio n du réparti teur. 

Dégager le répartiteur de freinage et déposer l 'axe 
de commande ( 5 ). 

5. Mainte nir le répartiteur à l 'étau (utiliser des mor
daches en plomb). 
Déposer le bouchon-guide ( 10) et dégager l 'ensem
ble tige de commande ( 14) ressort ( 12) et cou
pelle ( 13 ). 

Dégager : 

- le joint ( 11 ) entre bouchon et corps ( 7) du répar
titeur, 

- la ronde Ile ( 8), 

- le joint (9). 

6. Nettoyer les pièces à /'alcool ( L /JS 2 J, ou à l 'es· 

srnce (L HMJ.Si la partie frottante de la tige (14 ) 

présente des traces peu importantes de grippage , 
un léger toilage au papier abras if n° 600 humecté 
de liqu,ide , est toléré . 

MONTAGE. 
7. Placer dans le bouchon : 

- le joint torique ( 9) préalablement humecté de li-
quide spécial pour circuits hydrauliques , 

- la rondelle de maintien ( 8) du joint ( 9 ). 
Placer le joint ( 11) sur le bouchon ( 10 ). 

Placer sur la tige ( 14) préalab lement humectée de 

liquide spécial pour circuits hydrauliques : 

- la coupelle d'appui ( 13 ), 
- le ressort ( 12 ) (monter un ressort neuf). 
Engager l'extrémité de la tige { 14) dans le bouchon 
guide ( 10 ) et monter cet ensemble dans le réparti

teur ( 7 ). Serrer le bouchon-guide de 20 à 25 mAN 

( 2 à 2,5 m.kg ). 
Visser l'axe de commande ( 5) sur la tige ( 14 ). 

8. Mettre en place le répartite ur sur le support et ap
procher les deux vis de fixat ion. 
Monter la bie Ile porte-galets ( 4 ) et dégauchir le ré

partiteur pour assurer une portée correcte des ga~ 
lets sur le plateau répartiteur { 3 ). Serrer les vis de 

fixation du répartiteur et accoupler le tube ( 6) au 

répart iteur. 

9. Régler la répartition de freinage. 

1 
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1 3 

VEHICULES D.T .T ~ 12/ 1967 

sauf DY. DT 

Ill. RE MI SE i:N ETAT D'UNE VANNE DE PR IOR ITE . 

3875 

1 

o>---- 2 

4 

5 

0,___- 6 

1 7 

o..____ 8 

9 

3878 

9 

DEMONTAGE . 

1. Serrer la vanne de priorité à l' étau. 

Déposer le bouchon ( 1 ). 
Dégager le joint torique ( 2 ) . 

2. Déposer le bouchon ( 9) et dégager le joint torique 
( 8 ). 

3. Déga ger la butée ( 7) de tiroir , la rondelle de régla
ge ( 6 ), le ressort ( 5 ), la rondelle d ' appui ( 11 ) et 

le tiroir ( 4 ) . 
Dégager le jonc ( 10 ) du tiroir. 

4. Nettoyer les pièces à l ' essence , les souffler à 
l ' air comprimé . 

MONTAGE. 

5. Placer le jonc ( 10) dans la gorge du tiroir ( 4 ) .. 

Humec ter le tiroir ( 4 ) de L.H. M. et engager la 

partie la plus courte ( mesurée à partie de la 

gorge du jonc ) de ce tiroir dans le corps ( 3 ) 
de la vanne de priorité. 

6. Me ttre en place la rondelle d'appui ( 11 ) , 
le ressort ( 5 ), la rondelle de réglage ( 6 ) et la bu

tée ( 7) de tiroir . 

7. Poser le bouchon ( 9 ). Interca ler le joint tor ique 

( 8 ) préa lablement humecté de L.H .M. 

Orienter le joint pour que le repère blanc s oit en 

contact a vec le corps ( 3 ). 
Serrer le bouchon ( 9) de 17 à 23 mAN ( l , 7 à 

2,3 m. kg ). 

8. Placer le bouchon ( 1 ). Intercaler le joint torique 
( 2) préalablement humecté de L. H .. '11. . 
Orienter le joint pour que le repère blanc s oit en 
contact avec le corps { 3 ). 

1 



6 OPERATION o. 453.3 : commande des 

3877 

9. Contrôler le fonctionnement de la vanne de priorité: 

· Utiliser 
L.H.M. (le banc es/ 

ses accessoires 3655' T ( les 
uert ). 

a) Relier l'orifice «c11 d'alimentation de la vanne de 
à l'orifice a de la pompe du banc. 

Obturer 'orifice «e à l'aide d'un bouchon. 

b) Serrer la vis de purge b ii du banc et pomper pour 
faire monter progressivement la pression. ( mano

mètre M 2 ). On doit obtenir un écoulement du li
quide par les orifices .« d » et '' fH pour une 
inférieure ou égale à 130 bars. 

faire diminuer progressivement la pression. 
L'écoulement par les orifices «d» et «fi> doit 

cesser pour une pression supérieure ou égale à 
110 

d) Si la valeur trouvée à l'alinéa b) est supérieure à 
1'30 bars, il faut diminuer l'épaisseur de la ron

delle de réglage (Voir § 6 même Opération). 

e) Si la valeur trouvée à l'alinéa c) est inférieure à 
110 il faut ajouter une rondelle de réglage. 

10. Contrôler l'étanchéité de la vanne de priorité : 

Re lier l'orifice d'alimentation (( c » de la vanne de 
à l'orifice \\a11 de la pompe du banc. 

Obturer les orifices e " à l'aide de bou- . 

chons. 
Serrer la vis de purge b )) du banc et faire monter 

la à 175 bars. 

Cette étant maintenue pendant une minute, 

on ne doit constater aucune fuite par l'orifice « g », 

sinon la vanne est à 
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OPERATION N° DV , 453.3 , Travaux sur commande hydraulique de s freins. Op. DV. 453-3 

VEHICULES DY. DT 

1. REMISE EN ETAT D'UNE COMMANDE HYDRAULIQUE DES FREINS (doseur) 

15 

~6 -----------

OO ,..._ 
M 
N 

14 

12 

Sur ces véhicules utilisant du L .. fl. M. le réservoir 
principal et la commande hydraulique sont peints 

en uer t. 

DEMONTAGE. 

1. Tenir la commande à 11 étau. A l'aide de deux 
tournevis formant leviers , dégager la bague { l ) . 

Déposer le pr otecteur caoutchouc ( 2) (repéré 

en vert) , et la coupelle tôle ( 4 ) . 

2. Déposer le circlip ( 3) et dégager l 'ensemble 
tiroir ( 6), ressort ( 9), coupelle ( 7) et joncs 
( 5) et ( 8). 

Démonter le jonc inférieur ( 8 ), la coupel!le ( 7) 
et le jonc supérieur ( 5 ) , du tiroir . 

3. Déposer le tube-raccord de retour de fuites et 
son joint. 

4. Ret©urner la commande . Déposer le tube d'é
chappement ( 14 ) et son join t ( 13) 

5. Déposer le bouchon ( 16 ). dégager le joint 

tor ique ( 15) (repère blanc ). 

Dégager le ressort ( 12},, la rond elle d 'appui 
( 11 ) et le tiroir ( 10 ) 

Nettoyer les pièces à l'essf!11er." les souffler 

à l'air comprimé . 

NOT A : Les tiroir s étant appariés avec la 

chemise, ne peuve nt pas être remplacés. 

Il faut remplacer la commande complète . 

1 



2 OPERATION N° OV, 453-3 : Trarnux sur commande hydraulique des freins. 

MONTAGE . 8. Retourner la commande. 

6. Engager le tiroir ( 11 l, préalablement humecté 

de /,/Hf, dans le corps. 

Monter la rondelle d'appui { 12) et le ressort 

( 13 ). 

Mettre en place le joint torique ( 14 ), préalable~ 

ment humecté de L. H.M. 

L'orienter pour que son repère blanc soit au 

contact du corps ( 10) et visser le bouchon 

( 15 ). 

7, Monter le tube-raccord d'échappement après 

avoir intercalé un joint en cuivre. 

13 

14 

15 

12 

Placer le jonc intérieur ( 3), monter la coupelle 

( 7 ) puis placer le jonc extérieur ( 1 ) sur le tiroir 

( 9 ). 

Mettre en place le ressort ( 8) et engager Je tiroir 

ainsi préparé , humecté de L.H.M. dans le corps 
( 10 ). Monter le circlip ( 6 ). 

9. Placer la coupelle tôle ( 5 ) sur le tiroir. 

Monter le protecteur caoutchouc ( 4 ) et mettre la 

bague ( 2) en place , (le protecteur caoutchouc ( 4 ) 

est repéré ,, vert » ) . 

1 O. Monter le tube-raccord de retour de fuites. 
Intercaler le joint cuivre. 

11 10 9 8 

1 2 3 4 5 
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commande des Op. DV. 453-3 

Il REMISE EN ETAT D'UNE VANNE DE SECURITE 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

1 

3 

7 

DEMONTAGE. 

1, Serrer la vanne de 

2, 

ueno:ser le mana-contact ( 1 

( ). 

le bouchon ( ) et 

( 6 ). 

le joint 

et le tiroir ( le jonc ( 9) du tiroir. 

à l'essence, les souffler à 

MONTAGE. 

5. Placer le jonc ( 9) dans la gorge du tiroir. 

Humecter le tiroir ( 4) de LH.M. et engager 
la partie la courte de ce tiroir (mesurée 

à partir de la gorge du jonc) dans le corps 
de la vanne de sécurité. 

6. Mettre en 

ressort ( 5 ). 

la rondelle d'appui ( 8) et le 

7, Poser le bouchon ( ). 
6 

Orienter le pour que le repère blanc soit 

en contact avec le corps ( 

8, Monter le mana-contact ( ). Intercaler le joint 

humecté de LH.M. 

Orienter le que soit 
en contact avec le corps ( 3 

3 

1 
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OPERAT.ION N' DV. 453-6 : Remis e en état d ' un pédalier. Op. DV. 453-6 1 

VEH ICULES DY - DT 

REMISE EN ETAT D'UN PEDALIER 

2420 

1 

2 

3 

7 8 

DEMONTAGE . 

l . Déposer le contacteur de stop ( 13 ). 

2. Déposer le levier de commande ( 5) de débray age 

a ) Déposer l ' écrou ( 8 ) et lsr vis de fixation ( 6) du 
levier de comma nde ( 5) de débrayage. 
Déposer l' entretoise ( 7 ) . 

b) Décrocher le res sort ( 4 ) du levier ( 5 ). 
c ) Dégager le levier ( 5) de l 'axe de pédale. 

Fai.re tourner l'axe en appuyant sur la pédale 
pour permettre ce démontage. 

3. Dégager latéraleme nt la pédale de débrayage ( 2) 
et son axe. 

4. Déposer sucessivement : 
- la pédale de frein ( 14 ) avec le levier de comma n

de de poussoir et le ressort ( 9 ). 
- la rondelle de frottement ( 10) de pédale de fre in, 
- le ressort de rappel ( 4 ) de la pédale de débrayage. 

5. Déposer le ressort de rappe l ( 9 ), de la pédale de 
frein ( 14). 

6. Déposer les vis de réglage ( 1) et ( 15) des pédales 
de débrayagé et de freiIJ . 

7. S' il y a lie u, chasser la bague ( 3) de pédale de 
frein et les bagues ( 11 ) et ( 12 ) d~ support de pé
dalier. 

-•.------12 
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2 OPERATION N' DV. 453-6 : Remise en état d'un pédalier 

1 

2---

MONTAGE. 

REMAR QUE : S'il existe des « bavures » sur les ba
gues ( 11 ) e t ( 12 ) de support de pédalier et sur la 
bague ( 3 ) de péda le de frein, toiler les bagues au 

papier abrasif n° 600. 

8 . S' il y a lieu , mettre en place la bague ( 3) dans 
l' alésage de la pédale de frein et les bagues ( 11) 
e t ( 12 ) dans le support de pédalier . 

9. Monter la péi!ale de débrayage : 

a) Engager l' axe de la pédale ( 2) de débrayage 
dans la première bague ( 11 ) du support de 

dalier. 

b) Mettre en place sur l'axe de pédale : 

- le ressort de rappe l ( 4 ) de débrayage , 
( attention au sens de montage ) 

- la ronde lle de frottement ( 10) 
- la pédale de frein ( 14 ), baguée .. 

c ) Engager l' axe de la pédale ( 2) de débrayage 
dans la deuxième bague ( 12) du support de 

pédalier. 

2421 
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1 O. Monter le levier de commande de débrayage : 

a) Placer le levier de commande ( 5 ) de débrayage · 
entre le ressort de rappel ( 4) et la rondelle de 
frot.tement ( 10)( pour celaraire tourner' l ' axe de 
la pédale ( 2) de débrayage, s ' il y a lieu J. 

b) Accrocher le ressor t ( 4) sur le levier de com
mande de débrayage . 

c) Mettre en place la vis.(6) , l'entretoise (7) et 
l ' écrou de fixation ( 8 ) du levier de commande 
de débrayage (deux rondelles plates). 
Serrer modérément. 

11 Monter le ressort de rappel ( 9 ) de pédale de frein 
dans la cuvette sous la pédale et dans le logement 

sur le support de pédalier . 

12. Monter les vis de réglage ( 15) de la pédale de 
frein et ( 1 ) de la pédale de débrayage . 

13. Poser le contacteur de stop ( 13 ). 




