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OPERATION N® D. 410-3 : Remise en état d un demi-essien avant

Op. D. 410-3

YEHICULES T.T.

REMISE EN ETAT D'UN DEMI-ESSIEU AVANT
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OPERATION N® D. 410-3 : Remise en état d'un demi-essien avani. Op. D. 410.3 3

DEMONTAGE.
1. Placer le demi-essieu @ "étau {support MR. 630-43/8).

2. Démonter le bras inférieur :
Extraire le bouchon en tdle {9} & ['aide d’une vis A ($ =7 mm ).
Relever le métal rabattu de "écrou de fixation (10} du bras, & 'aide d'un bédane. Déposer |
bras & l'aide d’un jet de bronze.
Déposer le joint d'étanchéité (14 et le déflecteur {15). Dégager les cages & roulecux des roulements (11) et

{13}

H

‘écrou. Chusser le

Lad

Démonter le bras supérieuvr :

Relever le métal rabattu en « b » de "écrou de fixation {2) du bras, & ['aide d’un bédane et déposer ['écrou {2 ).
Chasser le bras a l'aide d'un jet de bronze. Dégager le levier de suspension (1) et sa bague d'appui (3}, les
joints d'étanchéité (4] et {7 ), les cages a roulequx des roulements (5) et {6), et le déflecteur t8le {8 1.

4, Déshabiller le support de bras :
Chautfer qu chalumeau ¢ gaz, si nécessaire, le support de bras qux emplacements des bagues extérieures et dé-
gager les bagues des roulements (5}, (6], (11 ) et (13}, ainsi que la cale (12} de réglage de chasse.

MONTAGE.

5. Préparer le support de bras :
a) Controler le plan d’appui des quatre bossages « a » des vis de fixation : utiliser un marbre de 200 % 250 mm :
un jeu maximum de 0,20 mm est toléré entre 'un des bossages et le marbre,
b} Monter les roulements :
- Chauffer qu chalumeau "emplacement des roulements.
- Placer les bagues extériewres des roulements {5), (6),et {11} dans lews logements.
-~ Enduire de graisse spéciale & roulement les cages a billes des roulements {5) et (6], puis, les mettre en pla-
ce dans le support de bras {utiliser un tube ¢ extériewr = 71,5 mm, longueur = 150 mm ).
Monter les joints d'étancheité (4) et (7} qux cotes indiquées :
r = 2,5 0,25 mm pour le joint supérieur avant. ‘

Manuel 583.3

2]

p 5,25-0,5 mm pour le joint supérieur arriére.
Utiliser les mandrins MR. 630-34/17 et MR. 630-31/60 qui permettent de réaliser ces conditions.

o

Preparer le levier de suspension :

a) Déposer "écrou du levier {1}, le ressort d'appui de rotule, bien nettoyer & 'essence et souffler a 'air comprime.

b} Enduire 'ensemble avec de lo graisse adhésive, puis monter la cuvette d appui de rotule, le ressort et 'écrou
du levier (1),

c) Serrer Udcron a 10 mAN {1 m.kg | puis le desserrer de 1/8 de tour,

d} Goupiller I'écrou. Si nécessaire, percer un trou pour le passage de la goupille,

e} Remplacer les butées caoutchouc. Pour faciliter le montage, les humecter avec de 'equ savonneuse.

7. Mettre 50 g. de graisse spéciale & roulement entre les deux roulements, dans le support de bras.
8. Avec un tube, enguger le déflecteur tole {8) sur le bras supérieur. Ne pas déformer le déflectewr au montage,

9. Engager le bras dans les roulements, puis engager la bague d'appui {3) du levier de suspension ( la face plane
contre le roulement }.
- Présenter le levier de suspension sur les cannelures du bras.
- Frapper sur le levier, par I'intermédiaire d'un tube, en « tenant coup » & 'opposé du bras.
- Pendant cette opération faire attention de ne pas déplacer le joint {4).
Dés que quelques filets sont apparents, visser ['écrou {2} pour terminer la mise en place du bras et du levier.
Serrer 1'écrou @ 90 mAN (9 m.kq) puis desserrer de 1/24 & 1/12 de tour. Rabatire le métal de la collerette de
I"écrou dans la rainure du bras.
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OPERATION N° D. 410-3 : Remise en étal d'un demi-¢ssieu avant, Op. D. 410-3 5

10. Daterminer ['épaisseur de lo cale de réglage de chasse :
., - Monter le bras inférieur muni des deux bagues 1865-T et 1866-T. Serrer I'écrou.
- - Mettre en place Esaépa;éii de chasse 2321-T.
Fixer sur les bras d'essieu, les piges A et B a ['aide des vis C, 'axe de la mortaise E doit étre paralléle & I'axe

] X X' des bras.
A Amener la pige A au contact de la cuvette de la pige B, le téton D de la pige A engagé dans la mortaise E.
Mesurer la cote « { » paraliélement a I'axe des bras. Pour s'en assurer, faire pivoter le pied & coulisse, la cote «f»
est la plus petite des mesures lues sur le vernier,
La cote « f» doit étre comprise entre 24,75 et 25,25 mm.

Choisir une cale parmi celles vendues par le Service des Pieces de Rechange pour obtenir cette cote. .

11. Déposer l'appareil de chasse 2321-T ainsi que le bras.

12. Monter la cale de chasse (4) ainsi que la bague extérieure du roulement (3).

13. Enduire de graisse spéciale la cage a rouleaux du roulement (3) et l'engager dans le support de bras,
- Mettre en place le joint d'étanchéité (2) { mandrin MR. 630-34/17 ).

14. A I'aide d'un tube engager le déflectewr (1) sur le bras, puis engager le bras dans le support.

@
Manue! 583.3

15. Mettre 50 g de graisse spéciale a roulement entre les deux roulements (3) et (5).

16. Engager la cage @ rouleaux du roulement (5).

17. Serrer 1"écrou (6} & 90 mAN {9 m.kg ) tout en tournant le bras pow assurer la mise en place des roulements puis
le desserrer de 1/24 a 1/12 de tour.

&

&

18. Rabattre le métal de la collerette de 'écrou (6 ) dans la rainure du bras.

L

19. Poser le bouchon (7).

W







Correctif N° 2 au Manuel 58343

OPERATION N°D .

413.3 : Travaux sur pivot

Op.D. 413-3

¢ |- REMPLACEMENT D'UNE ROTULE SUPERIEURE DE PIVOT

9912

1439

9917

4372

DEMONTAGE :

1. Déposer la gaine d'étancheite de rotule.

2. Maintenir le pivot a 1'étau en utilisant la

bague 3318 -T et des mordaches.

Dégager le métal rabattu du pivot, des encoches
de l'ecrou (4}, a l'aide de 1'outil MR.630-66/16.

Repousser le métal rabattu de part et d’autre des
encoches de l'ecrou,a l'aide d'un poincon afin
d'eviter la déterioration du pivot au desserrage
de l'écrou.

. Déposer 1'écrou (4) a l'aide de la cle 3310-T

maintenue en place par un écrou.

. Déposer :

- la cuvette supérieure {3),
- la rotule {2},
- la cale d'épaisseur {1).

. Extraire la cuvette inférieure de rotule a 'aide

de l'extracteur 3311-T.

. Déposer le graisseur de rotule (7).

Nettoyer le conduit et le logement de rotule.

. 51 nécessuaire, retoucher le filetage du pivot &

l'aide d'un taraud spécial A, Ce taraud de

50 % 125 est vendu par les Etablissements DUC
LAMOTHE LEDRU & Cie, 91, rue Saint Fargeau
75020 PARIS - Tél. 797 - 15-689.
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2 OPERATION N°D . 413.3 : Travaux sur pivot. -

R 1750-T1
[ | MONTAGE

7 NOTA : La rotule est livrée par le Service des
Pieces de Rechange avec ses cuvettes et sa ca-
1753-T le de réglage. Ne pas les séparer.

£
===

8. Mettre en place la cuvette inférieure (1) de rotule
dans son logement sur pivot.
Utiliser l'appareil 1753-T avec corps d'extrac -
teur 1750- T et grain MR. 630-21/23.
Proscrire la mise en place par choc qui entraine -
rait la détérioration des roulements de pivot.
A défaut, il est possible d'utiliser l'extracteur
2400 - T muni des crochets 1331.

MRS HANRRARRARANARY
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D.41-6

9. Mettre en place la cale d'épaisseur (2).
Enduire de graisse a cardan, la cuvette inférieure,

la rotule (3) et la cuvette supérieure (4).
Mettre en place :

- la rotule (3),

- la cuvette superieure (4).

Ty

% ’ 10. Serrer l'écrou {5) a 140 mAN (14 m kq), a l'aide
| |

| |

2 4

de la cle 3310-T.

Vérifier que la rotule articule normalement et
freiner 1'écrou par rabattement du métal du pivot
5 dans deux encoches diamétralement opposées de
l'écrou.

REMARQUE : Le rabattement de métal doit étre
fait @ 45° ou 90° du rabattement précédent. Si
nécessaire, diminuer la hauteur de 1'écrou (5) en
retouchant sa face inférieure (en le frottant sur
une toile émeri posée sur un marbre par exemple ).

9912

11. Monter le graisseur (6 ) et graisser modérément
I'ensemble de la rotule. Enlever l'excés de graisse.

12. Monter la gaine d'étanchéité de rotule et son col-
lier de maintien.-



Correctif N 2 au Manuel 583-3

OPERATION N°D. 413.3 : Travaux sur pivot Op.D. 413-3 3

2531

1527

1528

4369

Il - REMPLACEMENT D'UNE ROTULE INFERIEURE DE PIVOT

3314-T
DEMONTAGE.

1. Déposer la gaine d'étanchéité de rotule.

2. Maintenir le pivot & 'étau en utilisant la ba-
gue 3318-T. et des mordaches.

Dégager le métal rabattu du pivot, des encoches
de l'écrou (6]}, a I'aide de ]'outil MR. 630-66/ 16.

Repousser le métal rabattu de part et d'autre des
encoches de ' écrou & 1'aide d'un poincon, afin
d'éviter la détérioration du pivot au desserrage de
l'écrou.

3. Déposer l'écrou -cuvette (6) a I'aide de la
clé 3314 -T maintenue en place par un écrou.

4. Déposer :

- la rotule (5),

- l'entretoise de réglage (4),
- la cuvette inférieure (3,

- la goupille Mécanindus (7)),
- la rondelle élastique (2},

- la cale de frottement (1).

24371 5. Déposer le graisseur de rotule.,
Nettoyer le conduit et le logement de la rotule.
Retoucher le filetage, si nécessaire. { Voir cha -
pitre I, § 7).
3306-T
MONTAGE.
4. Déterminer l'épaisseur de I'entretoise (4).
Utiliser le support de comparateur 3306-T équipé
d'un comparateur 2437 -T.
2437-T d

a ) Poser cet ensemble sur un marbre.
S'assurer que l'aiquille totalisatrice est située
entre 8 et 9, sinon modifier la position du com -
parateur. '
Placer ensuite le zéro du cadran face a la
grande aiquille.

b) Poser l'ensemble ainsi étalonné sur le pivot.
En comptant le nombre de tours et fractions de
tour parcourus par les aiquilles, déterminer
la différence entre la cote d'étalonnage (rele -
vée au § B a) et la nouvelle cote, soit «d »
cette différence.
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4369

OPERATION N°D. 413.3 : Travaux sur pivot

7.

10.

11.

12.

Au Service des Pieces de Rechange, la rotule
inférieure est livrée avec les cuvettes. Ne pas les
séparer. Une étiquette auto - collante ‘est placée
dans la cuvette.

Faire la différence entre le nombre « d » relevé au
paragraphe 6 b et la cote inscrite sur |’ étiquette.
Cette différence représente | épaisseur de l'entre -
toise (4) & monter.

Choisir parmi les entretoises vendues par le Ser-
vice des Pieces de Rechange, celle dont 1'épais -
seur est immédiatement supérieure a la cote trou -
vée.

Les entretoises s echelonnent de 0,05 en 0,05 mm
entre 5,5 et 6,20 mm.

. Poser la cale de frottement (1), la goupille Mé -

canindus (7), la rondelle élastique (2) (face
creuse coté cuvette ), la cuvette (3) (positionner
I'encoche « a » sur la goupille ), 'entretoise (4)
déterminée précédemment (décolletage vers le
bas }, la rotule ( 5) légérement enduite de graisse

« spéciale cardan », 1'écrou - cuvette (6 ).

. Serrer 1'écrou - cuvette @ 390 mAN (40 m.kg) a

l'aide de la clé 3314-T maintenue par un écrou.
Vérifier 1'articulation de la rotule, celle -ci doit
étre ferme.

Freiner 1'écrou par rabattement de métal dans les
encoches.

Monter un graisseur et graisser modérément 'en-
semble de la rotule.

Enlever I'exces de graisse.

Monter la gaine d'étancheité et son collier de
maintien.
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Correctif N° 1 au Monuel 583-3

OPERATION N° D. 422.3 :

Rewmise en état d'up demi-essicn arriére.

Op. D. 422.3 1

1468

MR.630 -43/5]

VEHICULES T.T.

REMISE EN ETAT D'UN DEMI-ESSIEU ARRIERE.

DEMONTAGE.
1. Placer le bras d’essieu, sur un support MR. 630-43/5,
maintenu a |'étau.
2. Deposer la fusée de rove :
a) Dégager le capuchon en tole (1) d'cbturation du
moyeu,
b) Immobiliser le tambour en serrant les cames de
réglage des freins.
Déposer :
- I'écrou (6] de fusée,
- le frein d'écrou,
- la rondelle d appui du roulement {5).
Libérer le tambour en desserrant les cames de ré-
glage. :
Déposer les vis de fixation du tambour.
Déposer le tambour {repérer sa position par rap-
port au moyeu ).
c) Déposer la fusée. Utiliser l'extracteur 2018-T.
Dégager la bague intérieure du roulement intérieur
(5), la cage a billes et l'entretoise (7).
3. Déshabiller le moyeu de rove :
a) Deposer :
- le pare-huile (2},
- le plateau de frein ( Utiliser une clé 1677-T ).
NOTA : Repérer la position du plateau par rapport
au bras.
b) Deposer :
- le joint (3),
‘a cage a billes du roulement extérieur (4 ).
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c) Déposer la bague extérieure du roulement exte-
rieur (4 ).
Utiliser 1 extracteur 2013-T.
Placer les coquilles sous la tige A derriere la
couronne B.
Engager la tige A par 1'intérieur du moyeu dans
les coguilles pour les écarter et les metire en
place.
Placer 'étrier C et visser 1'écrou sur la tige A,
d) Déposer la bague extérieure du roulement inte
rieur (5},
Utiliser un tube (& extérieur = 53,3 mm-
Longueur = 200 mm }. ’
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D.42-5

¢ 1635

OPERATION N® D. 422-3 : Remise ew état d un demi-essicu arriére.

4. Déshabiller la fusee de rouve : .

a) Déposer la bague intérieure (1) du roulement
extérieur.
Utiliser un extracteur universel 2405-T.

b} Si nécessaire, déposer les tocs de fixation (2)
de la roue.

5. Déshabiller le plateau de frein.

a) Déposer le ressort de rappel (3) des segments
de frein. Utiliser une pince 2110-T.
Déposer les coupelles (4) en les faisant tour-
ner d'un quart de tour avec 1'outil 3556-T, et
deposer les ressorts et les tiges.
Déposer les écrous (5) des axes d'articulation
"arrétoir (6), les bagues excentriques.
Déposer les segments de frein.

b) Déposer le cylindre (7) de roue.

c) Si nécessaire, dériver et déposer les cames de
réglage des segments de frein.

d) Si nécessaire, déposer les axes d'articulation
des segments de frein.

6. Déposer le boitier de roulement d'articulation :

Déposer :

- l'écrou (11),

- le roulement intérieur {10),
- le boitier (9),

- le joint (8),

- la cage a rouleaux (12,

- la rondelle pare-huile (13 ).

7. Déshabiller le cylindre de rove :

Degager :

- les coupelles caoutchouc (16),

- les pistons (15),

- le circlip (18},

- la vis de purge (14 ),

- les joints toriques (17 ) des pistons.

¢ NOTA : Depuis Février 1971. le circlip (18), et
la gorge correspondante du cylindre sont suppri-
més. Ils sont remplacés par un épaulement usiné
sur la face « a » de chaque piston.
Ces nouveaux pistons peuvent se monter dans
un ancien cylindre { avec gorge ) en supprimant
le circlip (18).
Les anciens pistons (13 ) (sans épaulement) ne
doivent jamais ¢lre montés dans un nouvedu

cylindre (sans gorge ).

® 000000000000 O0DOC0CCQOOOGOOEOEOEO®
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OPERATION N° D. 422-3 :

Remise en état d'un demi-essieun arriére, Op. D. 422.3 3

D. 45.4

R
MR.630-62/17

MONTAGE.

8. Préparer les cylindres de roue :

NOTA : Pour le nettoyage des pieces,employer

exclusivement de /"alcool (LHS2) ou de [’es -

sence { pour LHM) tout autre produit entrainant la
detérioration rapide des joints caoutchouc.

a) Placer le circlip (5) dans la gorge du corps.
Humecter les pistons (2) et les joints toriques
(4).

Poser les joints sur les pistons.
Engager les pistons dans le corps.
Poser les coupelles caoutchouc (3 ).
Monter la vis de purge (1 ).

9. Préparer le plateau de frein :

a) Monter les cames de réglage des segments de
frein.

Utiliser le montage MR. 630-62/17 pour sertir
les axes.

b) Monter, s'il v a lieu, les axes d'articulation des
segments de frein avec un jet en bronze.

c) Monter le cylindre de roue (12).

d) Monter les segments (11) de frein (le plus long
vers l'avant ).

Monter les bagues excentriques (10) légerement
huilées et 'arrétoir (9).
Approcher les écrous (8).
Monter :
- les tiges,
- les ressorts,
- les coupelles (7},
Utiliser |'outil 3556-T. -
Poser le ressort de rappel (6} des segments de
frein.
Utiliser une pince 2110-T.
10. Rectifier les tambours : »
REMARQUE : La tolérance de faux rond maxi ad-
missible est de 0,04 mm.
Ne pas augmenter le diametre d'origine, qui est
de 255 mm, de plus de 2 mm.
Pour rectifier les tambours, utiliser le mandrin
3566-T, monté entre pointes.
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D, 42.3

OPERATION N® D. 422-3 : Remise en tat d'un demi-essieu arriére.

1470

MR.630-64/23

1/

ALY
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E D 2 G

B

11.

12.

Preparer les roulements de fusée :

Monter les bagues extérieures des roulements .
(les graisser légérement avant montage ). Pour
cela il existe deux procédés :

a} A la presse en utilisant :
- pour le roulement extérieur , un tube :
& extérieur = 79,5 mm
longueur = 150 mm
- pour le roulement intérieur , un tube :
¢ extérieur = 61,5 mm
lonqueur = 150 mm

b} A I'aide du montage MR. 630-64/23 .

Régler le jeu des roulements de fusée :

REMARQUE IMPORTANTE : Si le bras, l'entre-
toise, un des roulements ou les deux, sont a rempla..
cer il faut monter une entretoise permettant de réa-
liser un réglage correct du jeu des roulements.

Ce jeu doit etre nul. '

Opérer comme suit, en utilisant 1'appareil 2021-T,

a) Etalonner le comparateur :
Placer le roulement extérieur (1) (ensemble
bague intérieure et cage a billes) sur un marbre.
Présenter la plaquette A munie d'un comparateur
2437-T.
Metire le cadran mobile & zéro et repérer la po-
sition de l'aiquille totalisatrice. { Elle doit se
trouver vers 4 ou 5).

b) Mettre ['appareil en place dans le moyeu.
Engager le roulement intérieur {2) sur l'arbre
B,la bague intérieure en appui sur le ressort C.
Engager cet ensemble sur le moyeu du bras puis
mettre en place sur 1'arbre B: la bague D. le res-
sort E de maintien de bague, le roulement exté-
rieur (1}, et la plaquette A munie du compara-
tewr { Attention & ne pas dérégler le compara-
teur ) serrer 1'écrou (3).

_Faire tourner I'ensemble pour assurer la mise
en place des roulements & billes.

® © © 6 00 © 0O © 000 60 00 ©# 0
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OPERATION N°® D. 422.3 : Remise en état d'un demi-essieu arriére. Op. D. 422.3 5

¢} Amener les aiguilles du comparateur & leur posi-
tion d'étalonnage.
Laisser revenir la touche du comparateur jus-
gu'au contact de la bague D en comptant les
tours et fractions de tour, soit par exemple
0,97 mm.

d} Pour obtenir un jeu correct des roulements
{j = 0) la longueur de l'entretoise gui doit etre
montée dans le moyeu sercait de 0,97 mm, plus
la longueur de la bague D.Cette longuewr est
gravée sur la bague, soit par exemple 74,71 mm.
La longueur de !'entretoise & monter serait donc :
74,71 + 0,97 = 75,68 mm
REMARQUE : Afin de faciliter le stockage des
pieces, il n'est vendu par le Service des Pieces
de Rechange qu'une seule entretoise dont la
longueur est de 72,78 = 0,02 mm. Seul le nombre
de centiemes est gravé sur l'entretoise : par
exemple « 80 » veut dire que 'entretoise mesure
72,80 mm. (Lo longueur est mesurée sous char-
ge donc incontrolable au pied a coulisse.).
Une série de rondelles permet de realiser le ré-
glage désiré.
Dans 'exemple choisi la cote & réaliser est
75,68 mm .L'entretoise choisie mesurant 72,80 mm
il faudrait monter une rondelle de :
75,68 - 72,80 = 2,88 mm
Choisir la rondelle appropriée parmi celles ven-
dues par le Service des Piéces de Rechange.
REMARQUE : Dans le cas ou l'épaisseur de la
rondelle est égale ¢ une cote limite de rondelle
(par exemple 2,86) choisir la rondelle d'épais-
seur immediatement inférieure { par exemple

D. 421-321 de 2,82 & 2,86 mm).

D. 42.3

Correctif N 2 au Manuel 583-3

e) Déposer 'appareil 2021-T.

2021-T 13. Preparer le bras :

1639

a) Graisser le roulement extérieur (1} et le mettre

en place.

b} Monter le joint d'étanchéité (2 ) a 'aide du man
¢ drin MR. 630-31/72 qui le positionne correc-

tement.
Le joint doit étre en retrait par rapport & la face
du moyeu : a=4,5mm

¢} Monter le plateau de frein. Serrer les vis de
fixation & 24 mAN (2,4 m.kg). Utiliser la clé
1877-T. Positionner le plateau suivant le repe-
re fait au démontage.

d} Monter le pare-huile {3 ).
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D.42-5

15 Monter le boitier de rouvlements d'articulation :

14. Monter I'ensemble fusée - tambour sur e bras :

a ) Maintenir la fusée verticalement.
Enguager :
- la butée { 5) du roulement extérieur,
- la bague intérieure { 6 ) du roulement extérieur.
Utiliser un tube :
(¢ intérieur = 40 mm - longueur = 250 mm ).

b} Engager le moyeu du bras sur la fusée.
Introduire 50qg. de graisse spéciale a roulement
dans le moyeu.

Placer 'entretoise (7) et la rondelle (8) déter~
minées au § 12.

c) Engager la cage a billes (4) prealablement
graissee.

Monter :

- la bague intérieure du roulement intérieur a
I'aide d'un tube :
(¢ intérieur = 25 mm - lonqueur = 150 mm ).

- la rondelle d'appui (3),

- 'arrétoir (2),

¢ -l'écrou {1} le serrera 100 mAN (10 m.kg) et

rabattre le frein d'écrou,

- le bouchon de tole rempli de graisse spéciale
a roulement.

d ) Poser provisoirement le tambour et approcher
les garnitures a l'aide des cames, puis déposer
le tambour.

e ) Centrer les garnitures de frein. Utiliser 'appa~-
reil 3565-T.
Bloquer les écrous des bagues de réglage et
rabattre 'arrétoir (9).

f) Poser le tambour en respectant la position du
repere fait au démontage. Poser et serrer les
deux vis de fixation.

a) Monter la coupelle d'étanchéité (10) & l'aide d'un tube : (& extérieur = 60 mm - & intérieur = 56 mm - lon -

gueur = 200 mm}.

b)Placer le roulement (12) dans le boitier ( 13) et poser le joint (11 ) avec un tube : (& extérieur = 79 mm -

& intérieur = 67 mm - longueur = 100 mm}.

¢ ) Poser le boiftier {13 sur le bras.

Introduire 50 g. de graisse spéciale a roulement dans le boftier.
Placer le roulement (14) puis I'écrou ( 15) muni de sa coupelle t5le et son joint cacutchouc. Serrer 1'écron
de 8 @ 9 mAN (0,8 a 0,9 m.kg) puis le desserrer de 1/6 de tour et rabattre le métal dans le fraisage de l'arbre.

14

NOTA : Si la partie de 1'écrou, déja rabattue se présente en face du fraisage de I'axe, il faut remplacer 1'écrou

sans chercher a modifier les conditions de réglage.

16. Déposer le bras du support.
17. Peindre 1'organe.
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OPERATION N°® D. 433-3 : Travaux sur les organes bydrauliques de la suspension Op. D. 433 .3 1

VEHICULES T.T. sauf IE
o 12/1970

. REMISE EN ETAT D'UN AMORTISSEUR.

DEMONTAGE.

1. Demonter 'amortisseur, le maintenir & ' étau par 'écrou cote bloc pneumatique.

2. Nettoyer les pieces @ 'alcool (LHS2 ) ou a 1'essence { LHM), les souffler & 'air comprimé.
PREPARATION

3. Corps de amortisseur :
Il est possible d'enlever les traces de « gravure » en frottant les piéces sur un papier abrasif placé sur un
marbre.
Utiliser du papier N° 400, mouillé & 'alcool ou & V'essence, pour le debut du travail puis terminer sur du
papier N° 600. Nettoyer les trous avec une petite brosse.

4.Clapets :
Il est recommandé de changer les clapets & chaque intervention. Les sachets vendus par le Service des Pieces
de Rechange contiennent les piéces nécessaires a la révision d'un amortisseur.
Les clapets sont légérement bombés. Pour repérer le sens, frotter le clapet légérement sur un papier abrasif N° 600
placé sur un marbre. La portée se fait vers le centre du coté convexe.

Additif N° 1 au Manuel 583-3

MONTAGE

5. Visser le goujon (1) dans I"écrou {2) {coté du
filetage court ) jusqu’au moment ol la partie supé-

{ f ‘ rieure de 1'écrou en « a » arrive a 'extrémité des

| filets du goujon en « b ». Ceci évite de coincer

les clapets dans les filets du goujon.

Monter les clapets { doté cylindre ) dans ordre
1 indiqué sur le dessin correspondant a 'amortis-
sewr {voir page 2 ). Orienter lu partie concave

{creuse ) vers le corps de 'amortisseur. L orien-
tation des arétes de pliage est indifférente.
7. Monter le corps d amortisseur { sens de montage

O

. indifférent ).
I | b 8. Metire en place les clapets { coté sphére ] dans
g ["ordre.

‘ a 9. Visser !'écrou supériew en évifant de faire

]

tourner le goujon. Serrer ["écrou & 20 m AN

{2 mkg} {clé dynamoméirique ).

IMPORTANT : L'utilisation d'une clé dynamo-
métrique est impérative : elle permet d obtenir

e couple de serruge exact, condition nécessaire
au fonctionnement correct de 'amortisseur.

Do43-11
v
b




2 OPERATION N® D. 433-3 : Travaux sur les organes bydrauliques de la suspeusion.

D.43-2 D.43-3 D.43-4
AMORTISSEUR AVANT AMORTISSEUR ARRIERE AMORTISSEUR ARRIERE
Berline et Break Berline Break
[ {
|
¥ \ t{ I E { { {
/ N

RIS,

- bpf = 0,2

} <

i re

i
i
Repére (décolletage ) A:ére (AR, 3 gravé sur

cette face ).

REMARQUES : o

L. Vébicules D.IE sortis jusqu’en Décembre 1970 :Les amortisseurs ne sont pas démontables {I'axe central est

serti ).

2. Vébicules D tous types sortis depuis Décembre 1970 ;L.  amortisseur est serti dans la sphere : ces deux piéces
sont inséparables.

3. Les ensembles sertis sphére-amortissewr sont interchangeables avec les anciennes piéces, a condition de
R . . ~ .
monter deux sphéres identiques sw un meme essieu.
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Correctif N* 2 au Manuel 583-3

OPERATION N°® D. 433-3 : Travaux sur les organes bydrauliques de la suspension Op. D. 433-3

[¥8]

1. REMISE EN ETAT D'UN CYLINDRE DE SUSPENSION

DEMONTAGE

1. Déposer :
- le collier de serrage {3 ) du pare-poussieére,
- la bague élastique {4} de protection,
- I'ensemble {2) pare-poussiére et tige (1) de
piston de suspension.

Dégager le piston (11} du cylindre.
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MR .630-43/24

2. Maintenir le cylindre @ 1'étau & 'aide des ma-
choires bois {MR. 630-43/ 24 ). Serrer modéré-

ment 1'étau, le bossage « a » du raccord d'alimen-

tation servant de butee.

Desserrer 'écrou (7 ) & 'aide d'une clé & chaine
{acecrochage extérieur aux maillons, genre VIRAX

140-DS ou FACOM 136).

3. Dégager :

- le joint feutre (6},

- le joint caocutchouc {10},
la rondelle d'appui (5),
- le joint téflon (8),
- le joint torique (9}.

%

4. Nettoyer les piéces. Souffler a 'air comprimé.
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4 OPERATION N° D. 433.3 : Travaux sur les organes bydrauliques de la suspension
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MONTAGE

5. Nettoyer soigneusement a l'alcool (LHS2) oua .
l'air comprimé.

l'essence (LHM). Soufiler &

Enduire le piston de liguide de suspension.

Placer le joint téflon (4) sur le bas du piston

Attention @ ne pas déjormer ce joint.

Placer le joint torique {5), humecté de liquide de

suspension dans 1 embrévement du cylindre.
Engager le piston (7) dans le cylindre.

6. Poser la rondelle d'appui {1} et mettre en place
le joint téflon en appuyant fortement sur la ron-
delle d'appui jusqu'a ce qu'elle soit au contact
du cylindre.

7. Mettre en place, dans 1'écrou (3}, le joint
feutre (2 ) imprégné de liquide de suspension,
ainsi que le joint caoutchouc (6.

NOTA : Les joints feutre ne doivent étre montés
qu'apres immersion pendant quelques heures
dans du liquide de suspension.

8

8. Maintenir le cylindre @ l'étau & 1'aide des machoi-
res bois (MR. 630-43/24 ). Serrer modérément
l'étau, le bossage « a » du raccord d’alimentation
servant de butée.

Visser 1'écrou (8) sur le cylindre, et le serrer
de 95 a 120 mAN (9,5a 12 m.kg).

Utiliser une clé a chaing { accrochage extérieur
aux maillons, genre VIRAX 140-DS ou FACGM136)
et un dynamometre 2472-T.

Ce couple de serrage est ires important.

IMPORTANT :

Il faut le respecter pour assurer une bonne tenue

de la rondelle d'appul de joint et éviter, soit un
broutement du piston dans le cylindre, soit une
fuite importante de liquide.

Vérifier le coulissement du piston.
9. Controler I'étanchéité de 'ensemble piston-cylin-
¢ dre (voir méme Opération Chapitre III).

10. Monter :
- I'ensemble {10) pare-poussiére et tige (9) de
piston de suspension,
- la bague élastique (12} de protection.

Serrer le collier de serrage (11 )du pare-poussiere.
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Correctif N° 2 au Manusel 583.3

OPERATION N°® D. 433-3 : Travaux sur les organes hydrauliques de la suspension Op. D. 433-3 5

2199

2198

11l. CONTROLE DE L'ETANCHEITE D'UN CYLINDRE DE SUSPENSION

2293-T1

Pour cette opération, utiliser le banc 3654-T ( LHM )
ou 2290-T (LHS2 ). Relier la pompe @ un manomeétre
gradué de 0 & 100 bars!

1. Placer le cylindre, muni de sa tige de piston, sur
le support 2293-T.
Monter le bouchon A muni d'un joint.
Engager l'extrémité de la tige dans l'alvécle du
support.

2. Relier l'orifice d'alimentation du cvlindre a 1'ori-
fice « a » de la pompe @ l'aide d'un tube.
Serrer la vis de purge « b » du banc.

3. Pomper pour faire monter la pression jusqu'a
40 bars. '
Observer le manomeétre : il ne doit pas indiquer
de baisse de pression.
Faire chuter la pression en desserrant la vis de
purge «bn.

4. Déposer :
- le tube,
- le bouchon A.
Dégager le cylindre du support 2293-T:

IV. CONTROLE DE LA PRESSION INITIALE D'UN BLOC PNEUMATIQUE.

(ou d'un accumulateur principal)

Pressions en bars a 20° C

o D D DV-DT-DP
Deésignation Berlines TT] Break TT| (doseur
Bloc avant sgt 2 59 *2
15 15
Bloc arriere 26 +2 37 +2
- 10 - 10
Accumulateur principal 65 T }2% 65 T 125
, 7
—3/1973 407 1,
3/1973 ——wm 69*%5

Pour cette opération utiliser le banc d'essai 3654-T
(LHM) ou 2290-T (LHS2 ). Relier la pompe & un ma.
nometre gradué O a 100 bars.

1. Visser le raccord C, aprés avoir intercalé un joint.

2. Lire le nombre gravé sur le bouchon du bloc.
Ce nombre indique la pression initiale de gonflage.

3. Relier le raccord C & I'orifice « a » de la pompe
a l'aide d'un tube B.

Serrer la vis de purge « b ».

4. Pomper pour faire monter la pression.
Observer le manométre : la pression semble d'a-
bord ne pas monter, puis monte rapidement et

semble se stabiliser a une valeur qui est la pres-
sion de gonflage. ( Voir tableauJ.

5. Faire chuter la pression en desserrant la vis de
purge « b ».

6. Déposer le tube B et le raccord C.
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OPERATION N° D. 433-3 : Travaux sur les organes hydrauliques de la suspension

V. REMISE EN ETAT D'UN CORRECTEUR DE HAUTEUR

of 15
3 16
a
17 18\ 19 20
N ; o = *“?fs \
SERNES

DEMONTAGE.

1. Déposer :

- le tube raccord de fuite {1},
- le contre-écrou (3},

- la commande (2 ),

- la rondelle (10).

2. Déposer les coupelles d'étanchéité (4) et (5).

3. Déposer :

- 1'écrou (16),
les bagues tole extérieures (6) de maintien des
membranes,

- les coupelles tole extérieures (8),

- les membranes (9},

- les coupelles tole intérieures (13},

- les ressorts (14},

- les circlips (12),

- les clapets (15).

4. Dégager le tiroir (11.) du corps du correcteur.

5. Démonter le dash-pot :

Desserrer la vis de blocage (20) des gicleurs
{clé MR. 630-12/36).

Dégager :

- les huit gicleurs (19),

- les six rondelles entretoises {17),
- l'entretoise centrale (18).

6. Nettoyer soigneusement les piéces a |'essence
{LHM) ou & l'alcool (LHS2}.
Souffler @ 1'air comprimé (sauf les petites piéces
formant le dash-pot ).

® ®© 0 ® 000 OO 00 0 000 0 0 o
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Additif N° 1 au Manuel 583-3

D. 4313

2¥15

OPERATION N° D. 433.3: 7raraux sur organes de suspension. Op. D. 433-3
MONTAGE
7. Monter le dash-pot.
Placer successivement :
- un gicleur {1},
- une rondelle entretoise {117,

D. 43.6

13

14

15

24

16
A7
18

19
20
21
22
23

un gicleur {2},
Y

- une rondelle entretoise { 10),
un gicleur (3),

[

- une rondelle entretoise {9},
- un gicleur (4},
- l'entretoise centrale (8).

Procéder comme ci-dessus pour les quatre gicleurs

(5} et les trois rondelles entretoises {7) restants.

REMARQUE : S assurer que les gicleurs se placent
correctement. En effet, les gicleurs cote vis
de serrage peuvent s'engager dans le taraudage
recevant la vis et étre ainsi serrés en biais et
deformes.

Serrer la vis de blocage (6)de 2,5&3mAN
(0,25a0,30 m.kg) (cié MR. 630-12/36 ).

8. Placer sur le tiroir (19}.
- un clapet (12),
-un cirelip (26 ).

Engager cet ensemble dans le corps du correcteur,
la partie filetée la plus longue du tiroir, vers
V'arriere.

9. Monter :

- le eirelip (18},

- les ressorts (23] (orientés comme indiqué sur
la fiqure ),

- les coupelles tole intérieures {24),

- les membranes (17 ),

- les coupelles tole extérieures {16 ).

- le clapet {22),

10. Serrer l'écrou (25) (le plus épais) de ;8 a
2,2mAN (0,22 0,02 m.kg).

11. Monter :
- la rondelle (21},
- la commande (27), laserrerde 1,8 ¢ 2,2 m\\
{0,2+0,02m.kg).
Orienter la commande {45° par rapport au plan
horizontal ).
Serrer le contre-écrou (20 ).

REMARQUE: Ne pas monter:

- les bagues tole (15},

- les coupelles d'étanchéité (14) et (13} qui
seront mises en place aprés purge du correc-
teur.
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OPERATION N° D. 433.3: Travaux sur organes de suspension.

MR.630-43/16

2218~ T

VI. PURGE D'UN CORRECTEUR DE HAUTEUR.
Pour cette opération utiliser un banc 2290-T (LHS2 ) ou 3654-T ( LHM ).

1. Purger le correcteur.
Relier la pompe du banc qu manometre M 1 (0 a

100 bars ).

Relier l'orifice « a » de la pompe du banc'a
l'orifice de retour de fuite du correcteur a
l'aide d'un tube A et d'un raccord 2218-T.

Le correcteur sera monté (orifice de retour de

fuite orienté vers le bas ) sur un support
MR. 630-43/16.

Dégager s'il y a lisu la partie supérieure des
membranes (1}, des gorges du correcteur
en « con.

Serrer la vis de purge «b» du banc et pomper
pour envoyer du liquide dans le correcteur.

Ne pas dépasser une pression de 5 bars.

S'arréter lorsque le liquide coule par ['orifice
dégagé entre les membranes et le corps du
correcteur en « € ».

Mettre en place les membranes (1).

. Monter :

- les bagues de maintien (15),
- les coupelles d étanchéité (13} et (14)
( voir figure page 5).

. Desserrer la vis de purge «b» du banc.

Désaccoupler le raccord 2218-T de ['orifice
de retour de fuite du correcteur.

. Monter le tube-raccord de fuite. L'obturer

a l'aide d'un protecteur caoutchouc.

. Nettoyer !'extérieur du correcteur & l'alcool

(LHSZ2), ou & 'essence (LHM).
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Manuel 583-3

OPERATION N°® DV, 442.3 : Travaux sur direction non dassistée.

Op. DV. 442.3

1

VEHICULES DV . BT

REMISE EN ETAT D'UNE DIRECTION NON ASSISTEE

1475

Ty ..

L

1472

DEMONTAGE.

L

Débloguer le contre-écrou (6 ) du bouchon.
Déposer le bouchon de réglage (7 ) de butée de
crémaillere et le contre-écrou (6 ).

. Maintenir la direction a 1'étau, en utilisant le

support 1999-T.
Déposer le collier gauche de la gaine d'étanchéi-
té et dégager la gaine pour fixer le support.

. Désaccoupler les barres ( 11) de la jumelle (8)

en déposant les écrous et les axes (10).

. Déposer 1'écrou (9) et désaccoupler la jumelle

{8} de la rotule centrale.
Utiliser !'extracteur 1967-T.

. Braguer la direction a gauche et immobiliser la

crémaillére a l'aide du tournevis du support
1998-T.

. Déposer le bouchon d'obturation ( 1)du carter,

les colliers LIGAREX (2) des gaines d'étan-
chéité, la gaine d'étanchéité droite (3) et
les deux caches mobiles (4) et (5.



D 44.4

2 OPERATION N° DV, 442.3 . Travaux sur direction non dssistée.

1987-T

32 1

1966-T

1982-T ¢

SERRELER LR LR AR

7. Déposer la rotule centrale (3) :

Déposer:
- le ressort (57,
- 'entretoise caoutchouc {6},

- le dé de quidage (4).

. Rabattre "arrétoir {2 ).

Déposer 1"écrou de blocage {1) de rotule.
Utiliser 'embout 1987-T,

Dégager ' arrétoir (2).

. Dégager la rotule, de la crémaillere.

Utiliser extracteur 1966-T et l'embout 1987-T.
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Manuel 583-3

OPERATION N° DV. 442.3 : Travaux sur direction non assistée.

Op. DV. 442.3

10. Déposer la crémaillere :

Déposer le bouchon (1 ).

Enlever la goupille ( 13) et déposer :
-1'écrou {2} (clé MR. 630-16/7)

- le ressort (3 ) du quide-poussoir,

- le guide-poussoir (4) de crémaillere.
Dégager la cremaillere (5).

11. Déposer le pignon de commande (8) de crémail-
lere :

Déposer le bouchon téle (12) du carter de
pignon de crémaillere.

Dégager le métal de I'écrou (11 ) rabattu dans
la rainure du pignon de commande.

Déposer I'écrou (11).

Déposer la coupelle d'étanchéité (6 )du pignon.
Déposer le pignon (8} en le frappant en bout &
I"aide d'un jet de bronze.

ATTENTION: Eviter la dispersion des billes du
roulement supérieur (7).

Déposer |'entretoise (9.

Chasser la cuvette extérieure du roulement supé-

rieur {7 ) et du roulement inférieur ( 10}.

12. Déposer la gaine d'étanchéité. gauche.

D. 44.4

1482

)
Y Y
K AR

i S
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13. Deshabiller les barres:

Déposer les écrous (15) des rotules de barre
de direction.

Désaccoupler les leviers (14 ) de relais de di-
rection des barres, {extracteur 1964-T avec
grain 1968-T ).

Déposer les coupelles caoutchouc et les cou-
pelles en nylon.

Désaccoupler le manchon (13} de la barre
droite.




OPERATION N° DV. 442.3 : Travaux sur direction non assisiée.

Déposer les paliers élastiques (3} a la presse
{mandrin MR. 630-31/57 ).

14. Déposer la direction du support.

15. Nettoyer les piéces et poser la direction sur le
support 1999-T,

MONTAGE.

16. Habiller les barres de direction:

a) Mettre en place, a la presse, les paliers élas-
tiques (3} dans les moyeux de barre {mandrin
MR. 630-31/57). S'assurer que le dépassement
«a »du palier élastique est égal de part et
d'autre du moyeu.

b) Sur la barre droite, monter le manchon de régla~
ge {2) muni de ses colliers, placer les té -
tons d'arrét dans la gorge des colliers. Visser
le manchon de la meéme quantité sur la barre
et sur l'extrémité portant la rotule pour
obtenir une cote « b » = 402 mm (entre l'axe
de la rotule et 'axe du palier élastique ).

Approcher les écrous des vis des colliers,
sans les serrer.

1592

17. Accoupler les leviers:

Mettre un peu de graisse adhésive dans ['espace
annulaire entre queue de rotule et boitier.

Placer la coupelle nylon. Dégraisser soigneusement
la queue de rotule. Placer la coupelle caoutchouc
Monter le levier (1).

ATTENTION: Il y  un levier gauche et un levier

droit. Respecter le sens de montage.
Serrer 1'écrou de rotule & 40 mAN (4 m.kgenviron)

B
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OPERATION N° DV. 442.3 : Travaux sur direction non assistée. , Op. DV. 442.3 5

18. Régler le pignon de commande :

REMARQUE : Pour effectuer cette opération,
toutes les pieces doivent étre soigneusement
2437-1 dégraissées.
a } Monter le roulement inférieur {4 ).
b} Monter le pignon de commande (1) sans les
billes du roulement supérieur {2 ).
Serrer I'écrou {5) @ 50 mAN {5 m.kq) aprés
avoir intercalé une entretoise B d'épaisseur
3 mm entre écrou et pignon.
Mettre en place,sur le boitier de direction,
le support 1997-T muni du comparateur 2437-T
{ équipé d'une touche plate ). Intercaler une
bille A,de & = 6 mm ( bille de roulement su-
périeur {2 ). Le comparateur doit étre armé
de 6 mm environ.
La touche du comparateur reposant sur la
bille A mettre le zéro du cadran face a la
grande aiquille et repérer la position de 1'ai-
quille totalisatrice.
¢} Déposer:
- le support de comparateur sans dérégler le
comparateur.
- 1'écrou (5) et le pignon de commande (1)
d ) Placer le roulement supérieur (2), avec ses
billes non graissées (attention a la position
de la cage en nylon) sur le pignon de comman;
de.
Engager le pignon (1) dans la direction.
Serrer 1'écrou (5) pour obtenir une rotation
libre et sans jeu du pignon de commande.
) Mettre en place le support 1997-T, muni du
comparateur, sur la direction. Placer les ai-
quilles du comparateur a la position qu'elles
occupaient précédemment, puis amener la
touche du comparateur au contact de la bille
A en comptant les tours et les fractions de
tour soit : 4,28 mm par exemple.
Choisir parmi les entretoises de réglage {3)
vendues par le Service des Piéeces de Rechan-
ge,celle correspondant a !'épaisseur déter-
minée ci-dessus.

o

s

f

g ) Déposer:
- le support de comparateur 1997-T
- I'écrou (5)

- le pignon de commande (1) et le roulement

12)de la direction.

2437-1
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OPERATION N° DV. 442.3 : Travaux sur direction non assistée.
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2 4

5

MR .630-16/7

19. Monter le pignon de commande :

a) Enduire de graisse ( graisse spéciale pour
roulement )} les billes des roulements supé-
rieur (7 ) et inférieur {10).

b} Placer l'entretoise de réglage (9) sur le
pignon {8}, le chambrage c6té pignon.

c ) Graisser le pignon { graisse spéciale pour
roulement } et le présenter dans le boitier
de direction.

d ) Serrer la queue du pignon a !'étau muni de
mordaches ( serrer modérément ). Serrer
I'écrou {11 ) a 50 mAN (5m.kg).

S'assurer que le pignon tourne libre et sans
jeu dans le boitier de direction. Sinon modi-
fier l'épaisseur de 1'entretoise (9).

e ). Tenir coup sous l'extrémité du pignon et
rabattre le métal de 1'écrou (11) dans la
rainure du pignon.

f) Monter le bouchon téle { 12) rempli de graisse
( graisse spéciale pour roulement ).

Monter la coupelle d’étanchéité (6) du
pignon.

20. Monter la crémaillere :

La crémaillare (5) étant engrenée avec le pignon,
monter le poussoir (4), le ressort (3] et
I"écrou (2.

Serrer |'écrou énergiquement puis le desserrer de
/6 de tour (clé MR. 630-16/7 ). Vérifier le
fonctionnement de la crémaillere,

Percer, si nécessaire, dans le boitier un trou
de ¢» = 2 mm en face d’un créneau de 'écrou et
poser la goupille (13 ).

Poser le bouchon pare-poussiére (1}

21. Monter la gaine d'étanchéité gauche.
Commencer la mise en place par 1'extrémité ayant
le plus petit diameétre.

® ®© © 0 ® 060 6 © 00 00600 0 0 o
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OPERATION N°® DV, 442.3 : Travaux sur direction non assistée. Op. DV, 442.3 7

1987-T

22. Monter la rotule centrale :

a) Présenter la rotule (6) par I'ouverture du
carter, le cone de la rotule préalablement
dégraisse.

b} Placer le dé de quidage (1) sur le cdne
de la rotule.

c) Fixer la rotule (6) sur le céne , bien dégrais-
sé, de la crémaillére, en frappant sur le moyeu
de la rotule a I'dide d'un tube.

Déposer le dé de quidage (1).

Poser l'arrétoir (5) et serrer 1'écrou (4).
{Utiliser l'embout 1987-T ).

Pendant le serrage, maintenir la crémaillére
par le tournevis du support 1999-T.
Rabattre 'arrétoir.

d} Par l'ouverture de passage de rotule dans
le carter,mettre 50 g. de graisse a roule-
ment du ¢5té du pignon ce commande.

e ) Mettre en place l'entretoise caoutchouc (3 ),
le ressort (2), les caches mobiles; engager
leurs extrémités dans la gaine d'étanchéité
gauche.

23. Poser la gaine d'étanchéité droite.

Commencer sa mise en place par le cété ayant
le plus grand diametre.

Metire la gaine en place sur les extrémités
des caches mobiles.

24. Monter les colliers LIGAREX de maintien des
gaines d'étanchéité.



OPERATION N° DV, 442.3 : Travaux sur direction non assistée.

25. Poser le bouchon droit { 1) d'obturation de

26.

direction, le contre-écrou (6 ) et le bouchon
de réglage (7) de butée de crémaillere.

Poser la jumelle centrale (4) et 1'écrou (5},
le cone étant bien dégraissé.

Serrer 1'écrou (5} @ 40 mAN (4 m.kg).
Pendant cette opération, veiller a ce que la

jumelle reste paralléle a l'axe longitudinal
de la direction.

NOTA: L'écrou {5) est un écrou NYLSTOP. Il est

recommandé de le changer a chaque dépose.

27. Accoupler les barres (2) & la jumelle cen~

trale (4) (téte de vis orientée vers le haut).

Engager les axes (3). Serrer les écrous a
35 mAN (3,5m.kg).

NOTA : Les écrous des axes (3 ) sont des écrous

NYLSTOP. Il est recommandé de les changer
a chaque dépose.
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@ OPERATION N° D, 443.3 : Remise en état d'un relais de direction. Op. D. 443.3 1
VEHICULES D, TT.
‘ REMISE EN ETAT D'UN RELAIS DE DIRECTION
£y
® 1
- DEMONTAGE.
@ 2 1. Ramener vers !'intérieur le métal rabattu de 1'é-
crou {1) , déposer I'écrou {clé 3506-T ). »
@ 3 Dégager :
- la coupelle téle (9),
- le joint d'étanchéité (8)
. 4 2. Déposer le jonc d'arret (7 ).
Chasser |'axe de relais (4) (Attention a la dis-
. persion des billes ).
3. Dégager:
. - la cuvette {6 )du roulement inférieur,
0 5 - le joint (8) et la coupelle tole (9) de I'axe
de relais.
@ , 6 4. Dégager du boitier de roulements:
il ~ la rondelle élastique (2 ),
@‘ ) \ 7 ~ la cuvette {3) du roulement supérieur,
> - le joint d'étanchéité (5.
s Nettoyer les pieces.
@ & 0 8
[ MONTAGE.
B
@ = 9 5. Mettre en place dans le boftier de relais:
- le joint d’'étanchéité (5), la levre du joint diri-
gée vers le roulement supérieur { ne pas trop en-
. foncer le joint dans le boitier).
- la cuvette {3 ) du roulement supérieur munie
. de ses quatorze billes collées a la graisse
1 (10 g. de graisse pour cardan ).
ﬁ ‘ - la rondelle élastique (2} orientée comme indiqué
! sur la figure.
B ~ - l'écrou (1}, sans le serrer. Le faire dépasser
légérement de la face supérieure du boitier.
| J:0,5 maxi
@ g 6. Engager sur 1'axe de relais:
A - la coupelle tdle (9},
- - le joint d'étanchéité (8), la levre du joint di~
g A rigée vers le roulement.
] - la cuvette {6 ) du roulement inférieur.
'I_‘“n ; 6 .
(4 / Mettre en place les quatorze billes dans la gor-
| ¥ ge de 1'axe et dans la cuvette (10 g. de graisse
o 8 pour cardan }.
y : \\\\ Q
- |
P | @A
A ‘
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OPERATION N° D. 443.3 : Remise en €tat d'un relais de direction.

30

3507.1
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7. Maintenir le boitier de relais retourné et engager
verticalement |'axe préparé précédemment.

Maintenir la cuvette (2 ).

Mettre en place la cuvette dans le boitier a l'aide
d’un tube 3507-T (& défaut modifier un tube
1990-T comme indiqué sur la fiqure, enlever la
partie hachurée }.

Monter le jonc d'arrét (3 ).

8. Mettre en place le joint d'étanchéité (4) et la

coupelle téle (5).

Serrer 1'écrou (1) a 60 mAN (6 m.kg) tout en

tournant 1'axe pour permettre la mise en place
de l'ensemble { clé 3506-T ).

Dévisser 1'écrou, puis le visser jusqu'a ce

qu'il soit au contact de la rondelle élastique (6 ),
le serrer alors de 1/3 de tour ce qui correspond
a un couple de 20 mAN (2 m.kg ).

REMARQUE : Il faut remplacer 1'écrou (1) et
la rondelle élastique (6 ) a chaque démontage.

® @
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OPERATION N°® D. 444-3 : T'ravanx sur direction. assistée. Op. D. 444.3 1

P
i
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VEHICULES D.T.T.

o
[0 .}‘
s

I. REMISE EN ETAT D'UNE DIRECTION.

1550

DEMONTAGE.

1. La direction étant posée sur 1'établi :
Desserrer les contre-écrous (5} et déposer les bou-
chons droit et gauche (6] @ l'aide d'une clé a
griffes. '
Déposer les colliers de fixation (1,2,3,4) des
gaines d'étanchéité {9) et (10},
Déposer la canalisation (7 ) de commande de cré-

Correctif N° 2 au Manuel 583-3

maillere.

Dégager les plaquettes porte-joints.

@&
1475

2. Maintenir la direction & l'étau & I'aide du support
) 199S- T. et de son tournevis A.

Désaccoupler les barres (8) et {11} de la jumelle
centrale.

Vider la direction du liquide qu’elle contient en
manoceuvrant le raccord orientable, a fond de bra-
quage (coté droit, puis cbté gauche).

3. Déposer 'écrou de fixation de la jumelle sur la
rotule.
Dégager le ressort de maintien.

Désaccoupler la jumelle de sa rotule a l'aide de
‘ l'extracteur 1967-T.
FHTTTIT )  — LRARRY Dégager la rondelle caoutchouc (12) d'étanchéite,

1472




OPERATION N°® D. 444-3 : Travaux sur direction assistée.

3536 ¢

1917

| MR.630-22/9a

4. Désaccoupler I'ensemble cylindre-piston :

Braquer la direction & fond,coté droit.
Dégager le segment d’arrét de 1'axe d’attelage.

Dégager 1'axe d'attelage du piston de commande

de crémaillére a 'aide de l'extracteur 1969-T.

REMARQUE :

Sur les véhicules sortis depuis Juillet 1967, le
diamétre de la tige de piston de commande est di-
minué (ancienne tige ¢ = 21 mm, nouvelle tige

¢ =19 mm ).

¢ Interposer une cale en clinquant MR. 630-22/9a

entre |'extracteur 1969-T et le piston de comman-
de (1).

. Débloquer le contre-écrou de 1'embout de carter

a l'aide de la clé 2186-T et d'une clé plate A

(ou d'une clé a molette ) dont les becs seront
maintenus en retrait du plan de joint de la bride
du faisceau d’alimentation, pour éviter de faire
une bavure sur le plan de joint, ce qui entrainerait

une fuite.

Désaccoupler 'ensemble embout de direction-cy-

lindre piston.

Dépo'ser le contre-écrou (4).

Dégager la gaine d'étanchéité droite (3}, les ca-

_ches mobiles (2) et le dé de guidage de crémail-

lere.

® © 00 O 0000 OO OO0 ¢ 00 0 ® 0 o
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Manuel 583.3

OPERATION N® D. 444-3 : Traraux sur direction assistée.

Op. D. 4443 3

1475

1982 -1

D.44-2

6. Désaccoupler la tige de commande de crémaillere :

Rabattre la languette de 1'arrétoir sur la rotule cen-
trale.

Desserrer le collier B du support 1999-T de telle
maniere que le carter de direction puisse tourner
librement dans le support.

Engager le tournevis A de l'ensemble 1999-T dans
la fente de crémaillere, en orientant la position de
la crémaillére et celle de la direction.

Dégoupiller et déposer ["écrou (1) a 'aide de la
clé MR. 630-16/7.

Dégager le ressort (2} et le gquide poussoir (3).
Désaccoupler la tige de commande en la dévissant
a l'aide de la cle 1982-T.

Dégager la bague anti-bruit sur la tige de comman-
de.

. Déposer la rotule centrale :

Visser le grain (de l'ensemble 1966-T ) a fond sur
la crémaillére revenir d un tour en arriére, et pla-
cer l'extracteur 1966-T.

Placer une entretoise sur la queue de rotule et
serrer légérement |'écrou sur la rotule. Extraire la
rotule en agissant sur la vis de l'extracteur 1966-T
a 'aide de la clé 1982-T. Déposer l'extracteur et
le grain. Serrer le collier B.

Dégager la gaine d'étanchéité (4).

1477
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OPERATION N°® D. 444-3 : Jravaux sur direction assistée.

D.44-2

MR.
630-31/57

8.

9.

10.

1.

iZ.

Déposer la crémaillere.

Désaccoupler I'ensemble pignon de commande et
raccord orientable :

Dégager le bouchon tole (4).

Déposer la tige d'arrét du raccord orientable.
Degager le metal de l'écrou (3} de la rainure, et
déposer 'écrou (3 ).

Dégager l'ensemble pignon de raccord orientable,
en frappant, si nécessaire,en bout de pignon & l'aide

d’'un jet en bronze.

ATTENTION : Ne pas égarer les billes du roule-
ment supérieur. '
Chasser le roulement inférieur (2) et la bague exté-

rieure (1) duroulement supérieur.

Déshabiller les barres de direction :

Désaccoupler les leviers de direction des barres
a 'aide de I'extracteur 1964-T du grain 1968-T.
Dégager la coupelle caoutchouc (5) et la coupelle
nylon d'étanchéite de rotule.

Désaccoupler le manchon réglable (6) de la barre
droite.

Déposer les paliers élastiques de barre, a la presse
(utiliser le mandrin MR. 630-31/57).

REMARQUE : Les rotules de barre sont indémon-
tables. Procéder par échange de la barre gauche,
ou de l'embout droit.

Si les rotules de barre sont en bon état,il ne fau!
pas nettoyer les barres par immersion pour éviter
de dégraisser les rotules.

Nettoyer les piéces mécaniques.

Déshabiller 'ensemble pignon de commande et
raccord orientable ( voir page 16).

Démonter la commande de cremaillére (voir

page 11 et 12 ).
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OPERATION N® D. 444.3 : Travaux sur direction assistée, Op. D. 444.3 5

1593

MONTAGE,

13. Préparer la commande de crémaillére { voir page
13 et suivantes ).

14. Préparer l'ensemble pignon de commande et rac-
cord orientable { voir pages 16 ou 17 ).

15. Habiller les barres de direction :
Mettre en place les paliers élastiques dans les
moyeux de barre a 'aide du mandrin MR. 630-31/57
Monter le manchon de réglage muni de ses colliers

sur la barre droite, le visser de la meme quantité
sur la barre et sur I'extrémité portant la rotule
pour avoir une cote «a» = 402 mm entre 1'axe de
la rotule et 'axe du palier élastique.

16. Accoupler les leviers aux barres :
Mettre un peu de graisse dans l'espace annulaire
entre la queue de rotule et le boitier.
Monter le levier, intercaler la coupelle nylon (2)
et la coupelle caoutchouc {1 ). Le cone de laro-

tule doit &tre soigneusement dégraissé . Serrer
Pécrou {3} & 40 mAN (4 m.kqg).

17. Monter la bague extérieure du roulement supérieur
et le roulement inférieur { s'assurer de la proprete
de 'alesage du carter .

18. Monter et régler "ensemble pignon de commande
et raccord orientable : ;
Sans démonter le carter de direction du support
1999-T, positionner 'ensemble dans "étau (voir

figure J-.



OPERATION N® D. 444.3 : Traraux sur direction assistée.

D.44-7

a) Monter le pignon de commande sans les billes du
roulement arriére et sans le raccord orientable.
Serrer I'écrou (2} @ 50 mAN (5 m.kg ) apres avoir
intercale une rondelle (3) d'épaisseur 3 mm.
Mettre en place le support 1997-T muni du compa-
rateur 2437-T { équipé d'une touche plate } sur la

1997-T g ! 1 direction. Intercaler une bille (1) de ¢ =6 mm. Le
\ ?’é comparateur doit étre armé de 6 mm environ.
2 ” 2 La touche du comparateur reposant sur la bille (1),
i ) mettre le zéro du cadran face a la grande aiquille
3 3 et repérer la position de 'aiquille totalisatrice

(par exemple entre 7 et 8).

b) Déposer :

- le support de comparateur (sans déposer le com-
parateur j,

- I"écrou (2} et le pignon de commande de la di-

PR rection.

c) Placer le roulement supérieur ( attention a la posi-
tion de la cage nylon) sur le pignon de commande.
Engager le pignon dans la direction.

Serrer |'écrou {2} pour obtenir un fonctionnement
libre sans jeu du pignon de commande.

D.44-6

d) Mettre en place le support 1997-T muni du compa-
rateur sur la direction. Placer les aiguilles du com-
parateur, a la position qu'elles occupaient précé-
demment, puis amener la touche du comparateur
au contact de la bille (1) en comptant les tours
et les fractions de tour, soit par exemple 4,28 mm.

e} Choisir parmi les rondelles de réglage vendues
par le Service des Piéces de Rechange, celle cor-
respondant & 'épaisseur ci-dessus.

Dans I'exemple choisi, il faudrait monter la ron.
delle n® DS 442-346,

f) Déposer :
- le support de comparateur 1997-T,
- écrou (2},

- le pignon de commande et le roulement inférieur.

® @ © 0000 ©® O 000 0 0 0 0 0
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Correctif N° 2 au Manuel 583.3

OPERATION N° D. 444.3 : Travaux sur direction gassistee.

~d

Op. D. 4443

D.44.2

1478

MR.630-16/7
1 '

19.

20.

21

22.

g) Monter le raccord orientable sur le pignon de
commande ( voir pages 16 ou 17).
Mettre en place le joint caoutchouc (4 ) d'étan-
chéité sur la collerette du raccord orientable,
Placer le roulement supérieur enduit de graisse.

¢ NOTA . (Pour les 1ébicules fonctionnant au li-

guide synthétique LHS2, utiliser une graisse

au ricin 1ype TOTAL SPECIAL HC. Pour les

véhicules fonctionnant au liguide minéral 1.HM

une graisse minerale « graisse a roulement ou

a cardan » Iype TOTAL MULTIS ).

Attention a la position de la cage nylon (5)

{ s assurer que les billes portent bien sur leur

chemin de roulement J. .

Placer la rondelle de réglage (6 ) sur le pignon.

Orienter le chambrage coté pignon. Graisser le
¢ pignon { TOTAL SPECIAL HC ou TOTAL MUL-
TIS selon le liguide employé }.
Placer et serrer 1'écrou (7) & 50 mAN (5 m.kg)
a l'aide de la clé dynamométrique 2471-T. S as-
surer que le pignon fonctionne librement et sans
jeu, dans le boitier de direction. Rabattre le
métal de 1'écrou (7 ) dans la rainure du pignon
en tenant coup sous l'extrémité du pignon.
Monter le bouchon-tole {8 ) rempli de graisse
{graisse au rigin ou graisse minérale suivant
le liquide utilisé dans le véhicule ).
Monter la tige d'arret (11 ) de raccord orientable
Visser la tige a fond de filet et serrer le contre-
écrou (10},
Supprimer le jeu de la tige (11} dans la patte (12)
en vrillant légérement la patte l'aide d'une
pince. A
Présenter la crémaillére parfaitement dégraissee
sur le cone recevant la rotule de crémaillére ; la
faire engrener avec le pignon.

h)

S

. Monter le poussoir-quide (3 ) de crémaillere.

Placer le ressort {2). Serrer 'écrou (1) et le des-
serrer de 1/6 de tour a 'aide de la clé

MR. 630-16/7. Percer et goupiller 1'écrou (1 ).
Placer la gaine d'étanchéite gauche (9); (1'enga-
ger par l'extrémité ayant le plus petit diamétre ).



8 OPERATION N° D. 444-3 . Traraux sur direction assistée.

4693

4694

4695

23. Monter la rotule de crémaillére :

a) Sans démonter le carter de direction du support

o

&)

d)

1999-T, positionner l'ensemble dans l'étau

{ voir figure }.

Desserrer le collier B du support 1999-T powr
que le carter de direction puisse tourner libre-
ment dans le support.

Engager le tournevis C de !'ensemble 1999-T
dans la fente de crémaillere en orientant la
position de la crémaillére et celle de la direc-

tion.

)} Présenter la rotule par 'ouverture du carter,

le cone préalablement dégraissé.

Centrer la rotule dans 1'ouverture du carter &
I'aide du dé de quidage {1 ).

Faire coller les cones en frappant sur le moyeu
de la rotule 4 'aide de la clé 1982-T.

Déposer le dé de guidage.

Placer l'arrétoir. Visser la tige de commande,
la serrer & 70 mAN {7 m.kq ) & ['aide de la clé
1982-T.

Serrer les vis A du collier du support 1999-T.
Par "ouverture du passage de la rotule dans

le carter de direction metire B0 g. de graisse
{graisse au rigin, ou graisse minérale selon

le liguide hydraulique utilisé dans le véhicule)

du coté du pignon de commande de crémaillére,
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24, Engager la gaine d’étanchéité droite (2.
Présenter d'abord le plus grand diaméatre. Placer
le dé de guidage préalablement graissé sur la
queue de rotule.

Placer les caches mobiles (1).

Mettre en place les gaines sur les extrémités des
caches mobiles.

Poser et serrer les colliers (5).

NOTA : Sur les 1éhicules sortis jusque Septembre
1969, la tige de commande est équipee d'une ba-
gue anti-bruit {4) : lors d'une remise en état, il
est recommandé de supprimer cette bague.
Engager l'ensemble cylindre-piston préalablement
enduit de liquide spécial pour circuit hydraulique
(LHS 2 ou LHM suivant le modéle du véhicule ),
dans le carter de direction.

Visser 1'embout de carter a fond puis le desserrer
légérement {un tour maximum ).

Approcher le contre-écrou (3 ).

25. Monter 1'axe (6) d’attelage pistontige de comman-
de :
a) Faire correspondre les trous du piston avec
celui de la tige de commande en tournant le
piston a I'aide d‘une broche.

721 mm : utiliser 1'outil

i

b) Cas d'un piston de ¢
1969-T.

It

¢) Cas d'un piston de ¢ = 19 mm: utiliser en plus

le MR. 630-22/ 9 a permettant d*adapter I"outil

1969-T a ce type de piston :

- Intercaler la cale B entre le piston et le corps
de lfoutil,

- Intercaler la plaquette A entre la vis de pouss
sée et l'axe (6.

NOTA : l'axe (6) doit etre remplacé & chague

depose.

d) Placer le jonc dlarret { 7).

26. Monter le contre=écrou (3 ) et le bouchon de bra-

quage droit.
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OPERATION N°® D. 444-3 : Travaux sur direction assistée.

27. Monter la jumelle et les barres de direction :

1590

a} Mettre en place la rondelle caoutchouc (4)
d’étanchéité, et la jumelle d'attelage.
Placer le ressort {2].
Serrer 'écrou (3) @ 40 mAN (4 m.kg).
Pendant cette opération veiller & ce que le res-
sort ne bute pas sur le bord tombé des caches
mobiles {5),
Pour cela : Placer une tole entre le ressort et
les caches mobiles pour faciliter le glissement
du ressort et pour que la jumelle d'attelage res-
te paralléle a la direction. Apres serrage de
'écrou, déposer la tole de guidage du ressort.
b) Monter les barres de direction sur la jumelle
(téte de vis vers le haut ).
Serrer les écrous a 35 mAN (3,5 m.kg).

1592

28. Monter la canalisation (1) de commande de cré-
maillére,

2 3 Accoupler la canalisation au raccord orientable
et a 'embout de carter, pour que les brides coin-
cident parfaitement avec la face d'appui sur
I'embout de carter {intercaler les plaquettes porte-
joints équipées de joints neufs ). Serrer les écrous
{rondelle grower ).

29. Bloguer le contre-écrou de 'embout de carter &
100 mAN (10 m.kq) . Utiliser la clé 2186-T et une
clé plate ou une clé & molette dont les becs seront
maintenus en retrait du plan de joint de la bride
du faisceau d'alimentation pour éviter de faire
une bavure sur le plan de joint, ce qui entrainerait
une fuite.

1550

30. Monter le contresécrou (8 ) et le bouchon (9) de 33. Régler le croisement de pression.
braquage gauche -
Mettre en place la gaine de protection (7) du pi~ ) o o
gnon de commande (ne pas poser le collier). - 34. Protéger le plan de joint de la canalisation de
commande sur raccord orientable avec un papier
3. E}epf)sjer - élrectz.on du SHPpULs. gommé ou une plaquette d'obturation.
Positionner la gaine gauche a une cote 2
«bh»=3561%25mm
et la gaine droite a une cote 35. Peindre l'organe sauf les filetages,cannelures de
way = 5374 52,5 mm . . St
; ( nons de commande et plan de joint.
Serrer les colliers (6], g P !
32. Vérifier 1'étanchéité de 1'ensemble cylindre

piston { voir page 18).

L B BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN
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Il. REMISE EN ETAT D'UNE COMMANDE HYDRAULIQUE DE CREMAILLERE.

DEMONTAGE.

1. Démonter |'ensemble embout, cylindre et piston :

a) Serrer le cylindre de commande de crémaillére
dans l'étau ( intercaler les machoires

MR. 630-43/23),

b) Desserrer et désaccoupier le cylindre (2) de
l'embout (1) de carter de direction. Utiliser une
clé plate ou une clé a molette dont les becs
seront maintenus en retrait du plan de joint de la
bride du faisceau d alimentation, pour ériter de
faire une bavure sur le plan de joint, ce qui ¢u-

Manuel 5833

tratnerail une fuite.

c) Dégager le piston (3),du cylirdre (2.

1919

2. Desaccoupler |'embout (4) du cylindre :

a) Serrer le cylindre de commande de crémaillere
dans l'étau (intercaler les machoires

MR. 630-43/23).

B BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN

b) Desserrer I'embout (4) du cylindre @ V'aide de

l'outil 3513-T.

3610
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3. Déshabiller 'embout (4) de carter :

Degager :

- les joints toriques (3] et (15},
- I"entretoise (16},

- le joint téflon (18},

- le joint caoutchouc (17),

- la bague rilsan (19).

4. Déshabiller I'embout (1) de cylindre :

Dégager :

- Ientretoise {9},

- le joint téflon (7},

- le joint cacutchouc {8},
- la bague rilsan (6},

- le joint torique (5.

5. Déshabiller le piston (2) :

Dégager :

- le joint téflon (13),

- le joint caoutchouc (12},

- les joncs d'arrét {10),

- les rondelles de maintien (14 ) de joint de piston,
- les rondelles (11} de piston (rilsan).

6. Nettoyer les pieces a [*essence (LHM ) ou a Ial-
cool (LHS 2.

Scuffler & 1'air comprimé ( particuliérement dans les
trous de passage de liquide ).

BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN
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-
'
MONTAGE.
(&
ous 7. Préparer le piston :

a} Placer sur le piston :

- un jonc d'arrét (1),
(f‘— - une rondelle de maintien (2} de joint de piston,
- - deux rondelles rilsan (3),
- une rondelle de maintien (4} de joint de piston,
- un jonc d'arret (5).

D.44-9

b} Mesurer la largeur du logement des joints a
I'aide de la cale 1983-T .
Le coté mini doit entrer dans la gorge.
Le coté maxi ne doit pas entrer dans la gorge.
Choisir parmi les rondelles de maintien de joint
de piston vendues par le Service des Piéces de
Rechange celles qui permettent d’obtenir une lar-
geur de :

.+ 0.15

a= 2.4 0 i

1922

1983-T

8. Monter les joints :

R
-

Manuel 583-3
>

a) Engager sur un clinquant A de 0,1 mm s'enrou-
lant sur 'extrémité du plus petit diametre du
cone 3510-T, le joint caoutchouc (6).

Toutes les piéces doivent étre, 1u préalable, hu-
mectées de liquide pour circuits hydrauliques.

Pousser le clinquant, pour l'amener sur le plus
2 grand diameétre du cone 3510-T.

(‘ Mettre le joint caoutchouc (6} dans la gorge.
6 3510-1 NOTA : le clinquant est & changer & chaque

p— opération.

3605

7 b) Monter le joint téflon {7 ) préalablement humecté
= de liquide pour circuits hydrauliques.

Engager le joint (7) sur le cone et le faire glis-
ser pour le monter sur le joint cacutchouc (6.

Q

) Rétreindre le joint téflon & 'aide du mandrin
1985-T.

Pow cela, engager le mandrin sur le joint et ma-
noeuvrer la bague B plusieurs fois d'avant en
arriere.

NOTA : Ne pas déplacer le mandrin sur le joint
sans avoir dégagé la bague B de la partie élas-
tique.

1924

1985-T B
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OPERATION N° D. 444.3 : Travaux sur direciion assistée.

3607

7

89 101 12

—

3509-T bis

E

13

9. Préparer ['embout de cylindre :

Monter les joints & 'aide de l'ensemble 3508-T.
Placer 'embout (1) sur le support A.
Mettre la bague C,d entrée du joint (4 ),dans l'em-
beut {1} de cylindre.
A l'aide du poussoir B, mettre en place :
- la bague rilsan (2,
- le joint caoutchouc (3 ) et le joint téflon (4}, le

poussoir B étant en contact avec la face verte

du joint caoutchouc {3 ).
Déposer 1'ensemble 3508-T.
Mettre en place ['entretoise (5).
NOTA : L'entretoise de 'embout de cylindre est
plus épaisse de 1 mm que celle de l'embout de car-
ter de direction.
Monter le joint torique (6) dans la gorge sur l'em-
bout de cylindre.
Le joint a un repére blanc. Orienter ce repére sui-
vant « f ».
NOTA : Toutes les piéces, avant montage, doivent
étre humectées de liquide pow circuits hydrauliques

10. Préparer I'embout de carter de direction :

Humecter toutes les piéces de liquide pour circuits

hydrauliques.

Monter les joints @ l'aide de 'ensemble 3509-T bis.

Mettre 'embout de carter (7) sur le support-quide

D. ' :

Mettre la bague F, d’entrée de joint dans 'embout de

carter,

A1'aide du poussoir E, mettre en place :

~ le joint rilsan (8 ),

- le joint caoutchouc {9) et le joint téflon (10,

le repére vert étant en contact avec le poussoir
E.

Déposer "ensemble 3509-T bis.

Metire en place :

- U'entretoise {11},

- les joints torigues (12] et (13).

NOTA : L'entretoise (11} est moins épaisse que
celle de "embout de direction,
les joints toriques (12 ) et (13} ont un
repére blanc. Orienter ce repére suivant « {5
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X 11. Monter le piston dans le cylindre :

@ 1 2 Enduire le piston et l'intérieur du cylindre de li-
quide pour circuits hydrauliques.

Pz Monter le piston {1 ) dans le cylindre {2) a 1'aide

& de I'outil 3512-T.

=N 12. Monter I'embout de cylindre et |'embout de carter

3512~1 sur le cylindre :

3608

‘ a) Engager l'embout de carter sur le piston, du
coté du trou de ['axe d'attelage, a l'aide du
& céne 3511-T.
Engager 'embout de cylindre sur le piston a
l'aide du cone 3511-T.
Q b) Maintenir le cylindre dans les machoires
MR. 630-43/23 et, & l'aide de la clé 3513-T,

. serrer |'embout de cylindre sur le cylindre-
@ - % 30 mAN £3 kg, '
] ~
@ c) Retourner le cylindre dans les machoires
o MR. 630-43/ 23. ‘
(.‘ g Serrer a 30 mAN (3 m.kqg) l'embout de carter
= ; sur le cylindre. Utiliser une clé plate ou une
clé a molette, dont les becs seront maintenus
é g en retrait du plan de joint de la bride du fais-
ceau d'alimentation pour éviter de faire une ba-
& rure sur le plan de joint. ce qui entratuerait uie
\'—éﬂ fuite.
13. Monter I'ensemble sur le carter de direction.
@ - 3511-T
el
{32 ]
Py
¢
3513-T
@ /
Cf‘.;fv’
@ MR.630-43/23
=) =
3 >

—



D.44-10

16 OPERATION N® D. 444.3 : Travaux sur direction assistée.

111, REMISE EN ETAT D'UN ENSEMBLE PIGNON DE COMMANDE ET RACCORD ORIENTABLE.

{avec joints toriques)

“‘me
B

e
,

\
/ \
16 15 14 13 12 11 10 9
DEMONTAGE. MONTAGE.

REMARQUE : Pour éviter de rayer l'alésage du rac-
cord orientable {16 ) en déqgageant le pignon (2},
entourer les dents de celui-ci de papier adhésif.

1. Déposer le collier {153} et la gaine de protection

(11 ).

Dégager le pignon,du raccord orientable.

Dégager les joints {3) du raccord orientable a

I'aide d’un petit crochet en laiton (ne pas rayer

les portées rectifiées du raccord }.

2. Déshabiller le pignon de commande :

a) Desserrer les contre-écrous (6) et déposer les
vis de réglage (7).

Dégager les aiquilles (8]} de tiroir.

b) Déposer les goupilles d’arret (4) de la fourche
Dégager la fourche et dégager les bagues élas-
tiques (5) de la fourche.

Dégager les tiroirs (9).

NOTA : Les tiroirs sont appariés. Ne pas les
intervertir.

Utiliser le ratelier MR. 630-43/13.

¢} Déposer les bouchons {12} de dash-pot.

NOTA : Chaque coupelle {14) est appariée avec
son bouchon {12 ). Ne pas les intervertir.

d) Dégager la coupelle (14) et sonressort (13 ).

3. Nettover toutes les pigces & ["essence (LHM ) ou

a 'alcool (LHS 2 ).

Souffler a l'air comprimeé.

4. Examiner trés soigneusement toutes les pieces
qui ne doivent étre ni oxydées, ni rayées, ni usées
anormalement.

5. Préparer le pignon de commande :

a) Monter les ensembles bouchons {12) coupelles
(14) et ressorts {13 ) préalablement humectés de
liquide spécial pour circuits hydrauliques. Inter-
caler un joint {10} neuf.

* Serrer le bouchon (12) de dash-pot de 18 &

22 mAN (2 0,2 m.kg ).

b) Engager les tiroirs (9) humectés de liquide,
dans les chemises (respecter 1'ordre de démon-
tage ).

¢} Placer les bagues élastiques {5) sur les touril-
lons de la fourche.

Engager la fourche dans le pignon {les parties

rectifiées sur la fourche regoivent les contre-

écrous {6).

Engager les goupilles (4 ), les rabatire.

Placer les aiquilles {8 ) de tiroir. A chaque ex-

trémité de l'aiguille, metire 0,5 g de graisse qu
¢ ricin ( type ANTAR R.C ) dans le cas d'un

fonctionnement au LHS 2, ou de graisse & roule-

ment { TOTAL MULTIS ) dans le cas d'un fone-

tionnement au LHM.

Poser les vis de réglage (7] et les contre-écrous

6. Msi’?e}r' le raccord orientable :

a) Placer les joints {3) préalablement humectés de
liquide spécial pour circuits hydrauliques dans les
les gorges du raccord orientable.

b} Entourer les dents du pignon de commande (2)
de papier adhésif { pour eviter de rayer 'alésage
du raccord ).

Engager le pignon de commande dans le raccord
orientable (161}, aprés 'avoir humecté de liquide
{le bossage (1) recevant la tige d'arrdt cbté
pignon de communde .

Déposer le papier adhésif.

¢) Placer lo guine d'étanchéité (11 ) sans poser le
collier de fixation {15) qui ne sera fixé qu'aprés le
réglage du croisement des pressions.
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‘OPERATION N°® D. 444.3 : Travaux sur direction assistée. Op. D. 444.3 17

IV. REMISE EN ETAT D'UN ENSEMBLE PIGNON DE COMMANDE ET RACCORD ORIENTABLE

(avec joints teflon)

18 17 16 15 14 13 12

D.44.2

DEMONTAGE

1. Procéder de la méme fagon que pour l'ensemble
pignon et raccord orientable équipé de joints to-
riques.

MONTAGE. 3. Monter le raccord orientable :
2. Préparer le pignon de commande :
a) Monter les ensembles bouchons (12), coupelles

(14) et ressorts {13 ) préalablement humectés a) Placer les joints caoutchouc (3) et (17),préala-
de liquide spécial pour circuits hydrauliques blement humectés de liquide spécial pour circuits
Intercaler un joint (10) neuf. hydrauliques,dans les gorges du raccord orien-
Serrer le bouchon (12) de dash-pot de 18 a table (16).
22 mAN (2 + 0,2 m.kg).
b) Engager les tiroirs (9) humectés de liquide dans b) Placer également les joints téflon (18).
les chemises (respecter l'ordre de démontage Y NOTA : Les joints (3),{17) et (18} se montent
¢) Placer les baques élastiques {5) sur les tou~ & la main.
rillons de la fourche.
Engager la fourche dans le pignon (les parties ¢) Entourer les dents du pignon (2 ) d'un ruban
rectifiées sur la fourche regoivent les contre- adhésif pour éviter de rayer les portées du rac-
écrous (6). cord orientable et engager le pignon de commande
Engager les goupilles (4), les rabattre. (humecté de liquide ) dans le raccord, le bossage
Placer les aiquilles (8} de tiroir. A chaque ex- « a » coté pignon.
trémité de ?aiguiile;mettre 0,5 g de graisse
au ricin ( type ANTAR R.C ) dans le cas : d) Placer la gaine d'étanchéité (11 ) sans poser le

collier (15) qui sera monté aprés le réglage du

d'un fonctionnement au LHS 2, ou de graisse X | ; >
croisement des pressions {sur véhicule)

& roulement ( TOTAL MULTIS ) dans le cas
d'un fonctionnement au LHM.

Poser les vis de réglage (7) et les contre-
écrou (6.
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OPERATION N°® D. 444-3 : Travaux sur direction assistée.

1.

V. CONTROLE DE L'ETANCHEITE DE LA COMMANDE HYDRAULIQUE DE CREMAILLERE.

2525

2290-Tou 3654 -T b

Utiliser le banc 2290-T (peint en gris) pour les
organes fonctionnant au LHS 2, ou le banc
3654-T (peint en vert) et ses accessoires 3655-T

pour les organes fonctionnant au L.H.M.
Utiliser lé manometre gradué de 0 a 200 bars.

. Désaccoupler la canalisation de commande (1)

de crémaillere du coté embout de carter.

. Monter le faisceau A (intercaler une plaquette

porte-joints ) a la place du faisceau de liaison.
Raccorder une des extrémités « ¢ » du faisceau A
a l'orifice «a » de la pompe du banc,en utilisant
le tube B.

Ne pas obstruer l'autre extrémité « d » du fais~

ceau A.

. Resserrer la vis de purge « b » du banc.

Pomper pour faire monter la pression. Le pignon
tourne jusqu'd ce que la crémaillére vienne en bu-
tee.

Arreter de pomper lorsque la pression atteint

175 bars.

. Il ne doit y avoir ni chute de pression, ni écoulement

ment par 'extrémité libre « d » du faisceau A.

. Faire chuter la pression.
7. Débrancher le tuyau B du faisceau A et le brancher

sur l'aqutre extrémité « d », en laissant libre l'autre

extrémité « ¢ ».

. Recommencer les opérations, décrites aux

§§4 a6,

®©®0 0600
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OPERATION N° D. 451.3 : Travaux sur freins avant.

Op. D. 451.3 1

VEHICULESD. TT

REMISEEN ETAT D'UN BLOC DE FREINAGE HYDRAULIQUE
MONTAGE. |

DEMONTAGE.

1. Déposer la canalisation (1) avec sa patte de
maintien (2 ).

2. Deposer les quatre vis d'assemblage (8 ) des
demi-étriers.

3. De chacune des demi-parties du bloc, dégager:
- le piston {3), (& I'air comprimé).
- le joint feutre (4},
- le joint torique {5).

4, Dégager 1'entretoise (6) d es silentblocs (7)
a l'aide d'un jet et d'un marteau.
Dégager les silentblocs aprés les avoir mouillés
al'eau.

5. Nettoyer soigneusement les piéces @ ["alcool
(LHS 2 ) ou a l'essence (LLHM ), Les soulffler
a l'air comprimeé.

6.

~
.

9.

Tremper les silentblocs (7] dans 'equ et les

mettre en place & la main.

Engaqer les entretoises (6 ) daris les silentblocs,

a 'aide d’un maillet.

REMARQUES:

- Les pistons et les cylindres ne doivent porter
aucune trace de choc ou rayure, sinon les rem~
placer.

= A chaque remontage, utiliser des joints neufs.

Enduire les joints toriques (5} de liquide spécial
pour circuits hydrauliques ainsi que les feutres
(4}, les pistons {3) et le cylindre récepteur.

Mettre en place dans chacune des demi-parties
du bloc:

- un joint torique (5) dans la gorge « b »,

- un joint feutre {4) dans la gorge «a ».
Introduire ‘le piston a la main.

Assembler les deux demi-parties du bloc de frei-
nage a l'aide des quatre vis (8}, Placer une ron-

delle plate sous la tete des vis. Serrer a 50 mAN
(5 m.kg).

10. Monter la canalisation (1) et sa patte de main-

tien (2).

11. Obturer les orifices & 1'aide de bouchons.
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OPERATION N°® D. 453-3 : Travaux sur commande hydraulique des freins Op. D. 453.3

VEHICULES D.T.T.
sauf DV - DT

I. REMISE EN ETAT D'UNE COMMANDE HYDRAULIQUE DE FREINAGE.

2109

2206

o ve— /] ' .
e

]

T 8 9 10 11 12 13

DEMONTAGE.

1

. Déposer la pédale.

Faire pivoter la bielle porte-galets (3) d'un quart
de tour et la dégager de son axe de commande (4 ).

. Déposer les deux vis de fixation du répartiteur (2 ).

Désaccoupler le raccord (5) du tube d'arrivée du
liquide de suspension.
Dégager le répartiteur (2 ).

. Désaccoupler le faisceau (1) du mano-contact et

du bloc. Dégager la plaquette porte-joints.

. Déposer le mano-contact. Déposer le commutateur

de stop (6) (s'il est en mauvais état seulement ).

. Déposer le bloc de commande (8) du carter.
. Maintenir le bloc de commande (8) a I'étau {uti~

liser des mordaches en plomb).

Déposer les bouchons (13) a l'aide de la clé

MR. 630-15/5.

Dégager :

- les rondelles feutre (77,

- les ressorts {11),

- les coupelles (10) de ressort,

- les tiroirs (9 ) et les placer dans un ratelier
(ratelier MR. 630-43/13),

- les joints (12).

Ne pas désapparier les piéces.

. Nettoyer les piéces, les souffler @ 'air comprimé

notamment dans les trous de passage de liquide.

MONTAGE.

8. Placer chaque tiroir, préalablement humecté de li-

quide spécial pour circuits hydrauliques,dans le

cylindre correspondant.

REMARQUES :

- Dans le cas o les tiroirs porteraient des rayures
peu profondes, un léger toilage au papier abrasif
N° 600 humecté de liquide, est toléré.

- [l est souvent préférable de remplacer le bloc de
commande, en raison d'une fuite interne possi-
ble.

. Mettre en place :

- les coupelles {10) de ressort,

- les ressorts {11 ),

- les bouchons (13) munis de leur joint (12).
Serrer les bouchons (13} de 20 @ 25 mAN (2 &
2,5 m.kg) (clé MR. 630-15/5).

Placer les rondelles feutre (7.



OPERATION N° D. 453-3 : Travaux sur commande hydraulique des freins.

2109

2091

10.

n

12.

13.

14.

16.

17.

18.

Préparer le répartiteur.

. Fixer le bloc de commande au support en s'assu-

rant que les faces d'appui du bloc et du support
sont propres : les enduire de MASTI-JOINT HD 37,
Serrer les deux vis & téte fraisée, puis placer et

serrer les deux autres vis.

Monter le répartiteur sur le carter et approcher les
deux vis de fixation

Mettre en place le plateau répartiteur (2).

Monter la bielle porte~-galets (1) et dégauchir le
répartiteur pour assurer une portée correcte des
galets sur le plateau répartiteur (2 ).

Serrer les vis de fixation du répartiteur.

Monter la pédale (3) et serrer les vis d'articula~

tion. S'assurer que la pédale articule normalement.

Monter le commutateur de stop.

. Régler le commutateur de stop.

Veérifier le mano-contact.

Accoupler le faisceau au bloc. Intercaler la pla-
quette porte-joints équipée de joints neufs et
serrer la plaquette raccord (4).

Accoupler le faisceau au mano-contact en «b» et

qu répartiteur en «a».

Poser le mano-contact {5). Serrer les raccords
en «a» et «b» de 4 @ 6 mAN (0,4 a 0,6 m.kg)

™

@ O
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OPERATION N* D. 453-3 : Traraax sur commande bydraulique des freins. Op. D. 453-3 3

il. REMISE EN ETAT D'UN REPARTITEUR DE FREINAGE.

2091

DEMONTAGE.

1. Déposer les deux vis d'articulation (2) de la péda.
le (1) de frein et déqager la pédale.

2. Faire pivoter la bielle porte-galets (4) d'un quart
de tour et la dégager de son axe de commande (5).

3. Désaccoupler le tube (6) du répartiteur,

4. Déposer les deux vis de fixation du répartiteur.
Dégager le repartiteur de freinage et déposer l'axe
de commande (5).

5. Maintenir le répartiteur a 'étau (utiliser des mor~
daches en plomb ).

Déposer le bouchon-guide (10) et dégager 'ensem-
ble tige de commande (14 ) ressort (12) et cou-
pelle {13).

Dégager :

2109 - le joint (11) entre bouchon et corps (7) du répar-

i titeur,

- la rondelle (8},
- le joint (9).

6. Nettoyer les pieces a ['alcool (LHS2),ou a l'es-
sence ( LHM).Si la partie frottante de la tige (14)
présente des traces peu importantes de grippage,
un léger toilage au papier abrasif n° 600 humecté

de liquide, est toléré.

Manuel 58343

MONTAGE.
7. Placer dans le bouchon :
- le joint torique (9) préalablement humecté de li-
quide spécial pour circuits hydrauliques,
- la rondelle de maintien (8) du joint (9).
Placer le joint {11) sur le bouchon (10).
Placer sur la tige (14 ) préalablement humectée de

2m liquide spéecial pour circuits hydrauliques :

10 - la coupelle d'appui (13},
- le ressort (12} (monter un ressort neuf J.
Engager l'extrémité de la tige (14 ) dans le bouchon
guide (10) et monter cet ensemble dans le réparti-
teur {7 ). Serrer le bouchon-guide de 20 a 25 mAN
{(2a2,5mkg).
Visser l'axe de commande (5) sur la tige (14).

8. Mettre en place le répartiteur sur le support et ap-
procher les deux vis de fixation.
Monter la bielle porte-galets (4) et dégauchir le ré-
partiteur pour assurer une portée correcte des ga-
lets sur le platequ répartiteur {3 ). Serrer les vis de
fixation du répartiteur et gecoupler le tube {6) au
répartiteur.

9. Régler la repartition de freinage.
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OPERATION N°® D. 453-3 : Travaux sur commande bydraulique des freins. Op. D. 453-3

VEHICULES D.T.T —> 2/ 1967
sauf DV,.DT

I1l. REMISE EN ETAT D'UNE VANNE DE PRIORITE.

3875

TMT
o——— 2

3878

DEMONTAGE.

. Serrer la vanne de priorité a l'étau.

Déposer le bouchon (1 ).
Dégager le joint torique (2 ).

. Déposer le bouchon (9) et dégager le joint torique

(8).

. Dégager la butée {7) de tiroir, la rondelle de régla-

ge (6),le ressort (5), la rondelle d'appui (11} et
le tiroir (4).
Dégager le jonc (10 ) du tiroir.

. Nettoyer les pieces a l'essence, les souffler a

l'air comprimé.

MONTAGE.

. Placer le jonc (10) dans la gorge du tiroir (4).

Humecter le tiroir (4} de L.H.M. et engager la

partie la plus courte { mesurée a partie de la
gorge du jonc) de ce tiroir dans le corps (3)
de la vanne de priorité.

. Mettre en place la rondelle d’appui (11),

le ressort (5), la rondelle de réglage (6) et la bu-
tée {7} de tiroir.

. Poser le bouchon (9 ). Intercaler le joint torique

(8) préalablement humecté de I .H.M,

Orienter le joint pour que le repere blanc soit en
contact avec le corps {3 ).,

Serrer le bouchon {9)de 17 a 23 mAN {1,7 &
2,3 m.kg).

. Placer le bouchon (1 }.Intercaler le joint torigue

(2) préalablement humecté de L.H. M.
Orienter le joint pour que le repére blanc soit en
contact avec le corps (3).



6 OPERATION N® D. 453.3 : Travawux sur commande bydraulique des freins.

CONTROLE.

9. Controler le fonctionnement de la vanne de priorite:

® ®

REMARQUE IMPORTANTE : Utiliser uniquement
le bane 3654-T spécial powr L.H.M. (le banc est
peint ew vert ) et ses accessoires 36557 ( /es
tubes el manometres portent un repere vert).

a) Relier l'orifice «c» d'alimentation de la vanne de
priorité & 'orifice «a» de la pompe du banc.
Obturer [Torifice «en & 'aide d'un bouchon.

b) Serrer la vis de purge «b» du banc et pomper pour
faire monter progressivement la pression. { mono-
métre M2 ). On doit obtenir un écoulement du li-
quide par les orifices «d» et «f» pour une pression
inférieure ou égale & 130 bars.

¢} Desserrer légérement la vis de purge «b» pour
faire diminuer progressivement la pression.
L’écoulement par les orifices «d» et «f» doit
cesser pour une pression supérieure ou égale a
110 bars.

d) Si la valeur trouvée & l'alinéa b) est supérieure &
130 bars, il faut diminuer 1'épaisseur de la ron-
delle de réglage (Voir § 6 méme Opération ).

e) Si la valeur trouvée & l'alinéa ¢) est inférieure a
110 bars, il faut ajouter une rondelle de réglage.

10. Controler I'étancheité de la vanne de prioriteé :

Relier l'orifice d'alimentation «c» de la vanne de
priorité a 'orifice «a» de la pompe du banc.
Obturer les orifices «dp, ¢en, «f» & 'aide de bou-.
chons.

Serrer la vis de purge «b» du banc et faire monter
la pression a 175 bars,

Cette pression etant maintenue pendant une minute,
on ne doit constater gucune fuite par 'orifice «gy,
sinon la vanne est & remplacer.
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OPERATION N° DV. 453.3 . Travaux sur commande hydraulique des freins. Op.DV, 453.3

VEHICULES DV.DT

| - REMISE EN ETAT D'UNE COMMANDE HYDRAULIQUE DES FREINS (doseur)

13

14

15

16

%

2378

Sur ces véhicules utilisant du L.H.M. le réservoir
principal et la commande hydraulique sont peints

en verl

DEMONTAGE.

1. Tenir la commande a 1'étau. A l'aide de deux
tournevis formant leviers, dégager la bague (1).

Déposer le protecteur caoutchouc (2) (repéré
en vert), et la coupelle tole (4}.

2, Déposer le circlip (3) et dégager 'ensemble
tiroir {6), ressort (9), coupelle (7) et joncs
(5)et(8).

Démonter le jonc inférieur (8), la coupelle (7)

et le jonc supérieur (5}, du tiroir.

3. Déposer le tube-raccord de retour de fuites et
son joint.

4. Retourner la commande. Déposer le tube d'e-
chappement (14} et son joint (13)

5. Déposer le bouchon ( 16}, dégager le joint

torique ( 15) {repére blanc ).
Dégager le ressort (12}, la rond elle d'appui

(11) et le tiroir {10)

Nettoyer les piéces a /"essence, les souffler

a 'air comprimé.

NOTA: Les tiroirs étant appariés avec la
chemise, ne peuvent pas étre remplacés.

I1 faut remplacer la commande compléte.
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2 OPERATION N° DV. 453.3 : Travaux sur commande hydraulique des f[reins.

MONTAGE.

6. Engager le tiroir {11}

il

de I.HM, dans le corps. -

Monter la rondelle d'appui{ 12} et le ressort

(I3

Mettre en place le joint torique (14) préalable-

ment humecté de L. H.M.

L'orienter pour que son repére blanc soit au

contact du corps (10]) et visser le bouchon

(15},

7. Monter le tube-raccord d'échappement aprés

aveir intercalé un joint en cuivre.

préalablement humecté

8. Retourner la commande.

Placer le jonc intérieur {3}, monter la coupelle

{7) puis placer le jonc extérieur (1) sur le tiroir

(9).

Mettre en place le ressort (8) et engager le tiroir
ainsi préparé, humecté de L.H.M. dans le corps
{10 }. Monter le circlip (6.

9. Placer la coupelle tole { 5) sur le tiroir.

Monter le protecteur cacutchouc (4 ) et mettre la

bague (2} en place, ( le protecteur caoutchouc (4)

est repéré « vert » ).

10. Monter le tube-raccord de retour de fuites.

Intercaler le joint cuivre.
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OPERATION N® DV, 453.3 : Travaux sur commande bydraulique des freins, Op. DV. 453.3

il - REMISE EN ETAT D'UNE VANNE DE SECURITE

a Sur ces véhicules utilisant du L. 1. Y. |, le réservoir
principal et la vanne de sécurité sont peints en

rert

DEMONTAGE.

1. Serrer la vanne de sécurité a |'étau.
Déposer le mano~contact { 1)

Dégager le joint torique (2.

2. Déposer le bouchon {7) et dégager le joint
torique (6.

3. Dégager le ressort {5}, la rondelle d’appui (8)

et le tiroir {4 ). Dégager le jonc {9) du tiroir.

4. Nettoyer les piéces a/’essence, les souffler a
I'air comprimé.

MONTAGE.

5. Placer le jonc (9)dans la gorge du tireir.

Humecter le tiroir (4} de L.H.M. et engager
la partie lo plus courte de ce tiroir { mesurée

2381

@ portir de la gorge du jonc ) dans le corps (3)
de la vanne de sécurité.

6. Mettre en place la rondelle d'appui (8) et le

ressort {5},

7. Poser le bouchon (7). Intercaler le joint torique
(6), préalablement humecté de L.H.M.

Orienter le joint pour que le rep ére blanc soit

en contact avec le corps {3 ).

8. Monter le mano-contact { 1). Intercaler le joint

torigue { 2 ) préalablement humecté de L.H.M.

Orienter le joint pour que le repére blanc sojt
en contact avec le corps (3},

2379
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OPERATION N° DV. 453-6 : Remise en état d'un pédalier.

Op. DV. 453.6 1

VEHICULES DV - DT

REMISE EN ETAT D'UN PEDALIER

2420

DEMONTAGE.

1. Déposer le contacteur de stop {13 ).

2. Deposer le levier de commande (5) de débrayage

a) Déposer 'écrou (8] et la vis de fixation (6} du
levier de commande (5) de débrayage.
Déposer l'entretoise (7).

b) Décrocher le ressort (4) du levier (5).

c) Dégager le levier (5) de l'axe de pédale.
Faire tourner l'axe en appuyant sur la pédale
pour permettre ce démontage.

3. Dégager latéralement la pédale de débrayage (2)

et son axe.

4. Déposer sucessivement :

- la pédale de frein {14} avec le levier de comman-
de de poussoir et le ressort (9).

- la rondelle de frottement (10) de pédale de frein,

- le ressort de rappel (4) de la pédale de débrayage.

5. Déposer le ressort de rappel (9),de la pédale de

frein (14).

6. Déposer les vis de réglage (1) et (15) des pédales

de débrayagé et de frein.

7. S'il y a lieu, chasser la bague (3} de pédale de

frein et les bagues (11 ) et (12) de support de pe-
dalier.

15




OPERATION N°® DV. 453-6 : Remise en état d'un pédalier

2421

MONTAGE.

REMARQUE : S'il existe’des « bavures » sur les ba-
gues (11) et (12) de support de pédalier et sur la
bague {3 ) de pédale de frein, toiler les bagues au
papier abrasif n® 600.

8. S'il y a lieu, mettre en place la bague (3) dans

'alésage de la pédale de frein et les bagues (11)

et (12) dans le support de pédalier.

9. Monter la pedale de débrayage :

a) Engager 'axe de la pédale (2] de débrayage
dans la premiére bague (11) du support de pé-
dalier.

b) Mettre en place sur l'axe de pédale :

- le ressort de rappel (4) de débrayage:
{ attention au sens de montage )

- la rondelle de frottement {10}

- la pédale de frein (14), baguée.

¢) Engager 1'axe de la pédale (2} de débrayage
dans la deuxiéme bague {12} du support de
pédalier.

10,

1L

12,

13.

Monter le levier de commande de débrayage :

a) Placer le levier de commande (5) de débrayage

entre le ressort de rappel (4) et la rondelle de
frottement { 10)( pour cela faire tourner l'axe de
la pédale (2) de débrayage, s'il y a lieu).

b} Accrocher le ressort (4) sur le levier de com~
mande de débrayage.

¢) Mettre en place la vis. {6}, l'entretoise (7) et
1"écrou de fixation (8) du levier de commande

de débrayage ( deux rondelles plates).
Serrer modérément.

Monter le ressort de rappel (9) de pédale de frein
dans la cuvette sous la pédale et dans le logement

sur le support de pédalier.

Monter les vis de réglage (15) de la pédale de
frein et (1) de la pédale de débrayage.

Poser le contacteur de stop (13).
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