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- Correctif N® 3 au Manuel 583.1

LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT

AU FASCICULE N°

1 DU MANUEL 583

NUMEROS REFERENCE
DESIGNATION ,

Méthodes - Réparation de

Ancien Nouveau I'outil vendu
MOTEUR
Support pour ensemble moteur.boite de vitesses .. ...l e 3083.T bis
Support de boite de vitesses ... ... MR.3301-260 MR 530-42/ 13
Gabarit pour réglage des supports.moteur MR.3725-110 MR,630-51/38
et R S D 0GOS NIRRT SO—— 2436-T
Secteur gradué pour réglage de P automuthue | P NV ——— '3078-T
Calibre pour controle du poussoir de pompe @ esSSence |....... oo e 3087-T
Raccord de prise de pression d'huile ... MR.3705 MR .630-56/ 1
Pige pour alignement des poulies ... 3082.T
Crochet pour tension des courroles ....................... MR.4208-20 MR 630~ 68f 11 B
Levier pour tension des courroies . ... MR.4208 MR. 636-66/
EMBRAYAGE
Appareil de conirole du mécanisme d'embrayage
(véhicule D.IE) oo i e e s MR.630-55/9
Banc d'essai hydraul lque ( liguide cus2y b 2290-T
Banc. d'essai hydraulique ( liguide LHM) . L. 3654.T
Accessoires pour bane ¢ essai( ligride FHM) T 3655-T
Appareil pour réglage du ressort d'assistance de la
pédale de débrayage . ... e MR.630-27/2
BOITE DE VITESSES
Nécessaire pour contrble pression d'huile sur boite
de VIEESSES BW  ooooooiecrieoeeereresasaoeseersssssmsonssssss sississecessnsssodisssesmsansessensecsnsissssrnisindunsassnssessensionen s e 3658-T
Calibre de réglage du renvoi de marche arriere Qu POint |......oiiin i s 21%8.T remplace
mort 3183-Th=9/69
Appareil pour controle du verrou de réembrayage ... MR.3301-240 MR.630-43/ 20
Banc d'essai hydraulique (liguide LHS2) . ooiiiidiii s it 2290.T
Banc d'essai hydmuiitﬁqe(ﬁqaid? (071 15 RO RUSRTSRR SRS 3654.T
Accessoires pour banc d'essal (fiquide LHM ) .. ....di e 3655.T
SOURCE ET RESERVE DE PRESSION
Banc d'essai hydraulique ( liguide LHS2) .o i s 229C.T
Banc d'essai hydraulique ( liguide LHM ) o i 3654.T
Accessolres pour banc d'essai ( liquide LHM ) . ] oo b 3655.T
ESSIEU AVANT
Appareil de contrdle du carrossage ........ooodiiai 31T
Appareil de contréle de la chasse ... i Joieneciis e 2321-T
SUSPENSION
Jauges pour réglage des hauteurs avant MR.1401-30 MR.630-51/3
Banc d'essai hydraulique (figuide LHS2) .. oodie i 22907
Banc d'essai hydraulique ( liguide LHM ) ..ooiiidociininiic s 3654.T
Accessoires pour banc d'essai (liguide LHM ) . Lo 3655.T




LISTE DES QUTILS SPECIAUX FIGURANT

Jauge pour vérifier le niveau d’huile du compresseur fo....ocon

CARROSSERIE

Outil de déverrouillage du capot ..o

MR. 4538

MR. 630-73/15

MR. 630-66/15

AU FASCICULE N° 1 DU MANUEL 583
NUMEROS REF‘E:&ENCE
DESIGNATION Méthodes - Réparation ©
Ancien Nouveau Foutil vendu
DIRECTION
Appareil pour réglage du point z€ro ... MR . 4541 MR.630-51/63
Appareil pour mise en ligne de la direction ....ofi s 1955.7 bis
Bane d'essai hydraulique (liguide THS2) ooifmii s o 22907
Bane d'essai hydraulique (Figuide LHM T i s s 3654.T
Accessoires pour banc d'essai (liguide LHM b o fii 3655_T
Pige pour réglage du point zéro ... MR . 4541 MR.630-51/63
FREINS
-~ Support pour levage du véhicule @u CTIC o 2505.T
Appareil de centrage des garnitures de freins arriere L. 3565.T
Bane d'essai hydraulique (/iguide THS2) i s 2290.T
Banc d'essai hydraulique ( /iguide LHM ) oo b 3654.T
Accessoires pour banc d'essai (/iguide LHM) . S TR 3655.T
ELECTRICITE
Cale pour réglage du jeu latéral de la barre de com- MR. 3756-60 MR. 630-51/49
mande dynamique des phares
Appareil pour réglage des phares longue POTEEE oo 3901.T
Appareil pour le contréle du fonctionnement de la
commande dynamique de phares ( —-—-'—i 9/1967) .- “MR. 4531 MR. 630-72/10;




Manvel 583-1

PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR . 630-43/20

ex. MR .3301-240

80

60

Tige Ffiletée @=8si_Long=100mm

20
) 42
= i |
- “ b S
¥
L S— E
120
Ecrous soudeés

A .
\4 | 1
74 = E
- - - = o Pl ] 30
" - < |

.y !

2 tiges filetées P=6si_Long=50mm @ \\ [ — J

Téle de 2mm\

MR .830-51/3
ex. MR . 1401-30

s ————

54

MR .630-51/38
ex. MR .3725-110

e

38

-

ey

60°

-

/]
/]

a
Lk
s

| SPFEE———— - SUS

500 8
. 92
] 1§
H s U7
i e 1356 7
100 rmini !
| 4 25
| 21255 ) 1345
| 145° b
H
| I 1
- 45
stub @14 Y partout

Tole ep.15/10




vV O UV O OO OO OO OO 000 000 00 0 o0
Correctif N° 4 ou Mahuel 583.1

PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

LA

MR . 630-51/49
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

"MR . 630-72. 10
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6 PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS

MR. 630-66./15
ex MR. 4538
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS
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- PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NON VENDUS
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